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1 Wprowadzenie

1.1 Przeczytac instrukcje.

- Przed przystapieniem do pracy z urzadzeniem uwaznie przeczytac niniejsza
instrukcje.

- Niniejsza instrukcja jest czescia produktu. Przechowywac ja w dobrze dostepnym i
bezpiecznym miejscu.
1.2 Takwygladaja instrukcje postepowania

1. - n. stoi przed kolejnymi czynnosciami.
P znajduje sie przed opisem czynnosci.
> opisuje wynik czynnosci.

1.3 Takwygladaja listy

- oznacza wyliczenie.

1.4 Takwygladaja menui przyciski ekranowe

[ ] otaczaja pozycje menu i przyciski ekranowe
Przyktad:
[Start]- [Programy]- [Excel]

1.5 Takwygladaja instrukcje bezpieczenstwa

Hasta okreslaja stopien wystepujacego zagrozenia w przypadku nieprzestrzegania
srodkéw chroniacych przed nim.

Ostrzezenie przed uszczerbkami na zdrowiu oséb

NIEBEZPIECZENSTWO, ktére zagraza bezposrednio i prowadzi do $mierci lub ciezkich,
nieodwracalnych obrazen ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie czynnosci
zapobiegawcze.

P Podjac¢ odpowiednie czynnosci zapobiegawcze.

A\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed miejscami zagrozen i/lub obrazeniami ciala osob.

OSTRZEZENIE przed mozliwa sytuacja, ktéra moze skutkowac $miercia i/lub ciezkimi,
nieodwracalnymi obrazeniami ciala, jezeli nie zostang podjete odpowiednie czynnosci
zapobiegawcze.

» Podjac odpowiednie czynnosci zapobiegawcze.
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1.6

Infolinia

A\ PRZESTROGA

Ostrzezenie przed uszczerbkami na zdrowiu oséb.

OSTROZNIE, mozliwa sytuacja, ktéra moze skutkowac lekkimi, odwracalnymi
obrazeniami ciafa i/lub stratami materialnymi, jezeli nie zostana podjete odpowiednie
czynnosci zapobiegawcze.

P Podjac odpowiednie czynnosci zapobiegawcze.

Ostrzezenie przed stratami materialnymi i/lub szkodami dla srodowiska
naturalnego.

UWAGA, mozliwa sytuacja, ktdra moze skutkowac stratami materialnymi i/lub szkodami
dla srodowiska naturalnego, jezeli nie zostana podjete odpowiednie czynnosci
zapobiegawcze.

» Podjac odpowiednie czynnosci zapobiegawcze.

Notyfikacja:

Porady dotyczace zastosowania, uzyteczne informacje i wskazowki.

Telefon: +49.40.67960.444
Faks: +49.40.67960.474
e-mail: help@minebea-intec.com
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2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Informacje ogdine

A PRZESTROGA

Ostrzezenie przed uszczerbkiem na zdrowiu oséb.

To urzadzenie wyprodukowano i sprawdzono zgodnie z postanowieniami dotyczacymi
bezpieczenstwa dla urzadzen pomiarowych i regulacyjnych stopnia ochrony | (przytacze
przewodu ochronnego) wg IEC 1010/EN 61010 lub VDE 0411.

Urzadzenie opuszcza zaktad produkcyjny w stanie wolnym od wad z punktu widzenia

bezpieczenstwa technicznego.

P Aby ten stan zachowac i zapewni¢ bezpieczehstwo uzytkowania, uzytkownik musi
sie stosowac do instrukcji i ostrzezen podanych w tej dokumentacji.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie jest przeznaczone do uzytkowania jako urzadzenie analizujace funkcje
wazenia.

Obstuge, rozruch i konserwacje produktu mozna powierzy¢ wytacznie przeszkolonym
pracownikom wykwalifikowanym, ktérzy znaja zagrozenia zwiazane z ich praca, unikaja
ich lub chronia sie przed nimi.

Urzadzenie zaprojektowano zgodnie z obecnym stanem wiedzy techniczne;.

Za szkody powstate z powodu innych czesci instalacji lub w wyniku nieprawidtowej
obstugi produktu producent nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzytkowanie produktu
o0znacza uznanie wyzej wymienionych postanowien.

Tylko w przypadku modelu PR 5410/04

Urzadzenie PR 5410/04 jest przeznaczone do uzytku w USA i Kanadzie i uzyskato
certyfikat UL.

To urzadzenie nie jest zgodne z dyrektywami, na podstawie ktérych przyznaje sie
oznaczenie CE, ani nie wydano dla niego legalizacji w oparciu o normy OIML.

2.3 Kontrola przyjecia towaru

Przesytke nalezy sprawdzi¢ pod katem kompletnosci. Przeprowadzajac kontrole
wzrokowa stwierdzi¢, czy przesytka nie jest uszkodzona. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia natychmiast ztozy¢ reklamacje u doreczyciela. Koniecznie powiadomic punkt
sprzedazy i serwisu firmy Minebea Intec.

2.4 Przed uruchomieniem

Kontrola wzrokowa!

» Przed uruchomieniem, po przechowywaniu i transporcie sprawdzic, czy urzadzenie
nie jest uszkodzone mechanicznie.

Minebea Intec PL-1
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241 Instalacja

Urzadzenie nadaje sie do montazu na tablicach rozdzielczych albo w szafach
sterowniczych.

Urzadzenie zainstalowac zgodnie z zasadami kompatybilnosci elektromagnetycznej,

patrz rozdziat 4.4.

Komponent Stopien ochrony Montaz

Prz6d obudowy IP65 Nadaje sie do pracy w kazdym
Tyt obudowy IP30 potozeniu.

W celu zapewnienia chtodzenia urzadzenia nie wolno zaktécac cyrkulacji powietrza.
Unika¢ oddziatywania ciepta, np. bezposrednich promieni stonecznych, a takze wibraciji.
Przestrzega¢ warunkéw otoczenia podanych w rozdziale 17.4.1.

Podczas montazu na wolnym powietrzu nalezy zapewni¢ odpowiednia ochrone przed
warunkami pogodowymi (temperatury - patrz rozdziat 17.4.1).

2.4.2 Otwieranie urzadzenia

A\ OSTRZEZENIE

Prace wykonywane przy wlaczonym urzadzeniu moga miec¢ skutki Smiertelne.

Przy otwieraniu pokryw lub usuwaniu czesci za pomoca narzedzi moze dojs¢ do
kontaktu z elementami pod napieciem. Nalezy wzig¢ pod uwage fakt, ze kondensatory
znajdujace sie w urzadzeniu moga by¢ jeszcze natadowane, nawet gdy urzadzenie
zostato odtaczone od wszystkich zrédel napiecia.

P Odlaczy¢ urzadzenie od zasilania elektrycznego.

Urzadzenie zawiera podzespoty wrazliwe na oddziatywania elektrostatyczne. Dlatego
podczas wykonywania wszelkich prac przy otwartym urzadzeniu nalezy zapewni¢
wyréwnanie potencjatéw (zabezpieczenie antystatyczne).

243  Przylacze napiecia zasilajacego

Urzadzenie nie posiada wylacznika sieciowego. Uruchomienie nastepuje natychmiast po
podfaczeniu do sieci elektrycznej.

PL-12 Minebea Intec



2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa Wskaznik procesu X3 PR 5410

2431 Wersja 230 VAC

Oba przewody napiecia zasilajagcego musza mie¢ zapewniong
mozliwo$¢ bezpiecznego przerwania napiecia zasilajacego za
pomoca wtyczki lub dodatkowego wytacznika.

Urzadzenie jest wyposazone w zasilacz szerokozakresowy pr-
zystosowany do automatycznej pracy (bez przetaczania) w
sieciach pradu przemiennego o czestotliwosci 50/60 Hz i za-
kresie napie¢ Uac = 100...240 V -15/+10 %.

Zasilacz jest odporny na zwarcia i przecigzenia, a w przypad-
ku awarii wytacza sie samoczynnie.

W przypadku zadziatania ochrony elektronicznej:

Odtaczyc urzadzenie od zrédet napiecia, odczekac co na-
jmniej 1 minute.

- Ustali¢ i usunac przyczyne btedu.
- Podtaczy¢ urzadzenie ponownie do napiecia sieciowego.

243.2 Wersja 24 V DC

= Wersja PR 5410/01 jest przeznaczona do podiaczenia
_D4\/+ napiecia statego 24 V.
A Zasilanie realizuje sie przez dwa zaciski srubowe
]_ (- 24V +). Urzadzenie jest zabezpieczone przed zmiang

biegunowosci.

Po stronie pierwotnej urzadzenie jest zabezpieczone na
przewodzie- bezpiecznikiem wewnetrznym (patrz rozd-
ziat 17.3.3).

iy
oy

OO
o

® @/

2.4.4  Przylacze przewodu ochronnego
24441 Wersja 230 VAC

Urzadzenie nalezy podtaczy¢ przewodem uziemiajacym (PA) we wtyczce sieciowej do
uziemienia ochronnego.

W kablu sieciowym znajduje sie przewdd ochronny, ktéry pod zadnym pozorem nie moze
by¢ przerwany wewnatrz ani na zewnatrz urzadzenia.

Przewéd uziemiajacy wewnatrz urzadzenia jest potaczony ze $ciang tylng obudowy.

Minebea Intec PL-13
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2442 Wersja24VDC

2 | = Sciana tylna obudowy musi by¢ potaczona z przewodem
-24V+ ochronnym (mocowanie $ruba (1)).

Yo}
Yo

2.5 Likwidacja zaklocen od czestotliwosci radiowych

Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w przemysle, totez w przypadku stosowania w
strefie mieszkalnej moze powodowac zaktécenia od czestotliwosci radiowych, patrz
rozdziat 17.4.3. W takim przypadku mozna zadac¢ od uzytkownika podjecia odpowiednich
srodkoéw.

2.6 Bledyiskrajne obciagzenia

Jezeli istnieje prawdopodobienstwo, ze bezpieczna eksploatacja urzadzenia jest
niemozliwa, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym
uruchomieniem.

Powyzsze prawdopodobienstwo wystepuje wtedy, gdy urzadzenie:
- posiada widoczne uszkodzenia,
- nie pracuje,

- bylo poddane obcigzeniom przekraczajacym dopuszczalne granice (np. podczas
magazynowania, transportu).

PL-14 Minebea Intec
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2.7 Szczegolnie uwzglednic
Konstrukgji urzadzenia pod zadnym pozorem nie mozna modyfikowac w sposéb
niekorzystnie wptywajacy na jego zabezpieczenia. W szczegdlnosci nie mozna w zadnym
wypadku naruszac sciezek przewodzacych pradu petzajacego, odstepéw bezpieczenstwa
(od elementéw pod napieciem) oraz warstw izolacyjnych.

Nie mozna dochodzi¢ roszczen wzgledem firmy Minebea Intec z tytutu szkéd osobowych
lub uszkodzenia mienia powstatych w wyniku nieprawidtowej naprawy urzadzenia przez
uzytkownika lub instalatora.

2.8 Konserwacjainaprawa

2.8.1 Wskazowki ogdlne
Naprawy podlegaja obowigzkowej kontroli i moga by¢ wykonywane wytacznie przez
firme Minebea Intec.

W przypadku uszkodzenia lub zaktécenia dziatania nalezy zwréci¢ sie do lokalnego
przedstawicielstwa firmy Minebea Intec w celu wykonania naprawy.

Urzadzenie nalezy wysta¢ do naprawy wraz z doktadnym i kompletnym opisem btedu.

Prace konserwacyjne moga wykonywac tylko przeszkoleni i wykwalifikowani pracownicy,
ktdrzy znaja zwigzane z nimi niebezpieczenstwa, z uwzglednieniem zalecanych $rodkéw
0stroznosci.

2.8.2 Podzespoly zagrozone wytadowaniami elektrostatycznymi

Niniejsze urzadzenie zawiera podzespoty wrazliwe na oddziatywania elektrostatyczne.
Dlatego podczas wykonywania wszelkich prac przy urzadzeniu nalezy zapewnic
wyréwnanie potencjaléw (zabezpieczenie antystatyczne).

2.8.3  Wymiana bezpiecznikow

2.8.3.1 Wymiana bezpiecznikow w urzadzeniu w przestrzeniach zagrozonych wybuchem

A\ OSTRZEZENIE

Mozliwy wybuch wskutek nieprawidtowej wymiany!

» Wymiana bezpiecznikéw w modelu PR 5410 jest dopuszczalna w przypadku
stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem tylko wtedy, gdy nie panuje w
nich atmosfera wybuchowa.

P Dozwolone jest stosowanie tylko bezpiecznikéw wyszczegélnionych w
rozdziat 17.3.3.

2.8.3.2 Wymiana bezpiecznikéw w urzadzeniu w przestrzeniach bezpiecznych

A OSTRZEZENIE

Uszkodzenie wskutek zbyt silnego nagrzania.
Zabrania sie stosowania naprawianych bezpiecznikéw oraz zwierania podstawki
bezpiecznika!

» Dozwolone jest stosowanie tylko bezpiecznikéw wyszczegélnionych w
rozdziatach 17.3.2i17.3.3.

Minebea Intec PL-15
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3 Opis urzadzenia

3.1 Wskazowkiogolne

Urzadzenie jest wyposazone w sze$cioznakowy, 7-segmentowy wyswietlacz i dodatkowe
wskazniki statusu. Obstuge lokalng mozna realizowac za pomoca 6 przyciskow
dwufunkcyjnych.

Urzadzenie zawiera dwie aplikacje:

- Standard

- EasyfFill

Wiekszos¢ funkcji jest obstugiwana przez obie aplikacje.
Niektore funkcje zaleza od aplikacji.

3.2 Przeglad danych urzadzenia
- Doktadnos¢ 10000 e (klasa lll) dla uktadu elektronicznego modutu wazacego
- Szybkie przetwarzanie z czasem pomiaru od 10 ms

- Wskazanie masy wraz ze statusem na 6-miejscowym, 7-segmentowym,
transrefleksyjnym wyswietlaczu

- Pamiec Alibi
- 6 przyciskéw funkcyjnych do obstugi, na panelu przednim
- hermetyczny panel przedni: IP65, tyt: IP30

- Adapter LAN o szybkosci 10/100 Mb/s do transferu danych, wzorcowania,
parametryzacji

- Zlacze RS-232, zintegrowane, np. do drukarki lub wyswietlacza zdalnego
- Mozliwos¢ rozbudowy o nastepujace karty rozszerzen (2 gniazda):
- Szeregowa karta wejsc i wyjs¢ 2x PR 5510/02 albo 2x PR 5510/04
1x PR 5510/02 i/lub 1x PR 5510/04
- Interfejs CANopen PR 5510/05
- Karta wejs¢ i wyjsc analogowych PR 5510/07

- Karta wyjs¢ BCD PR 5510/08 (tylko gniazdo "Slot 2") lub PR 5510/09 (tylko
gniazdo "Slot 2")

- Separowana optycznie karta wejsc¢ i wyjs¢ PR 5510/12
- Karty magistrali Fieldbus PR 1721/3x
- Zkacza sg odseparowane galwanicznie (oprécz RS-232)

- Zasilacz szerokozakresowy do Uac = 100...240 V, klasa ochronnosci | (przewéd
ochronny)

- Wersja PR5410/01do Upc =24V
- Zlacza wtykowe urzadzenia do przetwornikéw wagowych, wejs¢/wyjs¢, adaptera LAN

- Montaz w formie urzadzenia w tablicy rozdzielczej albo szafie sterowniczej

PL-16 Minebea Intec
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Wskaznik procesu X3 PR 5410

Wzorcowanie przyciskami panelu przedniego lub narzedziem uruchamianym na
komputerze (przegladarka/VNC); wzorcowanie przetwornikéw wagowych Pendeo®
oraz modutéw Connexx tylko z poziomu narzedzia uruchamianego na komputerze

Wzorcowanie masami, wg metody mV/V lub bezposrednio danymi przetwornika
wagowego (smart calibration)

Konfiguracja oprogramowania kart ztacza, np. do wyswietlacza zdalnego, drukarki

Aplikacja "EasyFill" umozliwia szybkie i niezawodne napetnianie oraz opréznianie
zbiornikow (opis dziatania — patrz rozdziat 6.1).

Test analogowy dla uktadu elektronicznego modutu wazacego

Zabezpieczenie przed nadpisaniem przetacznikiem CAL na ptycie gtéwnej

3.2.1 Protokoty komunikacji

3.3 Obudowa

Dla interfejsu wewnetrznego RS-232 albo zewnetrznego RS-232 + RS-485 (akcesoria):

Protokét zdalnego wyswietlacza
Drukarka

ModBus RTU (Slave)

Protokot SMA

Protokot xBPI

Protokot EW Com

Fieldbus Slave (akcesoria):

PR 1721/31 ProfiBus-DP
PR 1721/32 InterBus-S
PR 1721/34 DeviceNet
PR 1721/35 CC-Link

PR 1721/36 ProfiNet /0
PR 1721/37 EtherNet-IP

Dla wewnetrznej sieci LAN:

ModBus-TCP
Ethernet TCP/IP
OPC-UA, patrz odpowiednia dokumentacja

3.3.1 Wskazowki ogolne

Urzadzenie jest wyposazone w obudowe aluminiowg o stopniu ochrony plyty czotowej
IP65. Mozna jej uzywac jako wersji szafy sterowniczej.

Klawiatura i wyswietlacz stanowia jedna catos¢ z ptyta czotowa. Do montazu potrzebne
jest prostokatne wyciecie. Pofaczenia kabli wykonane sa z tytu obudowy.

Przestrzega¢ warunkow otoczenia okreslonych dla tego urzadzenia (patrz rozdziat 17.4.1).

Wyciecia do mocowania maks. 2 kart wtykanych sa zamkniete ptytami zaslepiajacymi.

Minebea Intec
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3.3.2  Wymiary

Widok z przodu Widok z boku
‘ 192 | 146 |

X3 Process Indicator

4.5 I+
wszystkie wymiary w mm wszystkie wymiary w mm
Widok z tylu
‘ 186 ‘
* @ ® ® |®
° o
‘@ ®‘ LU o6
Goooood
e oEDo e ©
|‘ MMV S 5V RS 232 ® .

wszystkie wymiary w mm

333 Wyciecie pod tablice rozdzielcza

Wyciecie pod tablice rozdzielcza wykonac¢ przed montazem urzadzenia.

187 +0.5 X 91+ 0.5

wszystkie wymiary w mm

PL-18 Minebea Intec



3 Opis urzadzenia

Wskaznik procesu X3 PR 5410

3.4 Elementy wskaznika i obstugi

3.4.1 Wskazowki ogoine

34.2 Przeglad

Wskaznik procesu PR 5410 moze by¢ obstugiwany tylko po podtaczeniu do notebooka/
komputera PC.

- Obstuga przyciskami na panelu czotowym (patrz rozdziat 7.5.2)
- Przegladarka VNC (patrz rozdziat 3.4.4.4 i 7.11) albo

- przegladarka internetowa (patrz rozdziat 7.12)

7-segmentowy wysSwietlacz

Minebea

intec

Przednie klawisze (menu/nawigacyjne/sygnalizujace)

3.43  Wyswietlacz

3431 Interfejs uzytkownika

Na wyswietlaczu graficznego interfejsu uzytkownika mozna wyswietla¢ 7-znakowe
wartosci masy z kropka dziesietng i znakiem poprzedzajacym.

Mozliwe jednostki masy to: t, kg, g albo lb.

Ib nie s3 dozwolone w przypadku zastosowan z obowigzkiem legalizacji na terenie EU i
EOG.

Nad wskazaniem masy na graficznym interfejsie uzytkownika biezaca wartos¢ masy
przedstawia wskaznik paskowy, ktory wskazuje proporcje wzgledem wartosci
maksymalnej (maks.). Przy 100% wartos$ci maksymalnej wskaznik paskowy dochodzi do
prawego ogranicznika.

Minebea Intec
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1 2 3 4 5
WP-A M a 1kq d= 0.001HKq
Min 0.02kq
II:”:“; 1 A . 1 . 1 . 1 . 1 1 . 1 . |1D.kg|
\/
L . + Y

. : kg

> 2015=-10-09 10:32:113

Poz.  Opis

Typ masy / znak poprzedzajacy / stan rGwnowagi

Wskaznik paskowy

Informacja o statusie

Wartos¢ masy

Symbole / jednostka masy

o0, WIN| -

Wiersz informacji
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Typ masy / znak poprzedzajacy Opis

B Masa brutto

G Masa brutto (Gross) w trybie NTEP lub NSC
NET Masa netto (netto = brutto - tara)

T Tara

PT Tara zadana

TST Wyswietlacz masy wskazuje wartosc¢ testowa bez

jednostki masy.

Brak wskazania

- Wartosc testowa
- brutto, niewytarow.

Wartos¢ dodatnia

Wartos¢ ujemna

Stan rownowagi / zero

Opis

| |

Stan réwnowagi wartosci masy

=20«

Wartos¢ masy brutto miesci sie w zakresie =% d
wokét zera

&

Tryb dozowania: miga przy "zatrzymanym", szybko
miga przy "stanie btedu"

Symbole / jednostka masy

Opis

AN

masa niedozwolona w metrologii prawnej (np.

10-krotna rozdzielczos¢, nieaktywny przetwornik
wagowy)

R1 Zakres 1

R2 Zakres 2

R3 Zakres 3

WP-A Punkt wazenia A

Max obciazenie maks. (zakres wazenia)
Min masa minimalna

t, kg, g, lb Te jednostki masy sa mozliwe.

Minebea Intec
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3.4.3.2

Wyswietlacz urzadzenia

Wyswietlacz moze wskazywac 6-cyfrowych wartosci masy (wysokos¢ cyfr 18 mm) z
separatorem dziesietnym.

1 2

{lss Indicator

+-B.08.888 ks

3
Poz. Opis
1 Typ masy / znak poprzedzajacy / stan rownowagi
2 Symbole / jednostka masy
3 Wartos¢ masy

Typ masy / znak poprzedzajacy Opis

B Masa brutto

G Masa brutto (Gross) w trybie NTEP lub NSC
NET Masa netto (netto = brutto - tara)

T Tara

PT Tara zadana

Brak wskazania - Wartos¢ testowa

- brutto, niewytarow.

TST Wyswietlacz masy wskazuje warto$¢ testowa bez
jednostki masy.

+ Wartos¢ dodatnia

Wartos¢ ujemna

PL-22
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Stan rownowagi / zero / dozo-  Opis

wanie

[ Stan réwnowagi wartos$ci masy

=»0e= Wartos¢ masy brutto miesci sie w zakresie +' d
wokot zera

<> Tryb dozowania: miga przy "zatrzymanym", szybko
miga przy "stanie btedu"

Symbole / jednostka masy Opis

. Zakres 1

. Zakres 2

. Zakres 3

t, kg, g, lb Te jednostki masy sa mozliwe.

3.44 Elementy obslugowe
3.4.4.1 Interfejs uzytkownika

Ponizsze tabele przedstawiaja podstawowe znaczenie symboli interfejsu uzytkownika.

Przyciski sygnalizujace

Wyswietlenie masy brutto. Ustawianie masy brutto na zero, o ile:
JU - wartos¢ masy jest stabilna,

- masa miesci sie w zakresie zerowania.

Funkcja ta jest zalezna od konfiguracji.

Wyswietlanie masy tary. 9 Rozpoczecie wydruku.
9

Tarowanie

Biezaca masa brutto jest zapisywana
w pamieci tary, oile:

- wartos¢ masy jest stabilna,

- brak btedu urzadzenia.

Funkcja ta jest zalezna od konfigurac-
i
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Przyciski nawigacyjne/menu

Przewijanie funkcji menu wstecz.

OK

Potwierdzenie wprowadzonych danych/
wyboru.

Przewijanie funkcji menu naprzéd.

&

- Kasowanie

- Nacisniecie przycisku kasowania powo-
duje kasowanie pojedynczych znakéw
(we wprowadzonych danych).

- Przesuwanie kursora w lewa
strone

- Wybér

Exit

&

- Anulowanie wprowadzonych danych/
wyboru (po pytaniu zabezpieczajacym),
bez zapisywania zmian.

- Wyjscie z okna parametréw/menu.

- Przesuwanie kursora w prawg
strone

- Wybér

Y
Y
)
2)

Przyciski funkcyjne / przyciski programowalne

~ Wywotanie menu ustawien. —

Zaleznie od ustawienia w menu i@—

[Weighing point] - [Calib] - [Param] - [Test

mode] , po wywotaniu testu przyciskiem

- przy opcji "Absolute" wyswietli sie
maksymalne obcigzenie

- przy opcji "Relative" wyswietli sie od-
chylenie od wartosci testowej.

i Informacja o numerze wersji, zainsta-
nto .
J lowanym sprzecie,10-krotna rozd- J

zielczos¢

Przyciski programowalne 1...5
Wybér odpowiedniej funkcji menu, patrz
tez rozdziat 3.4.4.2.

Bez funkcji
>)

Panel przyciskow alfanumery-
cznych

1 2 3 ARC Przylefk Przelqczal.ua o .
#(1=)] _ABC DEF Nacisniecie powoduje przetaczenie miedzy:

- miedzy trybem alfanumerycznym a numerycznym

\.;E{) \1@ \u@ - podczas konfiguracji — miedzy jednostkami masy

DQm )

PL-24

Minebea Intec



3 Opis urzadzenia Wskaznik procesu X3 PR 5410

Panel przyciskow alfanumery-
cznych

wyswietli¢ go na pozycji kursora. Po dwukrotnym nacisnieciu

E) Przez jednorazowe nacisniecie danego pierwszego znaku, np. "A",
ABC
wyswietli¢ na pozycji kursora "B", po trzykrotnym - "C".

Naciskajac przyciski kursora \f)/\f) albo po ok. 2 sekundach za-
konczy¢ wprowadzanie znaku.

Jezeli do wprowadzania danych przewidziano tylko wartosci nu-
meryczne, litery nie sa odblokowane.

W ramach wprowadzania jednej danej naci$niecie przycisku kurso-

ra \‘_') powoduje powrét do poprzedniego znaku.
W ramach wprowadzania jednej danej naci$niecie przycisku kurso-

ra :.’) powoduje zaznaczenie nastepnego znaku.
W ramach wprowadzania jednej danej naci$niecie przycisku kaso-

. C . .
wania \) powoduje skasowanie znaku na lewo od kursora.

Pole wprowadzania danych

Zasady podstawowe

Jezeli w polu wprowadzania danych wybranego wiersza sa juz
znaki alfanumeryczne, nastgpi ich catkowite nadpisanie po na-
tychmiastowym wprowadzeniu danych.

Jezeli w polu wprowadzania danych wybranego wiersza sa juz

. . _ . -
znaki alfanumeryczne, mozna - naciskajac przycisk kursora J -
zaznaczy¢ znak przeznaczony do nadpisania i nadpisac go.

3.4.4.2  Obstuga przyciskami programowalnymi

Setup I Config I Calib I Param

JJIJII I

Piec¢ przyciskéw programowalnych \) znajdujacych sie ponizej wyswietlacza ma funkcje
opisana w najnizszym wierszu tekstowym wyswietlacza. Funkcje przyciskow
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3443

3444

3.44.5

programowalnych prezentowane na szarym tle nie sa dostepne na danym poziomie menu
lub przy biezacych uprawnieniach.

Przy opisach czynnosci operacyjnych z uzyciem przyciskéw programowalnych nie jest
przedstawiany symbol, lecz jedynie wybierana funkcja umieszczona w nawiasach
kwadratowych, np. [Calib].

Obstuga przyciskami nawigagji

Menu

Do nawigacji po menu stuza przyciski kursora, przyciski \0_'9 oraz E’y
Parametry

Do wyboru poszczegdéinych parametréw stuza przyciski kursora i)/ \T)

Wybdr potwierdza sie przyciskiem \0_'9.
Do wprowadzania niezbednych wartosci/tekstow stuza przyciski alfanumeryczne.

Przyciskiem \0_'9 ustawia sie ptaszka @ w polu wyboru.

W przypadku dtuzszej listy parametréw, po lewej stronie listy pojawi sie wskaznik
paskowy (czarny/szary) wskazujacy, ktora czesc listy jest wyswietlana.

Strzatka z lewej strony pozycji menu wskazuje, ze istniejg podpoziomy dla danej pozyciji
menu.

Mozliwe ustawienia oraz istniejaca lista wyboru wyswietlane sa z podwaéjnymi strzatkami.

Przyciskiem \0_'9 wybiera sie parametr z listy wyboru.

Obstuga przy uzyciu VNC

Interfejs uzytkownika, patrz rozdziat 3.4.2,3.4.3.1i3.4.4.1.

Obstuga przyciskami panelu przedniego

9 2 &Y 9T
4+ -» oK

Exit L +

Ponizsza tabela zawiera objasnienie symboli przyciskow panelu przedniego.

Przyciski wskaznika

H

Obecng mase brutto system zapisuje
w pamieci tary, jezeli
warto$¢ masy jest stabilna,

Rozpoczyna wydruk.
o) T

brak btedu urzadzenia.

Przycisk jest zablokowany w czasie
procesu dozowania.
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Przyciski wskaznika

F3
N-B-T
—

Przelaczanie wskazania
Netto-Brutto-Tara

Przycisk jest zablokowany w czasie
procesu dozowania.

—
Les)
v

Zaleznie od ustawienia w menu i‘i’)

-[Weighingpoint] - [Calib] - [Param] - [Test

mode], po wywotaniu testu przyciskiem

- przy opcji "Absolute" wyswietli sie
maksymalne obcigzenie

- przy opcji "Relative" wyswietli sie od-
chylenie od wartosci testowej.

N

Zerowanie masy brutto, jezeli

- wartos¢ masy jest stabilna,

- masa miesci sie w zakresie zero-
wania.

Przycisk jest zablokowany w czasie
procesu dozowania.

Przyciski nawigacyjne / menu

*

Przechodzenie wstecz pomiedzy
funkcjami menu.

—~
Setup
S

Wywotanie menu ustawien.

+ Przechodzenie naprzéd pomiedzy OK - Potwierdzenie wprowadzenia/wyboru.
funkcjami menu. - Rozpoczecie biezacego procesu dozo-
wania / ponowne rozpoczecie.
- Przesuwanie kursora w lewa Exit - Anulowanie wprowadzania/wyboru (po

strone
- Wybér

zapytaniu bezpieczenstwa), bez zapisu
zmiany.
- Wyjscie z okna parametréow/menu.

- Zatrzymanie/przerwanie biezacego
procesu dozowania.

- Przesuwanie kursora w prawg
strone

- Wybor

3.4.4.51

Wybor parametréow

Ponizej opisano wybér i zmiane parametréw.

1. Nacisna¢ Q’9

D> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat setup

2. Nacisngc¢ @/OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol ca 000

Miga menu wzorcowania "Cd".

Minebea Intec
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3. Nacisng¢ +, aby przejsc do kolejnej grupy parametréw.
> Nawyswietlaczu pojawia sie migajacy symbol cp.

4. Nacisna¢ =P, aby przejs¢ do numeru parametru.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol cp 010 .Miga prawa cyfra.
5. Nacisna¢ /=¥, aby wybra¢ miejsce cyfry.
6. Nacisna¢ 4 /¥, aby zwiekszy¢/zmniejszy¢ wartosc cyfry.

7. Nacisnac @/OK, aby wybrac pozycje w menu.
> Nawyswietlaczu pojawia sie pozycja menu.

8. Nacisnac EVS)/OK, aby zmieni¢ wybdr parametru.

9. Nacisng¢ +/+, aby wybrac wartosci parametréw.

10. Nacisnac \Z)/ OK, aby wybrac¢ wartosci parametréw.
1. Nacisnac "Exit", aby wyj$¢ z menu.

D> Jezeli zmieniono parametr, na wyswietlaczu pojawia sie napis Ssave

12. Nacisnac¢ @/OK.
> Nawyswietlaczu pojawia sie napis YEs

13. Ew. nacisna¢ ¥, aby wybrac "no".

14. Nacisnac¢ @/OK, aby zapisa¢ zmiane.
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3.5 Przeglad przylaczy
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oo 4 00 _
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Y A Y 2% 0 v
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1
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' — :
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T
1 1
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Vo1 option anly ) PRA721/36 |-~
1 1
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! PRAT2E oo c == :
' Interbus = '
! — PRAT21i32 |-
o . 1 .
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1 [
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! CC-Link '
i PRAT21E5 [T T
I  — | '
1 1

Minebea Intec

PL-29



Wskaznik procesu X3 PR 5410

3 Opis urzadzenia

3.5.1 Karty rozszerzen

Na plycie gtdwnej mozna zainstalowac¢ maks. 2 karty wtykowe.

Nie wolno przytgcza¢ dwaoch kart tego samego typu do gniazda "Slot 1" i "Slot 2" (wyjatek

stanowi PR 5510/04)!

Jezeli gniazdo "Slot 4" jest zajete przez jedna karte, do gniazda "Slot 1" albo 2 mozna
przylaczyc jeszcze tylko jedna karte.

Produkt

Funkcja

Pozycja

PR5510/02
2 zkacza szerego-
we RS-232

Zt3cza mozna konfigurowac w oprogramo-
waniu.

Dodatkowe informacje - patrz rozdzi-
at4.7.2.

Gniazdo "Slot 1" i/
lub 2

PR5510/04
- 1zlacze szere-
gowe RS-232

- 1zlacze szere-
gowe RS-485/
RS-422

Ztacza mozna konfigurowa¢ w oprogramo-
waniu.

Dodatkowe informacje - patrz rozdzi-
at4.73.

Gniazdo "Slot 1" i/
lub 2

PR 5510/05
Ztacze CANOpen

Dodatkowe informacje - patrz rozdzi-
at4.7.4.

Gniazdo "Slot 1" albo
2

PR 5510/07
Karta wejsc i wyjsc
analogowych

Wejscie analogowe:

wewnetrznie 14 bitowe binarne =

20.000 czesci, przy np.0..20mA /0..10 V
Wyjscie analogowe:

wewnetrzne 16 bitowe = 65536 czesci, roz-
dzielczo$¢ 20.000 przy 20 mA

Dodatkowe informacje - patrz rozdzi-
at4.7.6.

Gniazdo "Slot 1" albo
2

PR5510/08
Wyjscie BCD (emit-
er otwarty)

Wyjscia:

5 znakéw BCD + znak poprzedzajacy albo 3
bajty binarnie

Wejscie:

1bit (DATAIN)

Dodatkowe informacje - patrz rozdzi-
at4.7.7.

Gniazdo "Slot 2"

PR5510/09
Wyijscie BCD (ko-
lektor otwarty)

Wyjscia:

5 znakéw BCD + znak poprzedzajacy albo 3
bajty binarnie

Wejscie:

1bit (DATAIN)

Dodatkowe informacje - patrz rozdzi-
at4.7.8.

Gniazdo "Slot 2"
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Produkt Funkcja Pozycja
PR5510/12 6 wejs¢ pasywnych odseparowanych opty-  Gniazdo "Slot 1" albo
- bwejsccy- cznie 2
frowych 12 wyjs¢ pasywnych odseparowanych opty-
- 12 wyjsc cy- Cznie
frowych Zt3cza mozna konfigurowac w oprogramo-

waniu.

Dodatkowe informacje — patrz rozdzi-

at4.7.11.
PR1721/31 ProfiBus-DP Slave wg IEC 61158 o predkos-  Gniazdo "Slot 4"
ProfiBus DP ci maks. 12 Mb/s

Dodatkowe informacje — patrz rozdzi-

at4.7.13.
PR1721/32 InterBus S Slave o predkosci maks. 500 kb/  Gniazdo "Slot 4"
InterBus S s

Dodatkowe informacje — patrz rozdzi-

at4.7.14.
PR1721/34 DeviceNet Slave o predkosci maks. 500 kb/  Gniazdo "Slot 4"
DeviceNet s

Dodatkowe informacje - patrz rozdzi-

at4.7.15.
PR1721/35 CC-Link o predkosci maks. 10 Mb/s Gniazdo "Slot 4"
CC-Link Dodatkowe informacje — patrz rozdzi-

at4.7.16.
PR1721/36 ProfiNet We/Wy o predkosci 10/100 Mb/s  Gniazdo "Slot 4"
ProfiNet We/Wy Dodatkowe informacje - patrz rozdzi-

at4.7.17.
PR1721/37 EtherNet-IP o predkosci 10/100 Mb/s Gniazdo "Slot 4"
EtherNet IP Dodatkowe informacje - patrz rozdzi-

at4.7.18.

Minebea Intec
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4

41

Instalacja urzadzenia

Wskazowki ogolne

Przed rozpoczeciem pracy przeczytac rozdziat 2 i postepowac zgodnie ze wskazéwkami!

A\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed miejscami zagrozen i/lub obrazeniami ciata os6b

P Wszystkie potaczenia kablowe chroni¢ przed uszkodzeniem.

Notyfikacja:

Nie zbliza¢ kabli pomiarowych do urzadzen elektroenergetycznych.

Przewody pomiarowe oraz sygnatowe oddzieli¢ od kabli bedacych pod napieciem
sieci.

Zaleca sie uktadanie kabli pomiarowych w osobnych korytkach.

Przewody sieciowe krzyzowac¢ pod katem prostym.

Dalsze czynnosci:

Kontrola przesytki: Sprawdzi¢ dostarczone elementy pod wzgledem kompletnosci.
Kontrola bezpieczenstwa: Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen.

Upewnic sie, czy prawidtowo zamontowane sg dodatkowe elementy tacznie z
okablowaniem, np. zabezpieczenie kabla sieciowego, przetworniki wagowe, skrzynka
przytaczeniowa, kabel transferu danych, konsola/szafa itp.

W razie potrzeby zainstalowac¢ karty rozszerzen (urzadzenie nalezy odtaczyc¢ od
wszystkich zrédet napiecia).

Przestrzegac instrukgji instalacji dotyczacych uzytkowania, bezpieczenstwa,
wentylacji, uszczelnienia i czynnikéw zewnetrznych!

Podtaczy¢ kabel ze skrzynki przytaczeniowej lub platformy/przetwornika wagowego.
W razie potrzeby podtaczy¢ dodatkowe kable transferu danych/sieciowe itp.
Podtaczy¢ napiecie zasilajace.

Sprawdzi¢ instalacje.

4.2 Przygotowanie mechaniczne

W celu montazu szafy sterowniczej konieczne jest przygotowanie wszystkich czesci,
dokumentacji technicznej i potrzebnego narzedzia.

Dalsza procedura:

Wykonac wyciecie pod tablice rozdzielczg urzadzenia, np.w drzwiach szafy
sterowniczej, patrz rozdziat 3.3.3.

Zamontowac urzadzenie, patrz rozdziat 4.3.
Doprowadzi¢ kable do miejsca instalacji i zamocowac (np. opaskami kablowymi).

Usunac izolacje z koncowek przewodoéw kabla, zachowac krotkie splotki.

PL-32
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- Przylaczyc ekrany.

- Wykonac uziemienie lub wyréwnanie potencjatéw pomiedzy urzadzeniami /
czesciami instalacji.

4.3 Montaz urzadzenia

Notyfikacja:

Drzwi szafy sterowniczej musza by¢ w odpowiednim stanie, aby nadawaly sie do
prawidlowego montazu.

Sztywnosc i wykonczenie powierzchni musza umozliwia¢ rownomierne docisniecie
uszczelnienia podczas montazu.

Ewentualnie nalezy zastosowac¢ odpowiednie wzmocnienie mechaniczne, aby
zoptymalizowac rozktad sit.

1. Odkrecic sruby (4) i zdjac razem z podktadkami (3).

2. Usunac¢ pataki mocujace (2).

3. Nasuna¢ dostarczone uszczelnienie (1) z tytu na wskaznik i docisnac je do przedniej
czesci urzadzenia.

4. Wskaznik z natozonym uszczelnieniem wsunac z przodu przez wyciecie pod tablice
rozdzielcza.

5. Oba pataki mocujace (2) ponownie wlozy¢ w $cianki boczne urzadzenia i przesunac je
do wnetrza tablicy rozdzielcze;j.

6. Whkrecac sruby (4) z podktadkami (3) kazdorazowo po kilka obrotéw w gwintowany
otwor tylnej scianki urzadzenia, az urzadzenie bedzie luzno osadzone w wycieciu pod
tablice rozdzielcza.

7. Ustawic urzadzenie centralnie w wycieciu pod tablice rozdzielcza.

Mocno dokrecic sruby (4) naprzemiennie. Przy tym stale sprawdzac potozenie
urzadzenia w wycieciu pod tablice rozdzielcza i w razie potrzeby skorygowac je.
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4.4 Instalacja zgodna z zasadami kompatybilnosci elektromagnetycznej

441 Podlaczanie ekranow

Ekran wtyczki D-Sub musi by¢ podtaczony zgodnie z opisem w rozdziale 4.7.1.2.

Ekrany kabla potaczeniowego musza by¢ podiaczone / ekran kabla przetwornika
wagowego musi by¢ podtaczony do zacisku uziemiajacego z tytu urzadzenia.

4.4.2 Podiaczanie ekwipotencjalizacji

Ekwipotencjalizacja musi by¢ podfaczona do zacisku uziemienia z tytu urzadzenia.

4.5 Budowa sprzetu
Gléwne obwody modutu elektronicznego umieszczono na nastepujacych jednostkach:
- Plytagtéwna
- Plytawyswietlacza
4.5.1 Plyta gltowna
Na ptycie gtéwnej znajduja sie gniazda wtykowe dla nastepujacych kart:
- Karty interfejsu (akcesoria, patrz rozdziat 4.7)
- Karta magistrali Fieldbus (akcesoria, patrz rozdziat 4.7)

Bateria litowa (5, pod pokrywa zasilacza) jest stale wiaczona i zasila modut kalendarza/
zegara.
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Poz. Nazwa

1 Slot 4: gniazdo karty Fieldbus

2 Slot 1: gniazdo karty interfejsu

3 Slot 2: gniazdo karty interfejsu

4 zasilacz (pod pokrywa)

5 bateria litowa (pod pokrywa zasilacza)
6 wejscia i wyjscia cyfrowe

7 Przetacznik CAL

8 Przytacze Ethernet

9 interfejs szeregowy RS-232

10 ptyta wyswietlacza

1 przytacze przetwornikéw wagowych
12 mostek lutowany
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45.2 Plytawyswietlacza
Plyta wyswietlacza jest potaczona z plyta gtéwna za pomoca wtyku.
4.5.3 Przylacze sieciowe

Urzadzenie posiada wewnetrzne przytacze Ethernet.

Tryb IT wylaczony przez zniszczone dane.
Sie¢ IT zabezpieczy¢ przed nieuprawnionym dostepem.

P W celu minimalizacji ryzyka konieczne jest przestrzeganie typowych dyrektyw
bezpieczenstwa IT.

4531 Przylacze Ethernet

Przytacze Ethernet zawiera wydajne tacze TCP/IP o szybkosci transferu 10 lub 100 Mbit/s.
Kontrole dziatania umozliwiaja diody LED na ztaczu RJ-45 (zielona i zétta).

Dane techniczne

Nazwa Dane
Podtaczenie Gniazdo RJ-45 z tytu urzadzenia
E"_mﬂ zielona (grn): miga, gdy odbywa sie transmisja danych (Acti-

vity)

o el z6Ha (yel): swieci, gdy jest nawigzane potaczenie (Link)

Predkos¢ transmisji 10 Mbit/s, 100 Mbit/s, petny dupleks/potdupleks, autodetek-
ga

Podtaczenie punkt-punkt

Rozdzielenie potenc- tak

jatéw

Typ kabla Kabel krosowy CAT 5, pary skrecone, ekranowany

Impedancja kabla 150 Q

Dtugosc kabla maks. 115 m

45.3.2 Podlaczenie do notebooka/komputera PC

Connection details

V WNC server: |1 m
Use host display m

.g. devicel :

(Diizplay defaults to O'if not given) m

e —

no

Urzadzenie mozna obstugiwac zdalnie za pomoca notebooka/komputera PC (w tym celu
na notebooku/komputerze PC nalezy zainstalowac¢ program VNC w wersji 3.3.7%).

Okreslanie adresu sieciowego, patrz rozdziat7.9.
* Minebea Intec gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie tylko z ta wersja programu!
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45.4 Interfejs RS-232

W urzadzeniu znajduje sie wbudowany na state interfejs RS-232.

Interfejs jest konfigurowalny i mozna wykorzystaé np. do transmisji danych do
wyswietlacza zdalnego lub drukarki.

@ ® ® |@
* *)
[=Te]aTeTuTu]"]
* Cmmmmmuo @:\Ooooooooo;@ [y n|:| %l_lm e
+ -+ + - - gn we
|| MMV E § W Rs |=z CAL ®
5 4 3 2 1
OO000O0
OO000
9 8 7 b6
Dane techniczne
Nazwa Dane
Podfaczenie Gniazdo D-Sub (zenskie), 9-biegunowe
Liczba kanatow 1
Typ RS-232, petny dupleks
Predkos¢ transmisji [Bit/s] 300...115K2 Bit/s
Parzystosc¢ parzysta
Bity danych 7/8
7
Poziom sygnatu wejscio-  Logiczne 1(high) -3...-15V
wego Logiczne O (low) +3..+415V
Poziom sygnatu wyjscio-  Logiczne 1(high) -5...-15V
wego Logiczne O (low) +5..+15V
Liczba sygnatow Wejscie: RxD, CTS
Wyjscie: TxD, RTS

Rozdzielenie potencjatéow  brak
Typ kabla pary skrecone, ekranowany (np. LifYCY 3x2x0,20), 1 para

zyt na mase (GND)
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Nazwa Dane
Przekroj kabla 1,5 mm?
Dtugosc kabla maks. 15 m

Schemat blokowy RS-232

T

&)

&)

m

G

RS-232
RTS
TxD
< RxD
< CTS
1 I GND
Notyfikacja:

W przypadku braku wymiany danych po 30 sekundach nastepuje wytaczenie sygnatéw

RTSi TxD.
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4.5.4.1

Podtlaczenie drukarki etykiet YDP14IS

Drukarke etykiet YDP14IS-OCEUV mozna podtaczy¢ przez interfejs wewnetrzny RS-232
albo karte PR 5510/02 albo karte PR 5510/04.

PR5410

RS-232

dostarczony adapter

YDP 14IS-OCEUV
RS-232

Konfiguracja PR 5410

Konfiguracja drukarki

8. [Serial ports parameter] - [Printer] - [Built-
in RS232] - [Param]:

[Protocol] na "RTS/CTS"
[Baudrate] na "9600"
[Bits] na "8"

[Parity] na "none"
[Stopbits] na "1"
[Output mode] na "Raw"

Drukarke nalezy ustawic¢ na "Line Mode" (ustawi-
enie domysine to "Page Mode"!). Do przefaczania
stuzy przycisk "FEED".

Procedura - patrz instrukcja obstugi drukarki.

Minebea Intec
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45.4.2 Podiaczenie platformy IS

Wage platformowa z protokotem xBPI ew. SBI mozna podtaczy¢ poprzez wewnetrzny
interfejs RS-232 albo karte PR 5510/02 albo karte PR 5510/04.

PR5410
RS-232:
Wbudowany lub
PR5510/02 lub Platforma IS
PR5510/04 protokét xBPI (slave)
P -\ AN Y RxD
|
ol L L] e
GND S E
- GND
1] _
12-biegunowe
gniazdo (meskie)
AC/DC Adapter O
Konfiguracja PR 5410

©) _[Serial ports parameter] - [xBPI-Port] - [Built-in R5232]

Notyfikacja:

Dalsze informacje — patrz instrukcja obstugi wagi platformowe;j.
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455 Wejscia cyfrowe

Na ptycie gtéwnej znajduja sie 3 wejscia cyfrowe do sterowania procesem. Sg one
izolowane galwanicznie przez transoptory bipolarne bezpotencjatowo.

Interfejs mozna konfigurowac w oprogramowaniu.

®l @ @ ® |®
: BN
A A =N
T Ta o]
® oEErres O ® [T\ &
|| MMV S 5 U RS 232 CAL @

Dane techniczne

8 91011121314
LYV OD
][]

+ -+ - + -

CH1 CH2 CH3 J——

Nazwa

Dane

Podtaczenie

Zacisk, 7-biegunowy

Liczba wejs¢

3 (CH1, CH2, CH3)

Napiecie wejsciowe

Logika O: Upc = 0...5V ew. otwarte
Logika1: Upc=10..28 V
pasywne, wymagane zasilanie zewnetrzne.

Prad wejsciowy

<NMmA@Upc=24V
<s5mA@Upc=12V
Zabezpieczenie przed zmiang biegunowosci.

Rozdzielenie potenc- Przez transoptor.

jatow

Kabel ekranowany
Ekran kabla (przekréj zyty maks. 1,5 mm?) podtaczy¢ do za-
cisku (styk 14, patrz przykfad).

Dtugos¢ kabla maks. 50 m

Minebea Intec
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Przykiad:

Wejscie stykowe pasywne

3Vo0

L] e

@ wejscia cyfrowe

® zasilaczUpc=24VO0,5A
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45.6 Wyjsciacyfrowe

Na ptycie gtéwnej znajduja sie 3 wyjscia cyfrowe do sterowania procesem. S3 one
separowane galwanicznie przez transoptory bipolarne bezpotencjatowo.

Ztacze mozna konfigurowa¢ w oprogramowaniu.

®l @ ® ® |@®

® ) [i:::i}

TTfefe e
® e aalo|@ /@ ooooona K5
" AL

+ -+ + - -
|-| MM Y S 5w RS 232
®I® ®

1234567
LYV OD
][]

+ -+ - + -

CH1 CH2 CH3 J——

Dane techniczne

Oznaczenie Dane

Przytacze Zacisk, 7-biegunowy

Liczba wyjs¢ 3(CH1, CH2, CH3)

Maks. napiecie wlacze- Upc=31V

niowe Zabezpieczenie przed zamiang biegunéw.

Maks. prad wiaczeniowy 25 mA
Spadek napigecia @ 25 mA: 3V
pasywny, konieczne zasilanie zewnetrzne.

Separacja potencjatéw  Przez transoptor.

Kabel ekranowany

Ekran kabla (przekréj zyty maks. 1,5 mm?) przytaczy¢ w zacis-
ku (styk zaciskowy 7, patrz przyktad).

Dtugos¢ kabla maks. 50 m

Minebea Intec
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Przykiad:

Sterowanie przekaznikowe (wyjscie pradowe)

| o

@ wyjscia cyfrowe

@ obciazenie indukcyjne, dioda ttumiaca przepiecia
® zasilaczUpc=24VO0,5A
Gdy wyjscie jest aktywne (prawda), przekaznik przetacza.

Dla zabezpieczenia obwodu wyjscia, nalezy zastosowac przekaznik z dioda ttumiaca
przepiecia.
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Przykiad:

Wyjscie napieciowe

F -
CH3
(L | I
® 5
+ —
®
+ -
o o

@ wyjscia cyfrowe
® Rezystor docigzajacy musi mie¢ wartosc 2,2/1k<.
® zasilaczUpc=24VO0,5A

Gdy wyjscie jest aktywne (prawda), napiecie wyjsciowe zmienia sie z Upc = 24/Upc =
12VnaUpc<3V.
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4.6 Przylaczenie analogowych przetwornikow wagowych i platform wazacych

4.6.1 Wskazowkiogolne

Mozna podtaczy¢ przetworniki wagowe lub platformy analogowe (np. serii CAPP).
Zasilanie jest zabezpieczone przed zwarciem/przecigzeniem.

Notyfikacja:

Przedstawione tu kolory obowiazuja dla Minebea Intec kabli przetwornikéw wagowych i
potaczeniowych typu "PR ..."

Kod barwny

bk = czarny
bu = niebieski
gn = zielony
ay = szary

rd = czerwony
wh = bialy

Blizsze informacje na temat podtaczania przetwornikéw wagowych i skrzynek
przytaczeniowych, patrz odpowiednie podreczniki instalaciji.
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4.6.2

Podlaczenie przetwornika wagowego kablem 4-zytlowym

Przewidzie¢ nastepujace mostki miedzy stykami zaciskow:
@ od Sense S+ do Supply V+
® od Sense S- do Supply V-

+ Meas.
— Meas

> 0 o0 >

o »u u a
Q c c Ao
S O © S
0w N nw wm
+ + | |

©
O
©
O
©
O

+ +| +| —| -
M| M| V| S| S| V
@ ° 9
3
g | | —
3 Ekran — 1
(o]
I
g
E s 3| ® 3
5
=
] ﬁ/_/
= ///
Zacisk Przylacze/kod barwny Opis
M+ +Meas./gn Napiecie pomiarowe + (wyjscie przetworni-
ka wagowego)
M- - Meas./gy Napiecie pomiarowe - (wyjscie przetworni-
ka wagowego)
S+ Sense + napiecie Sense +
S- Sense - napiecie Sense -
V+ + Supply/rd napiecie zasilajace +
V- - Supply/bu napiecie zasilajace -
Obudowa Ground (GND) Ekran (ground)

Minebea Intec
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4.6.3 Podiaczenie przetwornika wagowego kablem 6-zytowym

+ Supply

+ Meas.
— Meas

+ Sense
— Supply

— Sense

O
O
O
O
O
O

+| —| +| +| —| —
Ml M| V| S| S| V
2
o
.g_;, \\
ko) Ekran i\ I By
g
Q
c
c cl| > <l x| =
2 o| ol 2| 2| 2| a2
5
=
—l /__
//—~
Zacisk Przytacze/kod barwny Opis
M+ +Meas./gn Napiecie pomiarowe + (wyjécie przetworni-
ka wagowego)
M- - Meas./gy Napiecie pomiarowe - (wyjscie przetworni-
ka wagowego)
S+ + Sense/wh napiecie Sense +
S- - Sense/bk napiecie Sense -
V+ + Supply/rd napiecie zasilajace +
V- - Supply/bu napiecie zasilajace -
Obudowa Ground (GND) Ekran (ground)
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4.6.4 Podlaczenie od 2...8 przet. wagowych (650 £2) za pomoca 6-zylowego kabla pot.

Podtaczenie nastepuje przez skrzynke przytaczeniowa PR 6130/.. i kabel potaczeniowy
PR 6135 lub PR 6136/....

Obwad zasilania przetwornikow wagowych

- Opornosc obcigzenia obwodu przetwornikdéw wagowych =75 Q, np. 8 przetwornikéw
po 650 Q

- Napiecie zasilajace jest ustawione na statg wartos¢ Upc = 12 V i zabezpieczone przed
zwarciem.

Dalsze dane Techniczne, patrz rozdziat 17.5.1.

Notyfikacja:
W przypadku wystapienia zaktdcen ekrany kabli nalezy podtaczy¢ tylko z jednej strony.

W zaleznosci od wersji zastosowanej puszki przytaczeniowej nalezy w tym celu usunaé
mostek J3 lub oddzieli¢ ekrany kabli od oznaczonych zéttym kolorem stykéw

zaciskowych.

Przyktad przytaczenia
Urzadzenie Skrzynka przytaczeniowa
o— | g
T
o— bu
Ciass ST ©
§8822% M |
SZ3000
+ 0+ 0 T
697
° rd /

bu

/
gyl\@

©
©
©
©
©
©
?

M| M| v| s| s| Vv o-[-|- Vi i
I
Ekran «D «p :)d //
L ] u
uinil - ay l £
an |
bu / \ —
bk [
wh
rd
9y ——)
T T
gn ——
7 U
\/
PR 6135/.., PR 6136.. ! o
wyréwnanie potencjatéw
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4.6.5 Podlaczenie przetwornikow wagowych typoszeregu PR 6221
Patrz podrecznik instalacji PR 6221i PR 6021/08, ../18, ./68S.
4.6.6 Kontrola obwodu pomiarowego

Prosta kontrole podtaczonych przetwornikdw wagowych mozna przeprowadzi¢
multimetrem.

Notyfikacja:

W przypadku zasilania zewnetrznego przetwornikéw wagowych lub uzycia wewnetrzny
zasilacz jest zastepowany zewnetrznym zasilaczem bezpotencjatowym lub w przypadku
uzycia bariery iskrobezpiecznej wewnetrzne zasilanie przetwornikéw wagowych nie ma
zastosowania.

Napiecie pomiarowe

0-12 mV = @ dla przetwornikéw

wagowych o czutosci 1,0 mV/V V
0-24 mV = @ dla przetwornikéw

wagowych o czutosci 2,0 mV/V
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4.6.7 Zasilanie zewnetrzne przetwornikow wagowych

Jesli taczny opdr przetwornikéw wagowych jest <752 (np. wiecej niz 4 czujniki o
opornosci 350 Q2), wymagane jest zastosowanie zewnetrznego zrodta zasilania. W
przypadku zasilania zewnetrznego przetwornikéw wagowych wewnetrzny zasilacz jest
zastepowany zewnetrznym zasilaczem bezpotencjatowym.

Punkt zerowy zewnetrznego napiecia zasilajacego (0- zasil. zewnetrznego) musi by¢
podtaczony do obudowy urzadzenia, aby zapewnic symetrie napiecia wzgledem 0.
Wewnetrzny zasilacz nie jest podiaczony!

Jezeli zasilanie zewnetrzne Upc <8 V (+4 V), nalezy na ptycie gtéwnej otworzy¢ mostek
lutowany (w stanie wysytkowym zwarty) (patrz rozdziat 4.6.8), aby zredukowac do ponizej
ok. +4 V réwniez napiecie sense Upc.

Przykiad przytaczenia
. >0 0 >
S350 3
+ I+ + | |
QO LOV

+
|

|-— — P e EEE—

1 | — \\/
! - >\+m\ Vo 1 7asil
g3l gl 2| 2 =—T11 - asllacz

0 zewn. zasilanie 0V, T ;
= = , _bezpotencjatowe
| ——
| >
ps — zewn. zasilanie = Vo - -
l—.o ?

Wyréwnanie potencjatow |
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4.6.8

Przylaczenie do wzmacniacza przelaczajacego PR 1626/6x

Przytaczenie kablem potaczeniowym PR 6135/...

Nie wolno przytacza¢ wewnetrznego zasilania przetwornikéw wagowych (V+, V-)
PR 5410.

Notyfikacja:
Pozostate pofaczenia opisano w podreczniku urzadzenia PR 1626/6x.
Jezeli PR1626/61(Upc = 7,5 V) jest przytaczony, na ptycie gtéwnej PR 5410 trzeba

roztgczy¢ mostek lutowniczy (12) (patrz rozdziat 4.5.1). Wykrywanie napiecia Sense jest
teraz przetaczone.

Instalacja w obszarze zagrozonym wybuchem

» Ekranéw kabla przetwornika wagowego oraz kabla potaczeniowego nie wolno
przytaczac w skrzynce przytaczeniowej, jezeli obustronne przytaczenie nie jest
dozwolone zgodnie z przepisami dotyczacymi instalacji w obszarze zagrozonym
wybuchem.

PL-52
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Przyktad przytaczenia

@ PR 6136/..

®
A
\
/

©
By

o O

P U .

U]

I | o=

I+ | ©

CREEN | MEAS  SENSE | SCREEN | SUPPLY
v v A

wi

Minebea

PR 1626/6x €» intec

Made in Germany
@l D
T

v v V'

SCREEN | MEAS  SENSE REEN | 24V

(16) = =|+r - + =+ -
o

1 ?

@0

PR 6135/..

OO ®
Il + -+ + - -

MMYVSSYV

@ ° é

® Obszar zagrozony wybuchem

@ Obszar niezagrozony wybuchem (obszar bezpieczny)
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4.6.9

® Ekran

@ Skrzynka przytaczeniowa kabli

® Zewnetrzny zasilacz SELV Upc =24 V
® Wskaznik

@ Wyrdéwnanie potencjatéw

Moga wystapi¢ problemy dotyczace techniki pomiaréw.
» Koniecznie wykona¢ wyréwnanie potencjatéw pomiedzy PR 1626/6x i PR 5410.

Podiaczenie analogowej platformy wagowej (serii CAP...)

Analogowa platforme wagi mozna podtaczy¢ do urzadzenia.

Przedstawione tu kolory kabli obhowiazuja np. dla CAPP4 500 x 400 oraz CAPP1320

x420.

» Znaczenie odpowiednich koloréw kabli nalezy sprawdzi¢ w instrukcji danej
platformy.

Oznaczenia przytaczy

Urzadzenia Combics 1...3 PR 5410
BR_POS V+ Supply
SENSE_POS S+ Sense
OUT_POS M+ Meas.
OUT_NEG M- Meas.
SENSE_NEG S- Sense
BR_NEG V- Supply

Ekrany kabli nalezy potaczy¢ z zaciskiem masy urzadzenia. Jezeli przewody pomiarowe
(+M, -M) sa ekranowane indywidualnie, to ekrany te réwniez musza by¢ podtaczone do
zacisku masy (patrz tez rozdziat 4.4).

PL-54
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Przykiad:

Platforma z przytaczem 4-zytowym

PR 541

0- > 0 0o
w» nu o un v o
T ® o0 c c o
O O 5 o © >
= =N N N n
+ |+ + 1 |

O
O
O
©
©
O

@ ®
[

—

\\\
czarny
niebieski
czerwony
biaty

L_ & y

Przewidzie¢ nastepujace mostki miedzy stykami zaciskéw:
@ od Sense S+ do Supply V+
@ od Sense S- do Supply V-

Minebea Intec PL-55



Wskaznik procesu X3 PR 5410

4 Instalacja urzadzenia

Przykiad:

Platforma z przytaczem 6-zytowym

PR 5410

+ Meas.

— Meas.

+ Supply
+ Sense

— Sense
— Supply

©
©

©
©
©
©

]

+| = +| +| | -

@ M| M| V| S| S| V
4 _—
\

|

czarny lub brgzowy

szary

zielony

niebieski

czerwony

biaty
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4.7 Akcesoria

4741 Informacje ogéine

Plyta gtéwna jest wyposazona w trzy dodatkowe gniazda specyficzne dla funkcji. Mozna
je obsadzi¢ nastepujacymi kartami:

- Gniazda "Slot 1"i "Slot 2": PR 5510/02 (patrz rozdziat 4.7.2), PR 5510/04 (patrz
rozdziat 4.7.3), PR 5510/05 (patrz rozdziat 4.7.4), PR 5510/07 (patrz rozdziat 4.7.6),
PR 5510/12 (patrz rozdziat 4.7.11)

- Gniazdo "Slot 2": PR 5510/08 (patrz rozdziat 4.7.7), PR 5510/09 (patrz rozdziat 4.7.8)

- Gniazdo "Slot 4": PR 1721/3x Karta Fieldbus (patrz rozdziat 4.7.13, 4.7.14, 4.7.15,
4.7.16,4.7.17, 4.7.18)

Slot 4 Slot 1 Slot 2

i) [} Gean) =
|

Prace przy wlaczonym urzadzeniu moga mie¢ skutki grozne dla zycia.

P Przed instalacja/dezinstalacja karty rozszerzen trzeba odtaczy¢ urzadzenie od
wszelkich zrédet zasilania elektrycznego.
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Notyfikacja:

Po instalacji/modyfikacji karta jest wykrywana automatycznie.

Zainstalowane karty rozszerzeh mozna wyswietli¢ w pozycji i\i’ﬂ - [Show HW-Slots],
patrz rozdziat 7.19.3.

4.711 Montaz karty rozszerzen

Notyfikacja:

Kable tasmowe ptaskie przytacza sie do listew gniazdowych (gniazd "Slot 1...2, 4") na
plycie gtéwnej.

Kable sa kodowane, zatem zamiana biegunéw jest wykluczona.

Mozna zamontowa¢ maksymalnie 2 karty. Na tylnej sciance znajduja sie dwa wyciecia pod
ptytki nosnikowe kart.

Procedura:

1. Otworzy¢ urzadzenie (patrz rozdziat 2.4.2).
2. Wyjac odpowiednie zaslepki ze Scianki tylnej (2 x M3) i zastgpic ptytkami
nosnikowymi kart rozszerzen.
3. Przylaczy¢ kable tasmowe ptaskie do odpowiedniej listwy gniazdowej na ptycie
gtéwne;j.
4. Zamknac urzadzenie.
4.7.1.2 Montaz kabla we wtyku D-Sub

Przytacza na $ciance tylnej sa wtykowe. Zyty doprowadzane do zaciskéw powinny by¢ jak
najkrétsze. Obudowy wtykéw sg przewodzace (metalizowane), a przez to takze czes¢
ekranowania. Trzeba je przykreci¢ do $cianki tylnej w odpowiedni sposéb.

Mozliwe s3 straty materialne.
» Na obu koncach kabli, ekran kabli musi by¢ potaczony z metalowymi obudowami!
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NooawN S

8.
9.

Procedura:

Otworzy¢ obudowe wtyku (zatrzaskowa).

Odkreci¢ i odfaczy¢ obejme kablowa (2).

Odizolowac¢ kabel na dtugosci ok. 50-60 mm.

Nacia¢ ekran kabla (3) na dtugos¢ 5 mm i owing¢ na ptaszczu kabla (1).
Odizolowac zyly kabla na dtugosci 3 mm i przylutowac.

Wtozy¢ obudowe stykowa.

Przetozy¢ kabel pod obejma (2).

> Jezyczek masy (4) dociska owiniety ekran kabla (3), a obejma kablowa (2) dociska
ptaszcz kabla (1).

Zamknac obejme kablowa (2) i dokrecié.
Sprawdzi¢ uchwyt odciazajacy.

10. Zamknac¢ obudowe wtyku (zatrzaskowa).
4.7.2  2xzlacza RS-232

Karta interfejsu RS-232 ma oznaczenie typu PR 5510/02.

Karta rozszerzen zawiera dwa kanaty RS-232 (A i B), ktérych mozna uzywac jednoczesnie i
niezaleznie od siebie.

Do gniazda "Slot 1" i "Slot 2" mozna przytaczy¢ maks. 2 karty PR 5510/02.

Interfejsy sa konfigurowalne i mozna ich uzy¢ np. do transmisji danych do wyswietlacza
zdalnego lub drukarki.

Interfejs RS-232 mozna stosowac wytacznie do potaczenia punkt-punkt.

Minebea Intec
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i : e 'I""1

RS-232 A

R

5 -

q =

Dane techniczne

1 g8

Oznaczenie

Dane

Przytacze

2 gniazda D-Sub (zenskie), 9-stykowex

Liczba kanatow

2(RS-232 AiRS-232

B)

Typ

RS-232, petny dupleks

Predkos¢ transmisji [b/s]

300...19K2 b/s

Bity danych

7/8

Poziom sygnatu wejscio-
wego

Logiczne 1 (high) -3...
Logiczne 0 (low) +3...

-5V
+15V

Poziom sygnatu wyjscio-
wego

Logiczne 1 (high) -5...-15V

Logiczne 0 (low) +5...

+15V

Liczba sygnatow

Wejscie: RxD, CTS
Wyjscie: TxD, RTS

PL-60
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Oznaczenie Dane

Separacja potencjatow brak

Typ kabla pary skrecone, ekranowany (np.LifYCY 3 x 2 x 0,20), 1 para
zyt na mase (GND)

Przekrdj kabla 1,5 mm?

Dtugos¢ kabla maks. 15 m

Schemat blokowy RS-232

RS-232

RTS 8 C?)

™0 2| ,

RxD 3| -

CTS 7 ¢

_ GND 5] ~
L1 —

Notyfikacja:

Dodatkowe informacje - patrz rozdziat 4.5.4.

4.7.3 1xinterfejs RS-232i 1x interfejs RS-485

Karta interfejsu ma oznaczenie typu PR 5510/04.

Karta rozszerzen ma jeden kanat RS-232 i jeden kanat RS-422/485, ktérych mozna
uzywac jednoczesnie i dalece niezaleznie od siebie (zaleznie od predkosci transmis;ji).

Do gniazda "Slot 1"i "Slot 2" mozna przytaczy¢ maks. 2 karty PR 5510/04.

Interfejsy s konfigurowalne i mozna ich uzy¢ np. do transmisji danych do wyswietlacza
zdalnego lub drukarki.
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RS 422 [ RS 486 RS 232

5 — — 1
AL
1 YR

3
ey

—
=]

Dane techniczne

Oznaczenie Dane

Przytacze 2 gniazda D-Sub (zenskie), 9-stykowex

Liczba kanatow 2 (RS-232iRS-422/485)

Predkos¢ transmisji [b/s] 300, 600, 1200, 2400, 4800, <9600>, 19200 b/s

Typ kabla pary skrecone, ekranowany (np. LifYCY 3 x 2 x 0,20), 1 para
zyt na mase (GND)

Przekréj kabla 1,5 mm?2

<...> = wartosci predefiniowane (ustawienia fabryczne)
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4.7.31 Kanat RS-232
Interfejs RS-232 jest niezalezny od ustawien przetacznika "S101".

Mozna go stosowac wytacznie do potaczenia punkt-punkt.

PR 5510/04 w kanale RS-232 jest odpowiednikiem na state zamontowanego interfejsu,
jednakze ma dodatkowe sygnaty DCD, RI, DTR.

Dane techniczne

Oznaczenie Dane
Typ RS-232, petny dupleks
Bity danych 7/8

Poziom sygnatu wejsciowego Logiczne 1 (high) -3...-15V
Logiczne O (low) +3..+15V

Poziom sygnatu wyjsciowego Logiczne 1 (high) -5...-15 V
Logiczne O (low) +5..+15V

Liczba sygnatéw (24 V) Wejscie: RxD, CTS, DCD, RI
Wyijscie: TxD, RTS, DTR

Separacja potencjatow brak

Dtugos¢ kabla maks. 15 m

Schemat blokowy RS-232

RS-232

RTS 8

<D 2| .

RxD 3| ,

CTs 7

~

GND 5

1
—

\ DTR 6| .

DCD 1|

RI_ 9

~

Notyfikacja:

Dodatkowe informacje — patrz rozdziat 4.5.4.
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4.73.2 Kanal RS-485
Interfejs RS-485/422 po montazu na karcie trzeba skonfigurowac przetacznikiem "S101".
Interfejs RS-485 mozna stosowac takze do potaczenia punkt-punkt.

Korzystanie z interfejsu RS-485 jest konieczne przy potaczeniu wielopunktowym (tryb
tréjstanowy).

Dane techniczne

Oznaczenie Dane

Typ RS-422/485, peiny dupleks (4-zytowy)
RS-485, pétdupleks (2-zytowy)

Bity / bit stopu <8/1>albo 7/1

Parzystos¢ parzyste, <nieparzyste>, brak

Sygnaty TxA, RxA, TxB, RxB

Separacja potencjatéw  Tak

Dtugosc kabla maks. 1000 m

<..> = wartosci predefiniowane (ustawienia fabryczne)

Przetacznik $101 Schemat blokowy RS-422/485

Ustawienie fabryczne:

ENQ [m[n RS 422/485

12345 +5Vi +5¥i
pE #104
< TxB -
B35 25 e
T {? +3Yi —rIIL
+5Yi
+5Yi
51041
Y3 Nk 5101-3
{7 5101-2 ReB 7.
+5Vi E]
OE
RE Ws«m-q
D oo o
R 5101-5
s QV SIGGND &

J__ DCT
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4 Instalacja urzadzenia Wskaznik procesu X3 PR 5410

S  Funkcja Ustawienia dla RS-422/485

1 Tx enable (zezwolenie) OFF: RS-422 ON: RS-485

2 Rxenable (zezwolenie) OFF: 4-zytowe ON: 2-zylowe

3 Rx rezystor pull-up OFF: nieprzytaczony ON: (RxB 1K54 Q +V)
4 Terminacja magistrali Rx OFF: nieprzyfaczony ON: (RxA 205E Q RxB)
5  Rxrezystor pull-down OFF: nieprzyfaczony ON: (RxA 1K54 Q -V)

Tryb - polozenie przelacznika

$101 System 2-zylowy System 4-zylowy
Punkt-punkt Magistrala Punkt-punkt Magistrala
Master RS-485 RS-485 RS-422 RS-422
1,2,3,4,5=0N 1,2,3,4,5=0N 4=0N 3,4,5=0N
1,2,3,5=0FF 1,2 =OFF
pojedynczy slave RS-485 RS-422
1,2=0N 4=0N
3,4,5=0FF 1,2,3,5=0FF
inne slave RS-485 RS-485
1,2=0N 1=ON (default)
3,4,5=0FF 2,3,4,5=0FF
ostatni slave RS-485 RS-485
1,2,3,4,5=0N 1,3,4,5=0N

2 = OFF

4.7.3.2.1 RS-422 polaczenie punkt-punkt (4-zylowe)
Tryb transmisji 4-zytowej:

Petny dupleks (mozliwe jednoczesne wysytanie i odbieranie) RS-422 mozna stosowac
wyfacznie do pofaczenia punkt-punkt.

Gerat

PR 5510/04
RS-422/485

B 2 ‘f\\ ‘f\‘ | B

i
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Ustawienia przelacznikow Konfiguracja

ON:S3, 54, S5 o

OFF- 153 ©) _[Serial ports parameter] - [..] - [Slot 1/2 RS485]
Notyfikacja:

Dalsze informacje na temat ustawien przetgcznikdw, patrz rozdziat 4.7.3.2.

4.7.3.2.2 RS-485 potaczenie punkt-punkt (2-zytowe)
Tryb transmisji 2-zytowej:
Pétdupleks (mozliwe tylko alternatywnie wysytanie i odbieranie)

PRS510/04 RS-485 _L—\ Aggiﬁss
ﬁ = TxB 2N 7\ | TxB RxD-TxD-P
I}jiq o : - TxA 3/ \ / |T><A RxD - TxD - N %
+3Yi |
| J 31@ GND 8’ ‘ ’ ’1GND ;D
B e |
ji RxA 5
Przee J, =
~oc -+ g
I DC W
Ustawienia przetacznikow Konfiguracja
ON: $1,S2, S3, 54, S5 o i
OFF: .. Q’) - [Serial ports parameter] - [...] - [Slot 1/2 R5485]
Notyfikacja:

Dalsze informacje na temat ustawien przetacznikéw, patrz rozdziat 4.7.3.2.
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4 Instalacja urzadzenia Wskaznik procesu X3 PR 5410

4.73.2.3 Przylaczenie platformy IS
Wage platformowa IS z protokotem xBPI ew. SBI mozna przytaczy¢ przez interfejs RS-485

(2-zytowy).
PR 5510/04 . - RS-485 ] Els:?lg’:iéil (slave)
> 2 L RxD-TxD-P
3/\ /\ |A RxD - TxD - N %
|
8’ ‘ ’ ‘ _E_lGND ;D
| A\ J
5
; | — 12-biegunowe
gniazdo (meskie)
I
N/
AC/DC Adapter O
7\
Ustawienia przelacznikéw PR 5410 Konfiguracja PR 5410
N: $1,S2 4, & .
8FF'S 152,53,54,55 Q/) - [Serial ports parameter] - [xBPI-Port] - [Slot 1/2 RS485]

Notyfikacja:

Dalsze informacje — patrz instrukcja obstugi wagi platformowej.
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4.7.3.2.4 Podlaczenie przetwornikéw wagowych typu Pendeo®

Cyfrowe przetworniki wagowe typu Pendeo® mozna podtaczy¢ do urzadzenia przez port
xBPI oraz - ztacze RS-485 (2-zytowe).

Przylacza

Skrotko- Kolor Oznaczenie zacisku Opis

loru

rd czerwony  + napiecie zasilajace +
bu niebieski - napiecie zasilajace -
gr zielony B Sygnat B

gy szary A Sygnat A

Ponizszy przyktad przestawia sposdb podtaczenia do skrzynki przytaczeniowej PR 6024/
68S z 8 cyfrowymi przetwornikami wagowymi typu Pendeo®.
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Przyktad przytaczenia

PR 6024/68S

rd A
bu
gn

% J LC1
&

HEER>

>w | +
-
o
[9)]

i@

<

T 1T b
es8ga
1 P
>wl +

,é\ Lc2 LC6 lé\
&

>wW |+
J@@D’
< 35 C

T 1T b
28ga
>w !l +

- g -
LC3 LC7

Q\ LC4 LC8 Ié\

T ! i ! A —
& e 8 of —o—] &3
ay A Al gy 1{

PS IND PS IND
PR 6024/62S DI DI DI DI 8294948

OVAC ] +-BA +-BA
Oy 4w =wZ
> f‘;"’ﬂ PR 5510/04
rd || |gn
PE-* by 19Y PR 6124/xxD
Sanin RS-485
PR 6124/xxP A |%|NE|E|E|E|
IB 1 12345
Ustawienia przelacznikow Konfiguracja PR 5410
PR 5410
ON: $1,S2, S3, 54, S5

2. [Serial ports parameter] - [xBPI-Port] - [Slot 1/

OFF: ... 2 RS485]
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Notyfikacja:

Dalsze informacje podano w instrukgji instalacji przetwornikéw wagowych i skrzynek
przytaczeniowych.

4.7.4  Ziacze CANOpen

Karta interfejsu CANopen ma oznaczenie typu PR 5510/05.

Do gniazda "Slot 1" ew. "Slot 2" mozna przytaczyc tylko jedna karte PR 5510/05.

Karte interfejsu CANopen system obstuguje oprogramowaniem w wersji 4.60 i nowszej.
Stuzy przytaczaniu modutéw Connexx za posrednictwem magistrali CAN.

Interfejs moze zasila¢ maks. 4 moduty Connexx przez przytacze D-Sub. W przypadku, gdy
modutéw Connexx jest wiecej niz 4, konieczny jest zasilacz zewnetrzny, ktdry réwniez
mozna przytaczyc do tej karty interfejsu.

24V + GND
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Wskaznik procesu X3 PR 5410

Dane techniczne

Oznaczenie

Dane

Przytacze modutu Connexx

1zkacze wtykowe D-Sub, meskie, 9-stykowe®@

Predkos¢ transmisji [b/s]

250 kb/s

Separacja potencjatéw

tak

Terminacja magistrali

Terminator ® 120 Q wiaczany przetacznikiem

Przetacznik w potozeniu "a" = niewlaczony
Przetacznik w potozeniu "b" = wiaczony

Zasilanie przez PR 5410

+9V (maks. 160 mA)

Zasilanie zasilaczem zewnetrznym

Upc =24V @ =500 mA

Dtugos¢ kabla

zalecana: <40 m

Certyfikaty

obstuguje specyfikacje CAN 2.0 B

Przytacze zasilacza

1zt3cze wtykowe, meskie, 2-stykowe D

Liczba modutow

maks. 12

Przypisanie zkacza wtykowego D-Sub meskiego, 9-stykowego

Przypisanie przylacza Sygnat

Kolor identy- Opis

fikacyjny
Plaszcz kabla specjalny kabel magistrali CAN (certyfiko-
wany)
2 e CAN_L szary(zielony/ sygnat magistrali CAN_L
Z6Hy)
K JER—— GND/C brazowy Masa odseparowanego galwanicznie zasila-
nia interfejsu magistrali CAN z modutéw
Connexx
6 - -9 V/GND niebieski ujemne zasilanie
7 e CAN_H czarny sygnat magistrali CAN_H
Q - +9 V/Uext biaty dodatnie zasilanie

Minebea Intec
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4 Instalacja urzadzenia

4.7.5 Modut Connexx
4.7.5.1 Dane techniczne
Modut Connexx to elektroniczna czes$¢ tzw. cyfrowego przetwornika wagowego.
Analogowe dane dotyczace masy (mV/V), ktére przetwornik 24-bit ZA przeksztatca na
postac cyfrowa.
Mikrokontroler przeksztatca dane na sygnat magistrali CAN i przesyta tak przygotowane
sygnaty za posrednictwem interfejsu CANopen PR 5410/05 do dalszego przetwarzania do
PR 5410.
Minebea | ;I @
o intec | —
m—la 80 =0
Wi € Connexx® |
@ Ztacze wtykowe M12 zenskie
@ Ztacze wtykowe M12 meskie
® Dioda LED stanu
@ Kabel przetwornika wagowego
Dane techniczne
Oznaczenie Dane
Przytacze PR 5410/05 lub poprzedni mo-  Ztacze wtykowe M12 meskie
dut (przylacze zasilajace) @
Przytacze kolejnego modutu (magistrala  Ztacze wtykowe M12 zenskie
CAN) ©®
Napiecie zasilajace znamionowe Upc = 24 V (maks. 18-36 V)
Napiecie zasilajace przetwornika wagowe- Upc=o0k.5V
go
Kabel potaczeniowy
Stopnie ochrony zgodnie z EN 60529
1P68:
Pytoszczelnos$¢ i ochrona przed przenika-
niem wody do wnetrza ze szkodliwymi
skutkami w przypadku zanurzenia (gtebo-
kos¢ wody 1,5 m, 100 h).
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Wskaznik procesu X3 PR 5410

4.75.2

Dioda LED stanu

Stan diody LED Kolor

Funkcja

miga czerwony

- brak komunikacji
- uszkodzenie danych

ciggte swiecenie czerwony

brak wartosci masy

ciggte swiecenie zielony

- dostarcza wartosci masy
- przetwornik wagowy rozpoznany

miga naprzemiennie zielony/czerwony

Trwa konfiguracja uktadéw elektronicz-
nych.

Podtaczenie modutéw Connexx

Moduty Connexx mozna podtaczyc¢ do urzadzenia za pomoca karty opcji PR 5510/05

(patrz rozdziat 4.7.4).

- =4 moduty Connexx bez zasilania zewnetrznego

- >4 moduty Connexx z zasilaniem zewnetrznym (patrz rozdziat 4.7.5.4)

Po podtaczeniu zasilania zewnetrznego przetaczenie z zasilania wewnetrznego na

zewnetrzne nastepuje automatycznie.

- Mozliwe jest podtaczenie maksymalnie 12 modutéw Connexx.

- Elementy przylaczeniowe sa wymienione w rozdziale 4.7.5.3.

Dlugosci kabli

Element przylaczeniowy

zalecana dlugos¢

miedzy PR 5410 a modutem Connexx maks. 40 m

miedzy PR 5410 a zasilaniem zewnetrznym maks. 3 m

miedzy poszczegdlnymi modutami Connexx maks. 10 m
Przytacza

Skrot koloru Kolor Opis

wh biaty napiecie zasilajace +

bu niebieski napiecie zasilajace -

bn brazowy GNDC

gy szary sygnat magistrali CAN_L (materiat PUR)
gr/ye zielony/z6Hty sygnat magistrali CAN_L (materiat PCW)
bk czarny sygnat magistrali CAN_H

Minebea Intec
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Schemat podtaczenia D-Sub 9-biegunowy - M12 5-biegunowy

= bk

2 bu
O—L

o—p wh

3 — gy (griye)

o bn
Cc bk(/)
rlye
ook gy o
[o !

g
Oo—

wh

bn

D-Sub 9-biegunowy M12 5-biegunowy
4 Ekran

GND

Notyfikacja:

W celu podfaczenia opcji PR 5510/05 (interfejs CANopen w PR 5410) do pierwszego
modutu Connexx dostepne sa 2 warianty przewodow.

- PR6152/10, ../25i../40 sa wstepnie zmontowanymi kablami z zenskim ztagczem
wtykowym M12, 5-biegunowym oraz zenskim ztgczem D-Sub, 9-biegunowym,
patrz réwniez rozdziat 4.7.5.3.

- PR6152/11,../26i../41to kable z zenskim ztgczem wtykowym M12,
5-biegunowym, do ktérego za pomoca zaciskéw srubowych mozna podtaczyc
zenskie ztacze wtykowe D-Sub, 9-biegunowe, patrz réwniez rozdziat 4.7.5.3.

Ten wariant jest stosowany np. wtedy, gdy kabel musi by¢ poprowadzony przez
dtawik kablowy.

Nieprawidlowe przyporzadkowanie zenskich ztaczy wtykowych D-Sub.

Zniszczenie modutéw Connexx.
» Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przedstawionego schematu pofaczen.
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Przykiad podiaczenia, pokazany schematycznie

PR 5410
|o
GND
y
+24 V (+9 V) 9 ﬂ@
3l[3
GNDC bn
CANH 7 b
2|2
CANL ay
GND (-9 V) 186 by
53
PR 5510/05 GND
@
@ Connexx T
le oS
= G
== =
®le ©) =
[ AY @
& Connexx ©a—
@) cto—
Jﬁ' jﬂ —J
@ I - CC?_
Connexx
— :I_/l—l —J
Connexx
I ‘ @c%—
— j’/ —J
@
@ T Connexx @COO:
_b ©®©
%’J —J
f @ — Connexx &%
— —) @

%’/

O

Wyréwnanie potencjatéw

@

Rezystor koncowy

®

Ztacze wtykowe D-Sub (meskie),
9-biegunowe

®@

Ztacze wtykowe D-Sub
(zenskie), 9-biegunowe

®

Napiecie wejsciowe Upc =24V
(tylko w przypadku podtaczenia
zasilania zewnetrznego)

®
Ztacze wtykowe M12 (meskie)

@

Ztacze wtykowe M12 (zenskie)
Napiecie zasilania Uac =230V
®

Napiecie wyjsciowe Upc =24V
(tylko w przypadku podtaczenia
zasilania zewnetrznego)
Zasilanie zewnetrzne (konieczne
tylko w przypadku >4 podtaczo-
nych modutéw Connexx)

®@

Przetacznik do podiaczenia re-
zystora koncowego magistrali

Minebea Intec
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4.7.5.3

Elementy przylaczeniowe do modutu Connexx

Do potaczenia z modutem Connexx nalezy uzy¢ nastepujacych elementéw

przytaczeniowych:

Poz.

Nazwa

Nr zamowienia

Interfejs CANopen PR 5510/05 do PR 5410

9405 35510051

Zestaw przyfaczeniowy Connexx PR 6154/03 do 3 przetwornikéw wa-
gowych (ztozony z: 2x PR 6155/05, 1x PR 6152/25, 1x PR 6153/99)

9405 36154031

Zestaw przyfaczeniowy Connexx PR 6154/04 do 4 przetwornikéw wa-
gowych (ztozony z: 3x PR 6155/05, 1x PR 6152/25, 1x PR 6153/99)

9405 36154041

Zestaw przytaczeniowy Connexx PR 6154/06 do 6 przetwornikdéw wa-
gowych (ztozony z: 5x PR 6155/10, 1x PR 6152/25, 1x PR 6153/99)

9405 36154061

Zestaw przyfaczeniowy Connexx PR 6154/08 do 8 przetwornikéw wa-
gowych (ztozony z: 7x PR 6155/10, 1x PR 6152/25, 1x PR 6153/99)

9405 36154081

Kabel potaczeniowy PR 6155/05 pomiedzy poszczegdlnymi modutami
Connexx (meskie ztacze wtykowe M12 - zenskie ztacze wtykowe M12);
5m

9405 36155051

Kabel potaczeniowy PR 6155/10 pomiedzy poszczegdlnymi modutami
Connexx (meskie ztacze wtykowe M12 — zenskie ztacze wtykowe M12);
10m

9405 36155101

Kabel potaczeniowy PR 6152/10 pomiedzy modutem Connexx a interfe-
jsem CANopen (zenskie ztacze wtykowe M12 — zenskie ztacze wtykowe
D-Sub, 9-biegunowe); 10 m

9405 36152101

Kabel potaczeniowy PR 6152/11 pomiedzy modutem Connexx a interfej-
sem CANopen (zenskie ztacze wtykowe M12 - otwarte konce przewo-
déw wraz z zenskim ztgczem wtykowym D-Sub, 9-biegunowym z zacis-
kami srubowymi); 10 m

9405 36152111

10

Kabel potaczeniowy PR 6152/25 pomiedzy modutem Connexx a interfe-
jsem CANopen (zenskie ztacze wtykowe M12 — Zenskie ztacze wtykowe
D-Sub, 9-biegunowe); 25 m

9405 36152251

M

Kabel potaczeniowy PR 6152/26 pomiedzy modutem Connexx a interfe-
jsem CANopen (zenskie ztacze wtykowe M12 — otwarte konce przewo-
dow wraz z zenskim ztgczem wtykowym D-Sub, 9-biegunowym z zacis-
kami Srubowymi); 25 m

9405 36152261

12

Kabel potaczeniowy PR 6152/40 pomiedzy modutem Connexx a interfe-
jsem CANopen (zenskie ztacze wtykowe M12 — Zenskie ztacze wtykowe
D-Sub, 9-biegunowe); 40 m

9405 36152401

13

Kabel potaczeniowy PR 6152/41 pomiedzy modutem Connexx a interfe-
jsem CANopen (zenskie ztacze wtykowe M12 — otwarte konce przewo-
doéw wraz z zehskim ztgczem wtykowym D-Sub, 9-biegunowym z zacis-
kami srubowymi); 40 m

9405 36152411

14

Dzielony przepust kablowy PR 6153/98 do kabla przytaczeniowego PR
6152/.. Z zeriskim ztaczem wtykowym D-Sub

9405 36153981

15

Rezystor koricowy PR 6153/99 do modutu Connexx (meskie ztacze wty-
kowe M12)

9405 36153991

PL-76
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4.75.4  Specyfikacja zasilania zewnetrznego

Jezeli przytacza sie powyzej 4 modutéw Connexx, konieczne jest zasilanie zasilaczem
zewnetrznym.

Warunki otoczenia

Temperatura otoczenia podczas pracy -25..+70°C
Odpornos¢ na zaktdcenia EN 61000-6-2:2005

Dane wejsciowe

Zakres znamionowego napiecia wejsciowe- Uac =100..240V

go
Zakres napiecia wejsciowego AC Uac = 85..264 V
Zakres czestotliwosci AC 45...65 Hz

Dane wyjéciowe

Znamionowe napiecie wyjsciowe Upc=24V 1%
Prad wyjsciowy 1,0A

Parametry przylaczowe wyjscia

Typ przytacza 1zacisk, 2-biegunowyx
Phoenix-Contact MVSTBW 2,5/2-ST-5,08
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4.7.6  Wejsciaiwyjscia analogowe

Karta interfejsu ma oznaczenie typu PR 5510/07.

Karta ma jedno aktywne wyj$cie analogowe i 4 wejscia analogowe. Wejscia analogowe nie
sg obstugiwane przez urzadzenie standardowe.

Do gniazda "Slot 1" ew. "Slot 2" moze by¢ wetknieta tylko jedna karta PR 5510/07.
Wejscia analogowe nalezy po montazu na karcie skonfigurowac za pomoca przetacznika
"S201"i"S202".

T -

™ A
M, W M
SU0T TOUE pple o

Wejscia analogowe
PIN 2 9 3 10 4 " 5 12
4 kanaty +CH1 GND +CH2 GND +CH3 GND +CH4 GND

Wyjscie analogowe

PIN 13 14
1kanat +0/4..20 mA Sig GND
Notyfikacja:

Dalsze informacje, patrz rozdziat 4.7.1.
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Dane techniczne

Nazwa

Dane

Podtaczenie

Gniazdo D-Sub (zenskie), 15-biegunowe

Wyjscie: Liczba

1aktywne wyjscie pradowe:

0/4...20 mA (maks. 24 mA), 10 V napiecie wyjsciowe przez ze-

wnetrzny rezystor 500 Q

Wyijscie: Funkcja

Brutto/netto/wyswietlanie kolejno, konfigurowalne

Wyjscie: Zakres

0/4..20 mA, konfigurowalne

Wyjscie: Rozdzielczos¢

wewn. 16 bitéw = 65 536 czesci,
Rozdzielczo$¢ 20 000 @ 20 mA

Wyjscie: @ 0...20 mA: <0,04%
Btad liniowosci @ 4..20 mA: 0,02%
Wyijscie: <100 ppm/K

Btad temperatury

Wyjscie: 0,05%

Btad punktu zerowego

Wyijscie: Blad maks. <0,1%

Wyjscie: Obciagzenie maks. 0..500 Q
Wyijscie: tak

chronione przed zwar-

ciem

Wyjscie: tak

Rozdzielenie potenc-
jatow

Wejscia:

4x kanatowe wejscie pradowe albo napieciowe
0...20 mA, rezystancja wejscia 250 Q2

0..10V, rezystancja wejscia 100 kQ2

0..5V, rezystancja wejscia >10 MQ

Wejscie: Rozdzielczos¢

3 000 wewnetrznych krokéw liczenia odpowiednio
Np.0..20 mA/0..10 V

Wejscie: Doktadnos¢ 0,2%
Wejscie: Bfad liniowosci  <0,03%
Wejscie: Btad tempera- <50 ppm/K

tury

Wejscie: Rezerwowy

+15%, tj. -1,5V..+11,56V

Wejscie: Rozdzielenie po- nie

tencjatow

Typ kabla pary skrecone, ekranowany (np. LifYCY 2x2x0.20)
Dtugos¢ kabla <150 m, ekranowany

Akcesoria Wtyczka D-Sub, 15-bieg.

Minebea Intec
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Przelacznik wejs¢ analogowych

Schemat blokowy PR 5510/07

Ustawienie fabrycz-
ne:

Ustawienie fabrycz-
ne:

Rifckwand
Rear pane!

ON ON | erss10/07
@@@HH @IZEHHH AFE] DSUB 15 female
4 5 345 —
5201 5202 P i B |
S s L (Sig GND)
i DC —y
I . 2 0 ... 20mA
T 0..510V
g]u(mw Q . CH-1 Input
P R P
— 3 0...20mA
0 ... 5110V
gjumw) Q 20may CH-2 Input
1o [ \ - \ T 10
L
] — et
oo e
;\ 52023 \ SZD:}'ZD 11
o 5 0...20mA
0..5M10V
Qu(mw Q o CH-4 Input
O NE
S Kanat Prad Napiecie Napiecie
0...+20 mA DC 0...+10VDC 0...+5VDC
S201-2 CH2 ON OFF OFF
S201-3 CH3 ON OFF OFF
S201-5
$202-1 CH1 OFF ON OFF
S202-2 CH2 OFF ON OFF
$202-3 CH3 OFF ON OFF
$202-4 CH4 OFF ON OFF
S202-5
Rezystancja wejsciowa 250 Q 100 k©Q 510 MO

PL-80

Minebea Intec



4 Instalacja urzadzenia Wskaznik procesu X3 PR 5410

4.7.7  Wyjscie BCD (emiter otwarty)

Karta interfejsu ma oznaczenie typu PR 5510/08.
Karte PR 5510/08 mozna przytaczy¢ tylko do gniazda "Slot 2".

Karty rozszerzen uzywa sie do kodowanego w formacie BCD wyprowadzania wartosci
masy z 5 dekadami.

Cykliczne wyprowadzanie wartosci masy odbywa sie ze stanem 4-bitowym (znak
poprzedzajacy, masa stabilna, btad). Wartosc jest w sobie sp6jna i mozna ja wyprowadzac
ciagle lub w postaci zamrozonej (hold) sterowanej przez wejscie cyfrowe "DATA_IN".

Przed montazem karty wprowadzi¢ ustawienia przetacznikami "$101" i "$102".

9 13 L ABmmd @

Dane techniczne

Oznaczenie Dane

Przytacze Gniazdo D-Sub (zenskie), 26-stykowe
Wyijscie: Liczba 5 znakéw BCD + znak poprzedzajacy
Wejscie: Liczba 1bit "DATA_IN"

Stopien wyjsciowy Wspdlny kolektor do +Uext, otwarty emiter

Minebea Intec PL-81
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Oznaczenie Dane

Zasilanie zewnetrzne Upc=+5V..+24V

Spadek napiecia ok.1,7V
Prad wyjsciowy maks. 50 mA
Wejscie Enable 5V/24 V nastawne przetacznikiem $101

@ 5V active-high > 3,1V; active-low < 1,5V
@ 24 V active-high > 16 V; active-low < 10V
zabezpieczone przed zamiang biegunéw

Separacja potencjatéw  nie

Typ kabla pary skrecone, ekranowany (np. LifYCY 2 x 2 x 0,20)
Diugosc kabla maks. 50 m, ekranowany
Akcesoria Wityk D-Sub, 26-stykowy

razem z ostong ekranujaca
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Przelacznik wejscia Schemat blokowy PR 5510/08

Ustawienie fa- Ustawienie fa-
bryczne: bryczne:

ﬁl@ﬂ@@ ﬁlﬂgﬂg PR 5510/08 DSUB 26

12345 12345
. H Uext 1 <
5102 S101 — Ax10° 2.
H 2x10° D
H 43100 4.
H 810 5,
H 1x101 6,
a 2% 10" 7.
a 4x10" 8,
a gx 10" 9.
T
PeqQe 10,
e 20 M ¢
H 42102 12
H B0 13,
H Pet0® 4,
H 2w10° e
H 4510° 16 .
H gx10° 17 .
T

Pe10* 1 .
¢ 20 19
H 43108 20,
H g1 21,
H SIGN 22,
H STANDSTILL 23
H WEIGHT VALID 24 .
M aup: TARED 25:
] S04 g -

= L sroun

i DATA IM
Jaldi: 5101-2
.

5102-2_{ _{ 5102-3 15101-4 5101-3

Konieczne zewnetrzne zasilanie elektryczne: PIN 1 (Uext), potencjat odniesie-
nia PIN 26 (GND)

4.7.71 Wyjscia
Wyjscia PR 5510/08 (PIN 2...24) pracuja ze wspdlnym napieciem zasilajagcym kolektora
jako potencjat odniesienia i otwarte wyjscia emitera.
Nieaktywne wyjscie jest wysokoomowe.
Do aktywnego wyjscia przytozone jest napiecie o ok. 1,7 V nizsze niz napiecie zasilajace.
Przytaczane obciazenie znajduje sie pomiedzy wyjsciami (PIN 2...24, 25) i GND (PIN 26).
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Obwoéd wyjscia

Wyjscie napieciowe

PR §$510/08

Uext U

£

@ 1 .
2.25 | 4/r

26 1
GND [ GND

@ wspolny potencjat odniesienia

@ Wyjscia

® ZasilaczUpc=24V0,5A

* Rezystor docigzajacy musi mie¢ wartos¢ 2,2/ kQ/1kQ z24 V/5 V.

Wyijscie pradowe
PR 5510/08
1] o
Uext
@
2..25 ©
26 T
3 <
GND GND
+ -

@ wspolny potencjat odniesienia
@ Wyjscia
® ZasilaczUpc=24V0,5A
Zalecenie:
* dodatkowa zewnetrzna dioda ttumiaca przepiecie
** dodatkowa wewnetrzna dioda ttumiaca przepiecie,
tylko w przypadku bardzo matych obciazen indukcyjnych
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4.7.7.2 Wejscie

Wejscie Enable PR 5510/08 (PIN 25) jako DATA_IN moze kontrolowac 23 wyjscia.

Ma dla danych wyjsciowych funkcje "follow/hold/tristate" i mozna mu konfigurowac
dodatkowo poziom 5V (TTL)/24 Vi active-high/active-low.

Przyktadany do PIN 25 (DATA_IN) 26-stykowego wtyku i dziata wylgcznie z
przetacznikami $S101-1= OFF i $101-2 = ON.

Potozenia przetacznikéw podano w tabeli w rozdziale 4.7.9.

4.7.8  Wyjscie BCD (kolektor otwarty)

Karta interfejsu ma oznaczenie typu PR 5510/09.
Karte PR 5510/09 mozna przytaczy¢ tylko do gniazda "Slot 2".

Karty rozszerzen uzywa sie do kodowanego w formacie BCD wyprowadzania wartosci
masy z 5 dekadami.

Cykliczne wyprowadzanie wartosci masy odbywa sie ze stanem 4-bitowym (znak
poprzedzajacy, masa stabilna, bfad). Wartosc jest w sobie spéjna i mozna ja wyprowadzac
ciagle lub w postaci zamrozonej (hold) sterowanej przez wejscie cyfrowe "DATA_IN".

Przed montazem karty wprowadzi¢ ustawienia przetacznikami "S101"i "S102".

Minebea Intec
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4 Instalacja urzadzenia

Dane techniczne

Oznaczenie

Dane

Przytacze

Gniazdo D-Sub (zenskie), 26-stykowe

Wyjscie: Liczba

5 znakéw BCD + znak poprzedzajacy

Wejscie: Liczba

1 bit "DATA_IN"

Stopien wyjsciowy

Wspolny emiter do masy, otwarty kolektor

Zasilanie zewnetrzne

Upc=+5V..+24V

Spadek napiecia

ok.09V

Prad wyjsciowy

maks. 50 mA

Wejscie Enable

5V/24 V nastawne przetacznikiem $101

@ 5V active-high > 3,1V; active-low < 1,5V
@ 24 V active-high > 16 V; active-low < 10V
zabezpieczone przed zamiang biegunéw

Separacja potencjatéw

nie

Typ kabla pary skrecone, ekranowany (np. LifYCY 2 x 2 x 0,20)
Dtugosc kabla maks. 50 m, ekranowany
Akcesoria Wtyk D-Sub, 26-stykowy

razem z ostong ekranujaca
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Przelacznik wejscia

Schemat blokowy PR 5510/09

Ustawienie fabrycz-

Ustawienie fabrycz-

ne: ne:
ON ON
o] o] ¥ ] PR 5510/09 DSUB 26
12345 12345 s,
ext 1 <
$102 5101 o o,
—EIE}‘ | 250" P
_ 1 u 4%10° 4 <
— J u Bx10° 5 ¢
—] ———— M 1=10° B,
— — N 2310 7
— N 410" 8¢
u B 10" P
____
./'Ii"| %107 10,
= ] - 25107 1
—Ior o 4102 12 .
— J N Bx102 13 .
—] —— 2 1%10° 14 ¢
—] — N 2x10% 15 ¢
— N 410% 16
N 3107 7 ¢
____
./Jij 1%10* 18,
EH ™ 2=10¢ 19 .
_ |7 N 4% 10% 20 <
— J N 0% 21,
] I o SIGN 22 .
—] — u STANDSTILL 23
— 2 WEIGHT WALID 24
i autp: TARED 25 .
01 ST g
H — L Grouno :
5102-1 ﬁ [T] [T]
EH .
Em inp: DATA IN
Pl 5101-2
— v .
— 5101-2
5102-2_{ _{ §102-3 _{ 5101-4  §101-3
Konieczne zewnetrzne zasilanie elektryczne: PIN 1 (Uext), potenc-
jat odniesienia PIN 26 (GND)
4.7.81 Wyjscia

Wyjscia PR 5510/09 (PIN 2...24) pracuja ze wspolna masa jako potencjat odniesienia i

otwarte kolektory.
Nieaktywne wyjscie jest wysokoomowe.

Do aktywnego wyjscia jest przytozone napiecie 0,9 V do GND.

Przytaczane obcigzenie znajduje sie pomiedzy wyjsciami (PIN 2...24, 25) i Uext (PIN 1).

Minebea Intec
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Obwoéd wyjscia
Wyjscie napieciowe
PR $510/09
1
Uext u
$1016
9 @ .
2..25 /
26 @
GND GND

@ wspolny potencjat odniesienia

@ Wyjscia

® ZasilaczUpc=24V0,5A
* Rezystor docigzajacy musi mie¢ wartos¢ 2,2/ kQ/1kQ z24 V/5 V.
Wewnetrzna dioda ttumigca przepiecie nie jest wkaczona: $S101-5 = OFF

PL-88
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4 Instalacja urzadzenia Wskaznik procesu X3 PR 5410

Wyjscie pradowe
PR §510/09
1
<
Uext
§1015 * &
**
o | T
2.25 | °
26 @
-= GND
: . _

@ wspdlny potencjat odniesienia
®@ Wyjscia
® ZasilaczUpc=24VO0,5A
Zalecenie:
* dodatkowa zewnetrzna dioda ttumigca przepiecie
** dodatkowa wewnetrzna dioda ttumigca przepiecie,
tylko w przypadku bardzo matych obciazen indukcyjnych

4.7.8.2 Wejscie

Wejscie Enable PR 5510/09 (PIN 25) jako DATA_IN moze kontrolowac 23 wyjscia.

Ma dla danych wyjsciowych funkcje "follow/hold/tristate" i mozna mu konfigurowac
dodatkowo poziom 5V (TTL)/24 Vi active-high/active-low.

Przyktadany do PIN 25 (DATA_IN) 26-stykowego wtyku i dziata wylacznie z
przetacznikami S101-1= OFF i S101-2 = ON.

Potozenia przetacznikéw podano w tabeli w rozdziale 4.7.9.
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4.7.9 Ustawienia przelacznikow

Przelacznik $101
Wejscie zasilanie zewnetrz- S101 -1 -2 -3 -4 -5
ne dla
DATA_IN 5V active- PIN 25 OFF ON ON ON ON lub
high OFF
DATA_IN 5V active- PIN 25 OFF ON ON OFF ON lub
low OFF
DATA_IN 24V active- PIN 25 OFF ON OFF ON ON lub
high OFF
DATA_IN 24V active- PIN 25 OFF ON OFF OFF ON lub
low OFF
wiaczanie wewnetrznej diody ttumiacej pr- ON
zepiecie
niewlgczanie wewnetrznej diody ttumiacej OFF
przepiecie
Przelacznik $102
Wejscie (PIN 25) Funkcjadladanych $102 -1 -2 -3 -4 -5
wyjsciowych dla
DATA_IN follow hold PIN 2..24 OFF OFF ON ON lub ON lub
OFF OFF
DATA_IN tristate  follow PIN 2..24 ON ON OFF ON lub ON lub
OFF OFF
DATA_IN tristate  hold PIN 2..24 ON ON ON ON lub ON lub
OFF OFF
Poziom wejsciowy
Wejscie (PIN 25) zasilanie zewnetrzne napiecie prad
DATA_IN 5V active-high >3,1V >0,5mA
DATA_IN 5V active-low <15V <0,3mA
DATA_IN 24V active-high >16V >1,0 mA
DATA_IN 24V active-low <10V <0,5mA
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Wskaznik procesu X3 PR 5410

4.7.10 Tryby wyprowadzania danych

Dla wszystkich tryboéw obowigzuje zasada, ze dla kazdego wewnetrznego cyklu PLC
nastepuje wyprowadzenie danych.

Tryb 1: Ciagte wyprowadzanie danych (follow), brak DATA_IN

[ (A

12345 12345

Ciagte wyprowadzanie spéjnych danych, stale bez zadania, np.dla wyswietlacza zdalne-
go.
Moduty sterownika s zawsze "enabled", PIN 25 to wyjscie.

Tryb 2: wyprowadzenie danych na zewnetrzne zadanie DATA_IN (hold)

Sl ALl 1

12345 12345

Wyprowadzanie spéjnych danych w stanie "zamrozonym" na zadanie, w przeciwnym ra-
zie ciggle.
Dopoki DATA_IN jest aktywne, ostatnia warto$¢ wyprowadzona jest zamrozona (hold).

Moduty sterownika sg zawsze "enabled", PIN 25 (DATA_IN) to Data-hold, poziom S101-3,
polaryzacja $101-4

Notyfikacja:

Jest mozliwe, ze wewnetrzne przekazywanie danych (zmiana danych) do pamieci
wyprowadzania nastapi w chwili, gdy zewnetrzny sygnat zadania zmieni swéj stan z
"Data-Hold" na "Dane prawidtowe". Oznacza to, ze urzadzenie sprawdzajace musi
czekac jeszcze 100 ps, zanim dane beda potraktowane jako prawidtowe.

Minebea Intec
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Tryb 3: System magistrali rownolegtlej (tristate), zewnetrzne zadanie DATA_IN (hold)

e

12345

Sl 11

12345

4 Instalacja urzadzenia

Uktad réwnolegty n kart BCD, sterowany przez wejscie DATA_IN (tristate/hold).
Wyprowadzanie spéjnych danych w stanie "zamrozonym" na zadanie, w przeciwnym ra-
zie "tristate" (wysokoomowe).

- Dopdki DATA_IN jest aktywne, ostatnia wartos¢ wyprowadzona jest zamrozona

(hold).
- Moduly sterownika sg "enabled" (nie tristate) tylko wtedy, gdy DATA_In (hold) jest
aktywne

- PIN 25 (DATA_IN) jest Data-enable+hold, poziom $101-3, polaryzacja $101-4

Tryb 4: Ciagle wyprowadzanie pojedynczego bitu (23xDA), DATA_IN (1xDE)

e

Ciagte wyprowadzanie bitéw, stale bez zadania (1xIN, 23xOUT, konfigurowalne).
- Moduly sterownika sa zawsze "enabled".

- PIN 25 (DATA_IN) jest wejéciem.

Tryb 5: Ciagte wyprowadzanie pojedynczego bitu (24xDA), brak DATA_IN

el

12345

e

12345

Ciagte wyprowadzanie bitéw, stale bez zadania (24xOUT, konfigurowalne).
- Moduly sterownika s zawsze "enabled".

- PIN 25 (DATA_IN) jest wyjsciem.

4.7.11 Separowane optycznie wejscia i wyjscia
Karta interfejsu ma oznaczenie typu PR 5510/12.

Karta transformuje zewnetrzne sygnaly binarne z procesu na wewnetrzne poziomy
sygnatéw lub odwrotnie. Wejscia i wyjscia sa zawsze dwubiegunowe, bezpotencjatowe.

Karta rozszerzen ma 6 pasywnych, separowanych optycznie wejsc i 12 pasywnych,
separowanych optycznie wyjs¢. Konieczne jest zewnetrzne zasilanie elektryczne.

Sygnat wejsciowy jest logicznym "0" dla otwartego wejscia.
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i
(S
X
T
-
=

.-.i.':'r.F ]

[|“|\ ||||||| i ||| bl ||

3
.

Dane techniczne
Oznaczenie Dane
Przytacze Gniazdo D-Sub (zenskie), 37-stykowe

Wejscie: Liczba

6

Wejscie: napiecie

Low: Upc =0..5V ew. otwarte
High: Upc =10..31V
pasywny, konieczne zasilanie zewnetrzne

Wejscie: prad

<7mA@24V
<3mA@12V
zabezpieczone przed zamiang biegunéw

Wyjscie: Liczba

12

Wyjscie: napiecie

Maks. napiecie wigczeniowe: Upc =32V
Maks. prad wiaczeniowy: 25 mA

Spadek napiecia@ 25 mA: 3V
zabezpieczone przed zamiang biegunéw
pasywny, konieczne zasilanie zewnetrzne

Minebea Intec
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Oznaczenie Dane

Separacja potencjatéw  Tak, transoptorem

Typ kabla pary skrecone, ekranowany (np. LifYCY 2 x 2 x 0,20)
Diugosc kabla maks. 50 m, ekranowany
Zakres dostawy Wtyk D-Sub, 37-stykowy

razem z ostong ekranujaca

Schemat blokowy PR 5510/12

PR 5510/12 DSUB 37

w102
SCreen

I\JJ‘_\
r

20
3

—=r
CH2 7

B tHI—2¢
— AT
u CHa—2¢
- PED
- CHsTic

el Tl G e
B A R
ATATATA

: Wyjscia
CHE —2<
25,
chr—2¢
G
cHsTﬁc

EHQ%C
e
chio—1le

12
CH1 EC

Y.

S5E
CH12 2

[ 7o Wejs’cia

IREETEETEEY

MY

VAVAVAY,

Konieczne zewnetrzne zasilanie elektryczne: Kanaty WE/WY bezpo-
tencjatowe, brak wspélnego odniesienia
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Wejscia cyfrowe
Kanat CH1 CH2 CH3-CH6
Przypisanie Tarowanie/odtaro- Polecenie wydruku, nieuzywane
wanie, zbocze do- zbocze dodatnie
datnie
Wyijscia cyfrowe
Kanat CH1 CH2 CH3 CH4 CH5 CHe6 CH7-CH12
Przypisanie "dimm" Masa Wyjscie Li- Wyjscie  Wartos¢ masy Btad wagi nieuzywane
Masa<Olub znajduje mit1 Limit2  bruttomiesci (btad
> Max. sie w ob- sie w zakresie  ADU)
rebie za- +% d wokoét ze-
kresu ra
zerowe-
go.

Obwoéd wejscia

Wejscie stykowe

PR §510/12

Uext
CH-

14 et

J 2Ka7 il I CH-1
Titf 2|0 %

@ Wejscie
@ Ekran
® ZasilaczUpc=24VO0,5A
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Obwoéd wyjscia

Wyjscie napieciowe
PR 5510/12

et
CH-

et

}:(F(*%J%H'1 /o
o 1 ’

GHND

@ Wyjscie

@ Ekran

® ZasilaczUpc=24V0,5A

* Rezystor docigzajacy musi mie¢ wartos¢ 2,2/ kQ/1kQ z24 V/5 V.

Wyjscie pradowe
PR 5510/12

Uext
CH-

et

Jgﬁﬁﬁ;m :

I_“_I
++
r’\

@ Wyjscie

@ Ekran

® ZasilaczUpc=24VO0,5A

* dodatkowa dioda ttumiaca przepiecie w przypadku obciagzen indukcyjnych
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4.7.12 Diody LED statusu na kartach Fieldbus

Dioda LED funkcji Watchdog

Czestotliwos¢ Kolor Znaczenie

Miganie 1Hz  zielony Modut zainicjowany i gotowy do pracy.

Miganie 2Hz  zielony Modut niezainicjowany.

Miganie 1Hz  czerwony Btad sprawdzania

Miganie 2Hz  czerwony Btad sprawdzania ASIC i FLASH ROM: Modut
uszkodzony.

Miganie 4Hz czerwony Btad sprawdzania ProfiBud-DP-RAM

4.7.13 Interfejs ProfiBus DP

Karta interfejsu ProfiBus-DP- ma oznaczenie typu PR 1721/31.

Protokoty komunikacyjne i syntaktyka zgodne ze standardem ProfiBus DP
odpowiadajacym normie IEC 61158. Szybkos¢ transmisji do 12 Mbit/s.
Polaczenie ProfiBus wykonuje sie za pomoca 9-biegunowego gniazda D-Sub
(zenskiego) @ z tytu urzadzenia.

Karta jest wetknieta do gniazda "Slot 4" @ (patrz rozdziat 4.7.1).

TR

I
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4 Instalacja urzadzenia

Dane techniczne

Nazwa

Dane

Predkos¢ transmisji

9,6 kbit/s...12 Mbit/s, automatyczne wykrywanie pred-
kosci transmisji

Podtaczenie

Sie¢ ProfiBus,
Montaz/luzowanie pofaczer moga by¢ wykonane bez
oddziatywania na inne stacje.

Protokét PROFIBUS-DP-VO SLAVE wg IEC 61158
- Obstugiwane sg systemy jedno lub wielomasterowe.
- Urzadzenia Master und Slave Devices, mozliwe
maks. 126 weztéw.
- Watch-Dog Timer ® (patrz rozdziat 4.7.12)
Konfiguracja Plik GSD, "SART5410.gsd"

Rozdzielenie potencjatéw

tak, transoptor w linii A i B (RS-485)

Zakonczenie magistrali

przez przefacznik rezystora koricowego magistrali ®
(patrz rozdziat 4.7.13.3)

Typ kabla

"Specjalny" ProfiBus ; kolor: fioletowy, para zyt skrecona,
ekranowany

Impedancja kabla

150 Q

Diugosc kabla Maks. odlegtos¢ 200 m. przy predkosci transmisji
1,5 Mbit/s, przedtuzenie mozliwe przy zastosowaniu do-
datkowego powielacza.
Certyfikaty ProfiBus Test-Center Comdec w Niemczech i PNO (Profi-
Bus User Organization)
Odpowiednie dla rozwigzan przemystowych CE, UL i cUL
Notyfikacja:

Plik GSD znajduje sie na dotaczonym dysku CD (katalog "FieldBus" danego urzadzenia).
Aktualny plik mozna réwniez pobrac na stronie internetowe;j:

http://www.minebea-intec.com
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Potaczenie ProfiBus

Urzadzenie jest jedynym/ostatnim elementem Slave w  Urzadzenie nie jest jedynym/ostatnim elementem Sla-

magistrali: ve w magistrali:
g 6
AN 3 E]390 Q czerwony
& — DZZO a zielony
390 Q
5
O *

* ekran do obudowy wtyczki

czerwony - 4

zielony 4

5

czerwony o

zielony

8

* ekran do obudowy wtyczki

np.: Wtyczka magistrali D-Sub SIMATIC NET PROFIBUS

FAST CONNECT

Oblozenie 9-biegunowego gniazda D-Sub (zenskiego)

Oblozenie przylacza Sygnat Kolor oznac- Opis
zenia
Obudowa ------------- S Ekran
1 niepodtaczony
2 niepodtaczony
3 RxD/TxD-P (dodatni) wg czerwony \_Nysy’ranie/ odbidr danych
specyfikacji RS-485 Zyta danych B/D (P)
4 w razie potrzeby RTS "Request To Send" (tylko w przypadku
stosowania powielacza)
B e DGND izolowana GND na strone RS-485
6 - VP izolowane zasilanie elektryczne +5V
na strone RS-485
7 niepodtaczony
8 - RxD/TxD-N (ujemny) wg zielony Wysytanie/odbiér danych
specyfikacji RS-485 Zyta danych A/D (N)
9 niepodtaczony

Minebea Intec
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Notyfikacja:

Dozwolone jest stosowanie tylko ztaczy wtykowych ze zintegrowanymi rezystorami koricowymi.

4.7.13.1  Elementy obstugi na karcie Fieldbus

IEI'EII Rezystor koncowy magistrali ® moze byc zataczony (ON) lub wytaczony za po-
moca przefacznika, patrz rozdziat 4.7.13.3.

o

Ustawienia przetacznikow obrotowych @ nie sa uzywane.

» Upewnic sie, czy oba przetaczniki obrotowe adresu weztéw 1...99 ustaw-
ione s3 w pozycji "0".

Ustawienn mozna dokona¢ w pozycji i‘i’9 - [Fieldbus parameter] [Profibus-DP].

4.7.13.2 diody LED w ostonie modutu

Ostona modutu znajduje sie z tytu urzadzenia.

S0 LED1 LED 2 LED3 LED 4
oo Bez funkgji
T ®
Wyt. Brak diagnozy
State swiecenie dio- Modut jest online,
dy zielonej mozliwo$¢ wymiany
danych
State swiecenie dio- Modut jest offline
dy czerwonej
Miga 1Hz czerwone: btad w konfiguracji
dtugosci we/wy
Miga 2 Hz czerwone: Btad w parametrach,
dtugos¢ danych
Miga 4 Hz czerwone: Btad w ASIC, komu-
nikacja

PL-100 Minebea Intec
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4.7.13.3 Zakonczenie przewodu magistrali

Koncowe wezty w sieci Profibus DP musza by¢ zakoriczone podpietym rezystorem, aby
zabezpieczyc¢ linie magistrali przed odbiciami sygnatu.

lEI'Ell Przetacznik rezystora koncowego magistrali ® znajduje sie na
ostonie modutu i mozna dostac sie do niego od zewnatrz.

Przetacznik rezystora konicowego magistra- Rezystor koncowy magistrali jest wkaczony.

li w pozycji "ON" Jezeli modut wystepuje w sieci jako pierwszy albo ostatni, nalezy
ten przelacznik ustawi¢ w pozycji "ON".
Moze réwniez by¢ zainstalowany "zewnetrzny" rezystor zakoncze-
nia linii we wtyku ProfiBus.

Przetacznik rezystora konncowego magistra- Przelacznik rezystora koncowego magistrali jest wylaczony.
li w pozycji "OFF" Jesli jest podpiety zewnetrzny rezystor koncowy linii we wtyku
ProfiBus, to przetacznik musi by¢ ustawiony w pozycji "OFF".

Minebea Intec PL-101
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4 Instalacja urzadzenia

4.7.13.4 Schemat polaczen dla jednego urzadzenia master z trzema urzadzeniami slave

pozycja

przetacznika:

,ON‘

PR 5410 PR 1721/31
ostatnie pOZécja " H]
; przetgcznika:
urzadzenie ON' —\
slave DGND
A
VP
o
PR 5410 PR 1721/31
slave pozycja [E
przetacznika:
,OFF
DGNDT} !
PR 5410 PR 1721/31
slave pozycja [E
przetgcznika:
,OFF"
DGND?r ‘
PLC ProfiBus-DP

Master

PL-102
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4.7.14 Interfejs InterBus S

Karta interfejsu InterBus-S ma oznaczenie typu PR 1721/32.

Bazuje na technologii chipowej InterBus i umozliwia transmisje z predkoscig 500 kbit/s.

Potaczenie InterBus S wykonane jest za pomoca 9-biegunowej wtyczki D-Sub (IN) @ i
9-biegunowego gniazda D-Sub (OUT) ® z tytu urzadzenia.

Karta jest wetknieta do gniazda "Slot 4" @ (patrz rozdziat 4.7.1).

i

i

i

=
T T

= PR1721132
S 9405-317-21321

Dane techniczne

Nazwa

Dane

Predkosc transmisji

500 kbit/s albo 2 Mbit/s, przetaczana @

Protokot

InterBus-S Master-Slave
- Stata dtugosc telegramu

- okreslony cykliczny proces transmisji danych przy maks.
10 stowach We/Wy.

- Watch-Dog Timer @ (patrz rozdziat 4.7.12)

Rozdzielenie potenc-
jatow

Tak, przez transoptor i konwerter DC/DC

Zakonczenie przewodu

Nie jest wymagane ze wzgledu na aktywny pierscien.

Typ kabla

InterBus; kolor: zielony; 3x2 pary skrecone; ekranowany

Impedancja kabla

150 Q

Minebea Intec
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Przylacza InterBus S

Nazwa Dane

Dtugosc¢ kabla 400 m (miedzy dwoma zdalnymi modutami magistrali), cat-
kowita dtugos¢: 13 km

Certyfikaty INTERBUS CLUB e.V.:

- Zgodnosc ze standardem InterBus
- Norma IEC 61158 (czes¢ 3 do 6), EN 50254 (DIN 19258)
- Odpowiednie dla rozwigzan przemystowych CE, UL i cUL

Magistrala "IN"

Magistrala "OUT"

Przyktad: Phoenix Contact IBS RTC-T

Oblozenie 9-biegunowej wtyczki D-Sub (meskiej) "IN" @

Oblozenie stykow zgod-  Sygnal Oznaczenie Opis
ne z DIN 41642 barwne
DIN 47100
Ekran kabla zielony (ma- specjalny kabel InterBus (z certyfikatem)
jowy)
Obudowa S Ekran (screen)
L [ DO1 26ty nieodwrdcone, wyjscie danych
D DI szary nieodwrdcone, wejscie danych
o J R — GND brazowy sygnat — uziemienie
4 niepodtaczony
B e GND sygnat - uziemienie
(mostek kontynuacji: 5-9)
;Y — IDO1 zielony odwrdcone, wyjscie danych
y IDI1 rézowy odwrdcone, wejscie danych
8 niepodtaczony
o RBST (mostek kontynuacji: 5-9)
* tylko, gdy konieczny
PL-104 Minebea Intec
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Oblozenie 9-biegunowego gniazda D-Sub (zenskiego) "OUT" @

Oblozenie stykéw zgod-  Sygnal Oznaczenie Opis
ne z DIN 41642 barwne
DIN 47100
Ekran kabla zielony (ma- specjalny kabel InterBus (z certyfikatem)
jowy)
Obudowa S Ekran (screen)
e DO1 26ty nieodwrdcone, wyjscie danych
2 DI szary nieodwrdcone, wejscie danych
o J GND brazowy Sygnat-ziemia (ground)
4 niepodtaczony
niepodtaczony
6 oo IDO1 zielony odwrdcone, wyjscie danych
y A DI rézowy odwrdcone, wejscie danych
8 niepodtaczony
9 niepodtaczony

* tylko, gdy konieczny
4.714.1 diody LED w ostonie modutu

Ostona modutu znajduje sie z tytu urzadzenia.

S0 LED1 LED 2 LED 3 LED 4
oe CC/RC BA RD TR
Y ®
Wyt
State swiecenie dio- Kabel OK, brak trybu Magistrala jest ak- Komunikacja PCP
dy zielonej resetowania w konfi- tywna jest aktywna, Hold
guracji master (zatrzymanie) = 500
ms
State swiecenie dio- Magistrala zdalna
dy czerwonej nie jest aktywna

Minebea Intec PL-105
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4.7.14.2 Wyhor diody LED stanu oraz predkosci transmisji

Dioda LED @ swieci, gdy przylozone jest napiecie robocze.

Zworka 2-stykowa @ wybiera sie odpowiednig predkos¢ transmisji.
- 3—-1=2Mb/s

- 4-—2=500kb/s

Wybér zatwierdza sie wylacznie wiaczeniem napiecia zasilajacego.

4.7.14.3 Schemat potaczen dla jednego urzadzenia master z trzema urzadzeniami slave

Przy wyjsciu magistrali OUT ® styki PIN 5 i 9 musza by¢ zmostkowane, jezeli za nimi
znajduje sie nastepne urzadzenie slave.

P Patrz schemat podfaczenia.

PL-106 Minebea Intec
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Gniazdo BUS ,OUT"

zenskie

Wtyku BUS ,IN‘
meskie

Gniazdo BUS ,OUT"

zenskie

Wtyku BUS ,IN‘
meskie

Gniazdo BUS ,OUT"

zenskie

Wtyku BUS ,IN*
meskie

Gniazdo BUS ,OUT'

zenhskie

PR 5410 PR 1721/32
ostatnie
urzadzenie DO2 =1
D2 —(2
slave GND —————<3
IDO2 ————6
D2 ——————<7
GND ——— 5
RBSTTQ
IDI1 |
IDOA 6 I‘.
GND 31
DI 2>4
DO1 1 >
& -1 |
| \
\
\
PR 5410 PR 1721/32 }
slave }
DO2 1 -
DI2 (2mmy
GND C 3 mmiy
IDO2 C 6 mmi
IDI2 C 7 -t
GND ———— 5
RBSTTQ ,,,,,,,,,
IDI1 S|
IDO1 "6 I‘,
GND '3 :
DI 12> ]
DO1 -1 >
é -1 |
| \
\
\
PR 5410 PR 1721/32 }
slave }
D02 S v
DI2 2 -t
GND C 3wy
IDO2 6 mmi—
IDI2 (7 -y
GND ———— (5
RBST—(.I:Q ,,,,,,,,,
IDI1 Jearim—]
IDO1 £6 >
GND 3+
DI 2 ",'
DO1 13; o
-1 |
| \
\
\
Master InterBus-S |
D02 1 -
DI2 2 h
GND 3
D02 1'6 '\,'
IDI2 T ——————— I
e

Minebea Intec
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4.7.15 Interfejs DeviceNet

Interfejs DeviceNet-karta interfejsu ma oznaczenie typu PR 1721/34.

Karta magistrali Fieldbus zawiera wszystkie funkcje do realizacji kompletnego DeviceNet-
Slave typu slave ze sterownikiem CAN, umozliwiajacego transmisje z predkoscia do 500
kbit/s.

Polaczenie DeviceNet wykonane jest za pomoca 5-biegunowego zacisku @.

Karta jest wetknieta do gniazda "Slot 4" @ (patrz rozdziat 4.7.1).

[ o

T

Dane techniczne

Nazwa Dane
Predkos¢ transmisji 125, 250 i 500 kbit/s
Protokot DeviceNet Master-Slave

- Polling (Polled 10)

- Wykrywanie btedu CRC wg IEC 62026 (EN 50325)

- maks. 64 wezly stacji

- Szerokosc¢ danych maks. 512 bajtéw "Input&Output”

- Watch-Dog Timer @ (patrz rozdziat 4.7.12)

Konfiguracja Plik EDS "sag_5410.eds"
MAC-ID (1...62)
Rozdzielenie potencjatow Tak, przez transoptor i konwerter DC/DC
Zakonczenie magistrali 120 Q2 na koncach przewodu
Obciagzenie magistrali 33mA@Upc=24V
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Nazwa Dane

Typ kabla DeviceNet; kolor: zielona nafta; 2x2 pary skrecone; ek-
ranowany

Impedancja kabla 150 Q

Dtugosc kabla

zaleznie od typu kabla i przepustowosci: 100..500 m

Certyfikaty

- Zgodny ze specyfikacja DeviceNet tom 1: 2.0,
tom2:2.0

- Certyfikat ODVA wg oprogramowania testujgcego
kompatybilnos¢ wersja A-12

- Odpowiednie dla rozwigzan przemystowych CE, UL

cUL

Notyfikacja:

Plik EDS znajduje sie na dotagczonym dysku CD (katalog "FieldBus" danego urzadzenia).
Aktualny plik mozna réwniez pobrac na stronie internetowe;:

http://www.minebea-intec.com

Zacisk DeviceNet

V- S V+
CAN_L
CAN_H

Oblozenie zacisku 5-biegunowego

Oblozenie przytacza Sygnat Kolor oznac- Opis
zenia
Ekran kabla specjalny kabel DeviceNet (z certyfikatem)
[ V- czarny ujemne zasilanie
D CAN_L niebieski sygnat magistrali CAN_L
o R S ekran kabla
/R CAN_H biaty sygnat magistrali CAN_H
Y V+ czerwony dodatnie zasilanie

Minebea Intec
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4.7.15.1 Elementy obstugi na karcie Fieldbus

Ustawienia przelacznika DIL 3 nie s3 uzywane.

» Upewnic sie, czy przetaczniki 1...8 sg ustawione w pozycji "ON".

Ustawien mozna dokona¢ w pozyciji Si’) - [Fieldbus parameter]

4.7.15.2 diody LED w ostonie modutu

Ostona modutu znajduje sie z tytu urzadzenia.

LED 1 LED 2 LED3 LED 4
: : = Bez funkcji Status sieci Bez funkcji Status modutu
Y ®
Wyt. Brak zasilania
State swiecenie dio- Potaczenie rozpoz- Modut pracuje
dy zielonej nane i potaczone
"online"
Miganie diody zielo- "Online", niepotac- Dtugosc¢ danych >
nej zone Konfiguracja
State swiecenie dio- Btad krytyczny Link Nieusuwalny btad
dy czerwone;j
Miganie diody czer- Przekroczenie limitu Drobny btad
wonej czasu pofaczenia

PL-110 Minebea Intec
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4.7.15.3 Schemat potaczen dla jednego urzadzenia master z trzema urzadzeniami slave

ostatnie
urzadzenie 1200
slave
P
<th ® 4
9]
| OF
slave
2T
z \
y ®% l
_l‘ 2
3011
2O
slave
:|Sfe
;\ ® 4 (\\
S
z|OF
Sl
SN —
0000V
PLC
Master
120 O
S Zasilacz )
\v-  sieciowy  vs
24V DC
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4.7.16 Interfejs CC-Link

Karta interfejsu CC-Link ma oznaczenie typu PR 1721/35.

Karta magistrali Fieldbus zawiera wszystkie funkcje do realizacji kompletnego CC-Link
typu slave umozliwiajacego transmisje z predkoscia do 10 Mbit/s.

Potaczenie CC-Link wykonane jest za pomoca 5-biegunowego zacisku @.

Karta jest wetknieta do gniazda "Slot 4" @ (patrz rozdziat 4.7.1).

Notyfikacja:

Ta karta magistrali Fieldbus nie obstuguje aplikacji "EasyFill".

R1721136

940531721351 B

o AR ) ! s
e s Hih I :
: -

Bz
A
@

Dane techniczne
Nazwa Dane
Predkos¢ transmisji 156; 625 kbps; 2,5; 5, 10 Mbps
Protokét CC-Link-Slave
- Wykrywanie btedu CRC wg IEC 62026 (EN 50325)
- maks. 64 wezly stacji
- 128 bitéw we/wy i 16 stéw (32-bitowych)
- Watch-Dog Timer @ (patrz rozdziat 4.7.12)
Konfiguracja Plik CSP "PR1721_1.csp"

Rozdzielenie potencjatow

Tak, przez transoptor i konwerter DC/DC

PL-112
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Nazwa

Dane

Zakonczenie magistrali

110 2 na koncach przewodu

Obcigzenie magistrali

100 mA

Typ kabla 2x2 pary skrecone; ekranowany

Dtugos¢ kabla 100 m @ 10 Mbps, 1200 m @ 156 kbps

Certyfikaty - Typ: ABS-CCL (H/W:1.01, S/W: 2.00.05, CC-Link: 2.0)
- Nrref.372

Notyfikacja:

Plik CSP znajduje sie na dotaczonym dysku CD (katalog "FieldBus" danego urzadzenia).
Aktualny plik mozna réwniez pobrac na stronie internetowe;:

http://www.minebea-intec.com

Zacisk CC-Link

DA |GND | PE

DB

Oblozenie zacisku 5-biegunowego

Oblozenie przylacza Sygnat Opis

. [ DA Komunikacja RS-485 RxD/TxD (+)
y S DB Komunikacja RS-485 RxD/TxD (-)
S GND masa cyfrowa

B oo S ekran kabla

B e PE, wg specyfikacji AnyBus-S Masa obudowy

Minebea Intec
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4.7.16.1 Elementy obstugi na karcie Fieldbus

o ______—_——____

Ustawienia przetacznikéw obrotowych (3 nie s3 uzywane.

» Upewnic sie, czy trzy przetaczniki obrotowe (nr stacji i predkos¢
transmisji) s ustawione w pozyc;ji 9.

Ustawien mozna dokona¢ w pozycji y - [Fieldbus parameter] [CC-Link].

4.7.16.2 diody LED w ostonie modutu

Ostona modutu znajduje sie z tytu urzadzenia.

LED 1 LED 2 LED 3 LED 4
: : = Brak funkcji Status sieci Brak funkcji Status modutu
Y ®
Wyt - brak zasilania - brak zasilania - brak zasilania - brak zasilania
napieciem napieciem napieciem napieciem
- "Timeout" - Normalnedzi- - brakwysytanych - brak odbioru da-
- Brak po}aczenia alanie danyCh ny(:h
(HW)
State swiecenie dio- Normalne dziatanie Wysytanie danych ~ Odbidr danych
dy zielonej
State swiecenie dio- - Blad CRC
dy czerwonej - Brak dozwolonej
stacji

- Brak dozwolonej
predkosci trans-
misji

4.7.17 Interfejs ProfiNet We/Wy
Karta interfejsu ProfiNet We/Wy ma oznaczenie typu PR 1721/36.

Karta magistrali Fieldbus ma znormalizowane gniazdo RJ-45 @ do podtaczenia do sieci.
Zawiera on obwody tacza UDP/IP o predkosci transmisji 10 i 100 Mbit/s.

Karta jest wetknieta do gniazda "Slot 4" @ (patrz rozdziat 4.7.1).
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Dane techniczne

Nazwa

Predkosc transmisji

10 Mbit/s i 100 Mbit/s
Autodetekcja (100, FullDX)

Protokét ProfiNet We/Wy
Podtaczenie Sie¢
Konfiguracja Plik XML

"GSDML-Vx.xx-Sartorius-PR5410-xxxxxx.xml|"

Rozdzielenie potencjatéw

tak

Typ kabla skrecany parami, ekranowany, np. kabel krosowy CAT5
Autolink (straight albo crossover)

Impedancja kabla 150 Q

Dtugosc¢ kabla do HUB maks. 115 m

Certyfikat Profibus Nutzerorganisation (Organizacja Uzytkownikow

ProfiBus) e.V. dla HMS Industrial Networks AB
Nr certyfikatu: Z10931

Minebea Intec
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Notyfikacja:
Karte ProfiNet We/Wy obstuguje oprogramowanie sprzetowe od PR 5410 wydanie 1.40.
Adres IP i maske podsieci ustawia sie w pozycji menu i\i’g - [Fieldbus parameter] (patrz

réwniez rozdziat 7.18.5112.2)

Plik XML znajduje sie na dotaczonym dysku CD (katalog "Fieldbus" danego urzadzenia).
Aktualny plik mozna réwniez pobrac na stronie internetowej:

http://www.minebea-intec.com

Notyfikacja:

Parametry magistrali Fieldbus
Zalecenie dla np. S7 Siemens
P Magistrala Fieldbus -- ustawienia urzadzenia slave:

» DHCP [on] uzy¢ zgodnie z ustawieniem domysinym, a element Master uaktywnic¢
jako serwer DHCP (W [IP Adr durch 10 controller zuweisen (przyporzadkowac przez
kontroler we/wy)]).

Nazwy urzadzen Slave - Master

Nalezy nadac jednoznaczng nazwe urzadzenia z urzadzenia Master. Ma to najwyzszy
priorytet przy nawigzywaniu potaczenia.

» W szczegdlnosci przestrzegac podczas wymiany/serwisowania urzadzenia:

» Nazwa urzadzenia, oprécz adresu IP, musi koniecznie odpowiadac urzadzeniu, na
ktére sie wymienia. Konieczne jest jednoznaczne przyporzadkowanie z urzadzenia
Master.

Przykiad:
Urzadzenia 1

Slave | PR5410-wagal PLC

PR5410-waga
Y S Master
Urzadzenia 2 PR5410-waga2

Slave | PR5410-waga?2

/

PL-116
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4.717.1  diody LED w ostonie modutu
Ostona modutu znajduje sie z tytu urzadzenia.
oo LED 1 LED 2 Iéilz) :unkc“ LED 4
oo !
Y )
Wyt Brak potaczenia Offline, brak potac- Niezainicjowany

(HW)

zenia

State swiecenie dio-

Potaczenie (HW)

Online, potaczenie

Zainicjowany, brak

dy zielonej nawigzane btedu

Miganie diody zielo- Dane s odbierane/  Online w stanie zat-

nej wysylane rzymania

Miganie diody zielo- Aktywne narzedzie
nej, szybkie do identyfikacji
Miganie diody czer- Btad konfiguracji,
wonej brak nazwy stacji/

brak adresu IP, btad
wewnetrzny

Minebea Intec
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4.7.18 Interfejs EtherNet-IP

Karta interfejsu Ethernet-IP ma oznaczenie typu PR 1721/37.

Karta magistrali Fieldbus ma znormalizowane gniazdo RJ-45 @ do przytaczenia do sieci.
Wyposazona jest w wydajne obwody tacza UDP/IP o predkosci transmisji 10 i 100 Mb/s.
Karta jest przytaczona do gniazda "Slot 4" @ (patrz rozdziat 4.7.1).

=

PRETEETTEE TR TN ITT FEFTTTTTTTTS

Dane techniczne

Oznaczenie Parametry
Predkos¢ transmisji 10 Mb/si100 Mb/s
Autodetekcja (100, FullDX)
Protokoét EtherNet IP
Typ pofaczenia Sie¢
Konfiguracja Plik EDS "sag_5410_ethernetip.eds"
Separacja potencjatéw tak
Typ kabla skrecany parami, ekranowany, np.kabel krosowy CAT5

Autolink (straight albo crossover)

Impedancja kabla 150 Q

Dtugosc¢ kabla do rozgatezni- maks. 115 m
ka
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Oznaczenie Parametry

Certyfikat Specyﬁkaqa EtherNet-IP
ODVA File No. 10286
- Test Date: 06.09.2005
- VendorID 90

- Patrz tez: www.odva.org

- Odpowiednie dla rozwiazan przemystowych CE, UL
cUL

Notyfikacja:
Karte EtherNet-IP obstuguje oprogramowanie sprzetowe od PR 5410 Release 1.30.

Adres IP i maske podsieci ustawia sie w pozycji menu y - [Fieldbus parameter]
(Parametry magistrali Fieldbus) (patrz réwniez rozdziat 7.18.5i12.2)

Plik EDS znajduje sie na dotaczonym dysku CD (katalog "FieldBus" danego urzadzenia).
Aktualny plik mozna réwniez pobrac na stronie internetowe;:

http://www.minebea-intec.com

4.7.18.1 Elementy obstugi na karcie Fieldbus

Ustawienia przetacznika DIL @ nie s uzywane.

» Upewnic sie, czy przetaczniki 1...8 sg ustawione w pozycji "OFF".

Ustawien mozna dokonac w pozycji 3’9 - [Fieldbus parameter]

4.7.18.2 diody LED w ostonie modutu

Ostona modutu znajduje sie z tytu urzadzenia.

LED1 LED 2 LED 3 LED 4
L ]
oo
] ®
Wyt. Brak potaczenia Brak zasilania Brak zasilania lub
(HW) adresu IP
Stale swiecenie dio- Potaczenie (HW) Sterowane przez Online, potaczenie
dy zielonej skaner nawigzane
Miganie diody zielo- Nieskonfigurowane Trwa dwukierunko-  Online, pofaczenie
nej lub skaner nieaktyw- wa transmisja pakie- nienawigzane
ny towa
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4 Instalacja urzadzenia

LED 1 LED 2 LED 4

LA

o0
T ®
State swiecenie dio- Nieusuwalny btad Zdublowany adres
dy czerwone;j IP, powazny biad
Miganie diody czer- Drobny, odwracalny Przekroczenie limitu
wonej bfad czasu potaczenia

Na przemian swieci
dioda czerwona/zie-
lona

Uruchomiony auto-
test

Uruchomiony auto-
test
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5 Aplikacja "Standard"

5.1 Funkcje
5.1.1 Wskazowki ogoine

Aplikacja "Standard" obstuguje funkcje wazenia urzadzenia.
Dozowanie nie jest mozliwe.

5.1.2 Funkcje wyswietlacza
- Wyswietlanie masy brutto, netto, tary
- Tarowanie/odtarowanie
- Zerowanie masy brutto
- Drukowanie wartosci masy
- Wyswietlanie wartosci masy ew. wyswietlanie zdalne
- Funkcje dostepne za posrednictwem cyfrowych wejs¢/wyjsc

- Wymiana informacji przez interfejs szeregowy, magistrale Fieldbus i sie¢
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6 Aplikacja "EasyFill"

6 Aplikacja "EasyFill"

6.1 Funkcje
6.1.1 Wskazowki ogoine

Aplikacja "EasyFill" stuzy do dozowania pojedynczych elementéw.

Aplikacja umozliwia szybkie i niezawodne napetnianie i opréznianie zbiornikéw.

Proces dozowania moze zostac uruchomiony, zatrzymany, przerwany i ponownie
uruchomiony za pomoca przyciskéw na panelu czotowym, wyswietlacza VNG, wejs¢
cyfrowych, OPC/Modbus i Fieldbus (z wyjatkiem CC-Link).

6.1.2 Funkcje wyswietlacza

- Wyswietlanie masy brutto, netto, tary
- Tarowanie/odtarowanie
- Zerowanie masy brutto

- Drukowanie wartosci masy

- Wyswietlanie wartosci masy ew. wyswietlanie zdalne

- Funkcje dostepne za posrednictwem cyfrowych wejs¢/wyjsc

- Wymiana informacji przez interfejs szeregowy, magistrale Fieldbus i sie¢

6.1.3 Tryb dozowania

Aplikacja "EasyFill" obstuguje nastepujace tryby dozowania:

- Napetnianie netto "B1"

- Odejmowanie netto "B4"

6.2 Menu aplikacji [Start]

— Dosing
— Material ID
— Material name

— Set point

— Preset

— Overshoot (OVS)

— +/- Tolerance

— Calming time

Identyfikacja materiatu

Wyb6ér: ID 1...10

Nazwa materiatu

Wprowadzona wartos$¢: maks. 18 znakéw
alfanumerycznych

Wartosc¢ zadana

Wprowadzona warto$¢: warto$¢ masy,
zastosowac jednostke z wzorcowania.

Punkt wytaczenia wstepnego, do przetaczenia z
dozowania zgrubnego na dozowanie dokfadne.
Wprowadzona warto$¢: warto$¢ masy,
zastosowac jednostke z wzorcowania.
Pozostatos¢ materiatu po dozowaniu
Wprowadzona warto$¢: warto$¢ masy,
zastosowac jednostke z wzorcowania.
Tolerancja powyzej/ponizej wartosci zadanej
Wprowadzona warto$¢: wartosci toleranciji,
zastosowac jednostke z wzorcowania.

czas zatrzymania

Wprowadzanie: w ms
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6 Aplikacja "EasyFill" Wskaznik procesu X3 PR 5410

— Start Rozpoczecie dozowania.
— Stop Zatrzymanie dozowania.
— Restart Ponowne rozpoczecie dozowania.
— Abort Przerwanie dozowania.
— Configuration
— Configuration mode Tryb konfiguracji
— Dosing mode Tryb dozowania

Wybér: Net filling (B1) (wypetnianie netto), Net
Discharge (B4) (odejmowanie netto)

— Interaction mode Tryb interakgji
Wybér: Remote proc. control (zdalne
sterowanie), VNC (interfejs uzytkownika), Front
keys (przyciski przednie)

— Print Drukowanie konfiguraciji.
— Configuration digital I/0s
— Configuration digital Konfiguracja wejs¢ cyfrowych
inputs
— 1...3:SPM address  Wprowadzona wartos$¢: Adres SPM - patrz
%MX rozdziat 13.4
— Print Drukowanie konfiguraciji.
— Configuration digital Konfiguracja wyjs¢ cyfrowych
outputs
— 1...3:SPM address  Wprowadzona wartos$¢: Adres SPM - patrz
%MX rozdziat 13.4
— Print Drukowanie konfiguraciji.
— Configuration material
— Material ID Identyfikacja materiatu
Wybér: ID 1...10
— Material name Nazwa materiatu

Wprowadzona warto$¢: maks. 18 znakéw
alfanumerycznych

— Set point Wartos¢ zadana

Wprowadzona warto$¢: warto$¢ masy,
zastosowac jednostke z wzorcowania.

— Preset Punkt wytaczenia wstepnego, do przetaczenia z
dozowania zgrubnego na dozowanie doktadne.
Wprowadzona wartos$¢: warto$¢ masy,
zastosowac jednostke z wzorcowania.

— Overshoot (OVS) Pozostato$¢ materiatu po dozowaniu
Wprowadzona wartos$¢: warto$¢ masy,
zastosowac jednostke z wzorcowania.

— +/- Tolerance Tolerancja powyzej/ponizej wartosci zadanej
Wprowadzona wartos$¢: wartosci tolerangji,
zastosowac jednostke z wzorcowania.

— Calming time czas zatrzymania
Wprowadzanie: w ms
— Default Reset wartosci do 0.
— Printall Drukowanie wszystkich wpiséw ID.
— Print Edycja wybranego wpisu ID.
— Configuration printing
|— Number printouts Liczba wydrukéw
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6 Aplikacja "EasyFill"

— Sequence number
— Use NLE

— Line 1...6

— Print

Wprowadzona wartos¢: 1...10

Nr sekwencji, patrz rozdziat 8.4.4.

Uzyj NLE

Zaznaczy¢ haczykiem M, aby uaktywnic¢ wydruk
za pomoca NiceLabelExpress.

Wiersz 1...6

Wybor: patrz rozdziat 8.4.4

Wydruk konfiguracji.
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7 Uruchamianie

7.1 Awaria zasilania / zabezpieczenie danych / restart

7.1.1 Awaria zasilania
W przypadku awarii zasilania z sieci
- wszystkie wprowadzone parametry konfiguracji i wzorcowania oraz
- wszystkie materiaty zapisane w pamieci trwatej pozostaja

zachowane.
Zegar i kalendarz dziataja nadal.

71.2 Zabezpieczanie danych

Dane kalibracyjne i parametry, a takze dane konfiguracji i ztaczy sa zapisywane w pamieci
nieulotnej (EAROM).
Za pomoca kodu dostepu mozna zapobiec nieautoryzowanym zmianom danych.
Przyciski przednie mozna wylaczyc.
Istnieje dodatkowe zabezpieczenie przed dokonaniem zapisu zmienionych danych i
parametréw wzorcowania (patrz rozdziat 7.1.3.1).

713 Zabezpieczenie przed nadpisaniem

7.1.341 Przelacznik CAL

Przetacznik CAL chroni dane/parametry wzorcowania przed nieuprawnionym dostepem.
Przelacznik CAL znajduije sie z tytu urzadzenia.

® ® ® o) ®
’ ¢ |l
® o L=
[«TaTeTa]uTu]n]
® Onmmmmajo NI ;n_ngl %"Ll; *
|| MMV E S v RS 232 CAL

N N

otwarty zamkniety
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713.2

Jezeli przetacznik CAL znajduje sie w potozeniu otwartym, dane i parametry wzorcowania
mozna zmieni¢ za pomoca programu komputerowego ew. poprzez przytacze Profibus.
Jezeli przetacznik CAL znajduje sie w potozeniu zamknietym, zmiana danych (np. ciezar
wiasny, SPAN) ani parametréw (np. czas pomiaru, Sledzenie punktu zerowego itp.)
wzorcowania nie jest mozliwa.

W rozwigzaniach systemdéw wagowych podlegajacych obowigzkowej legalizacji
przetacznik CAL nalezy ustawi¢ w pozycji zamknietej oraz zabezpieczy¢ plomba.

Notyfikacja:

Jezeli ptytka elektroniki modutu wagowego zostata wymieniona po wzorcowaniu lub
jezeli urzadzenie nie byto wzorcowane, na wyswietlaczu w wierszu wskazywania
wartosci masy pojawi sie "Error 15", jezeli przetacznik CAL jest w pozycji zamknietej.

Infof5tatus
Free system RAM 2368 of 15176 kb
Clock battery ok
CAL-Switch opened

Pozycja przetacznika CAL jest wyswietlana w przegladarce VNC/WEB w pozycji Lf) -
[Show status]:

[opened] = przetacznik otwarty, brak zabezpieczenia przed zapisem.
[closed] = przetacznik zamkniety, aktywne zabezpieczenie przed zapisem.

Ustawienia fabryczne

Dane wzorcowania <ustawione = Parametry wzorcowania <ustawione wstepnie>
wstepnie>

Koniec skali (Max) <3000><kg>  Czas pomiaru <160> ms

Wartos¢ podziatki <1> Filtr cyfrowy <off>

Ciezar wtasny <0,000000> mV/V  Tryb testu <bezwzgledny>
SPAN <1,000000> mV/V W&M* <none>

Czas stanu réwnowagi <0,5> s

Zakres stanu rownowagi <1,00> d

Zakres zerowania <50,00> d

Zakres $ledzenia punktu zerowego <0,25> d

Wielkos¢ kroku sledzenia punktu zerowego
<0,25>d
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Dane wzorcowania <ustawione = Parametry wzorcowania <ustawione wstepnie>
wstepnie>

Przecigzenie (zakres powyzej Max) <9>d
Min <20>d

* Parametr [W&M] musi by¢ wybrany przed wprowadzeniem danych wzorcowania albo
ustawiony na [none] = "wyl", patrz rozdziat 7.14.15.

71.4 Restart

Restart PR 5410 odbywa sie za pomoca przyciskéw przednich.
Nacisnac kolejno po sobie nastepujace przyciski:

~
Setup
~

sETuP  ukazuje sie na wyswietlaczu.

- @/Jr

bIos ukazuje sie na wyswietlaczu.

Y

bIoS... ukazuje sie na wyswietlaczu.

FLASH ukazuje sie nastepnie na wyswietlaczu.

- @/Jv

boot ukazuje sie na wyswietlaczu.
- /OK

Restart wptywa na urzadzenie nastepujaco:
- Aktualne kroki procesu zostang usuniete.
- Zostang przywrocone ustawienia fabryczne.

- Ustawienia sieci nie zmienig sie.

7.2 Wiaczanie urzadzenia
Urzadzenie mozna uruchomi¢ w nastepujacy sposob:
- przyciskami na panelu czotfowym urzadzenia
- znotebooka / komputera PC, za pomoca programu VNC (na zataczonej ptycie CD)

- znotebooka / komputera PC, poprzez przegladarke internetowa
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7.2.1

Po przytaczeniu napiecia zasilajacego na wyswietlaczu pojawiaja sie nastepujace

informacje:
Pr5410 komunikat o typie urzadzenia, PR 5410
b 1.00.00. wersja BIOS
F 1.00.00. wersja oprogramowania sprzetowego urzadzenia
“-0BBBABL automatyczny test wyswietlacza
. 13505 0kg wskazanie masy
Error6 Komunikat o btedzie, jezeli nie wystepuje napiecie
zwrotne zasilania, patrz tez rozdziat 16.1.
Error9 Komunikat o btedzie w przypadku braku komunikacji z

waga xBPI, patrz tez rozdziat 16.2.

Komunikat o btedzie, jezeli nie mozna odczytac wartosci
masy z ADU (przetwornika analogowo-cyfrowego), patrz
tez rozdziat 16.1.

Wyswietla sie wskazanie masy.
Po pierwszym wiaczeniu ustawic date i czas, patrz rozdziat 7.2.1.

Ustawienie daty i czasu

Wprowadzanie daty i czasu na notebooku/PC (VNC / przegladarka internetowa)
Patrz rozdziat 7.18.2.

Wprowadzanie daty i czasu przyciskami panelu przedniego
Nacisna¢ \::\9

> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat setup

Nacisna¢ "OK".

D> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol ca ooo  ("Cd" miga).

Tak dtugo naciskac 4 (9x), az pojawi sie symbol "dt 086".
Nacisnac¢ "OK".

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol vEar
Nacisnac¢ "OK".

D> Wyswietli sie liczba 2007 (RRRR).

Przyciskami /=¥ i 4*/¥ zmieni¢ odpowiednio wartosci.
Nacisnac¢ "OK".

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol date

Nacisnac¢ "OK".
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> Na wyswietlaczu pojawia sie 05.15 (MM.DD).

9. Przyciskami ¢/ i 4 /¥ zmieni¢ odpowiednio wartosci.
10. Nacisnac¢ "OK".

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol t1ME
11. Nacisnac¢ "OK".

> Nawyswietlaczu pojawia sie 17.35 (SS.MM).

12. Przyciskami €/ i 4 /¥ zmieni¢ odpowiednio wartosci.
13. Nacisna¢ "OK".

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol dt 086
14. Nacisnac "Exit", aby wyjs¢ z menu.

7.3 Wylaczanie urzadzenia

Wylaczanie urzadzenia/odtaczanie pradu od urzadzenia nastepuje przez wyciagniecie
wtyczki z gniazda.

7.4 (zas nagrzewania urzadzenia

Urzadzenie wymaga czasu nagrzewania wynoszacego co najmniej 30 minut przed
rozpoczeciem wzorcowania.

7.5 HKonfiguracjaiwzorcowanie przyciskami panelu przedniego

Urzadzenie mozna konfigurowac bezposrednio przyciskami panelu przedniego, z
wyjatkiem przytaczonych punktéw wazenia xBPI.

Notyfikacja:

Jezeli wybrano punkt wazenia xBPI, na wyswietlaczu pojawia sie komunikat "Err86" i
wzorcowac mozna tylko z poziomu VNC.

7.5.1 Tabela parametrow (SEtuP)

— CD* Parametry wzorcowania

— 000 CALIb nEW nowe wzorcowanie, VIEW wyswietlanie
danych, Mod zmiana wzorcowania

— 001 MAX.FSd Pozycja kropki dziesietnej, Max (zakres skali) i
jednostka masy

— 002 StEP Wartosc¢ podziatki

— 003 dEAdLo Regulacja ciezaru whasnego z zastosowaniem
masy (LoAd) lub mV/V (MVoLt)

— 004 SPAn Regulacja zakresu z zastosowaniem masy
(LoAd) lub mV/V (MVolt)

— 005 0-rnG Wskazanie uzywanego zakresu zerowego

— 006 uVolt.d Wskazanie pV/d
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— 007 WEIGHt

— CP*
— 010 MEAtIM
— 011 FILtEr

— 012 FCut

— 013 tStMod
— 014 WAM

— 015 StStIM
— 016 StSrnG
— 017 TArtiM
— 018 ZESrnG
— 019 ZEtrnG
— 020 ZEtStP
— 021 ZEttIM
— 022 oVrLd
— 023 Min

— 024 MulLmG
— 025 rAnG 1
— 026 rAnG2

— LI

— LA

— 033 LIM.1on
— 034 LIM.1oF
— 035 LIM.2on
— 036 LIM.2oF
— 037 LIM.3on
— 038 LIM.3oF

— do

— 040 bCd.out

— 041 outP.1

— 042 outP.2
— 043 outP.3

— dlI

045 InP.1oF

l: 044 InP.1on

— 030 LIM.1on, LIM.1oF
— 031 LIM.20n, LIM.20oF

— 032 LIM.3on, LIM.30oF

Wskazanie obecnej masy brutto, po nacisnieciu

N}-TBL-T
przycisku :) mozliwa jest 10-krotna
rozdzielczosc.

Parametry wzorcowania

Czas pomiaru

Filtr cyfrowy

Czestotliwos¢ filtra

Tryb testowy

W&M, wymagajace legalizacji
Czas przestoju

Zakres przestoju

Czas przerwy, na tarowanie/zerowanie
Zakres zerowy

Zakres zerowania

Kroki zerowania

Czas zerowania

Przecigzenie

Min.

Tryb wielozakresowy

Zakres 1

Zakres 2

Wartosci graniczne (ustawienia z poziomu
VNC), tylko dla standardowego

Wartos¢ graniczna 1 "wi.", wartosc¢ graniczna 1
"Wy}"

Wartos¢ graniczna 2 "wi.", wartos¢ graniczna 2
"Wy}"

Wartos¢ graniczna 3 "wt.", warto$¢ graniczna 3
"Wy}"

Wartosci graniczne, operacja/warunek
(ustawienia z poziomu VNC), tylko dla
standardowego

Operacja/warunek

Operacja/warunek

Operacja/warunek

Operacja/warunek

Operacja/warunek

Operacja/warunek

Wyijscia cyfrowe (ustawienia z poziomu VNC),
tylko dla standardowego

Tryb BCD: GroSS = brutto, NEtIt = netto, gdy
wytarowana, w przeciwnym razie brutto,
SELECt, trnSP

Wyijscie 1

Wyijscie 2

Wyjscie 3

Wejscia cyfrowe (ustawienia z poziomu VNC),
tylko dla standardowego

Wejscie 1, warunek

Wejscie 1, warunek
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— dt

— Ao

— oP

L PP

— nP

— 046 InP.20on
— 047 InP.20oF
— 048 InP.3on
— 049 InP.3oF

— 050 AnA.Mod

— 051 AnA.rnG
— 052 out.Err
— 053 out.<0
— 054 out.>20
— 055 WGt.0/4
— 056 WGt. 20

— 060 Addr
— 061 PIn
— 062 ALIbl

— 063 SEqnr

— 064 tArKEY
— 065 ZErKEY
— 066 nbtKEY
— 067 PrtKEY
— 068 tStKEY

— 073 PrtMod
— 074 LAYou1
— 075 LAYou2
— 076 LAYou3
— 077 LAYou4
— 078 LAYou5
— 079 LAYou6

— 080 dHCP
— 081 IP.Addr
— 082 SubnEt
— 083 Gt.Addr
— 084 CLIEnt
— 085 Et.Addr

|- 086 YEAr

— VS

087 FIrM
088 bloS
089 boArd

- FP

| 090 Prot

Wejscie 2, warunek
Wejscie 2, warunek
Wejscie 3, warunek
Wejscie 3, warunek

Wyjscie analogowe, tylko dla standardowego
Mode: GroSS = brutto, NEtIt = netto, gdy
wytarowana, w przeciwnym razie brutto,
SELECt, trnSP

Zakres 0/4 - 20 mA

Wyjscie w przypadku btedu

Wyjscie, gdy <0

Wyjscie, gdy > Max

Masa, gdy 0/4 mA

Masa, gdy 20 mA

Parametry obstugi

Adres urzadzenia, tylko dla standardowego
Kod dostepu, tylko dla standardowego
Alibi, nonE, GroSS, nEt, Gr.nE.tA., Gr.nE. lub
Gr.tA

Kolejny wolny numer sekwencji

Przycisk tary, funkcja, blokada

Przycisk zerowania, funkcja, blokada
Przycisk N.B.T, blokada

Przycisk wydruku, blokada

Przycisk testu, blokada

Parametry wydruku

LAYout (bezposrednio)/nlCELb (Nice Label)
Wybér elementu 1

Wybér elementu 2

Wybér elementu 3

Wybér elementu 4

Wybér elementu 5

Wybér elementu 6

Parametry wydruku

DHCP

Adres IP

Podsiec¢

Brama

Klient VNC

Adres sprzetowy (MAC ID)

Ten adres widnieje tez na tabliczce z boku
urzadzenia, patrz rozdziat 7.9.
Data i czas

RRRR, dAtE: MM-DD, tIME: GG.MM
Wersje programu
Oprogramowanie sprzetowe

BIOS

Numer ptyty

Parametry Fieldbus
Protokot (np. [Pro.nET] do ProfiNet |/0)

Minebea Intec
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— AL

— SI

— HS
— 120 Slot 1
— 121 Slot 2
— 122 Slot 4
— 123 bAt

L Pd

— CA
— 150 dModE

- PC

— 091 PdPAdr
— 092 dVnbdr
— 093 dVnAdr
— 094 CCLbdr
— 095 CCLAdr
— 097 IPAddr
— 098 SubMSK

[ 100 SEq

— 101 ErASE

— 110 Print
|- Port

— 111 rEMdSP
Port

— 112 ModbuS
|- Port

— 113 SMA
|- Port

— 114 EW-CoM
|- Port

— 115 xBPI
|- Port

— 124 SEArCH

— 151 IModE

— 160 nuMPrt
— 161 SEqnr
— 162 PrtMod

— 163...168 LAyou 1...6

PDP [Address]

DeviceNet [Baudrate]

DeviceNet [Address]

CC-link [Baudrate]

CC-link [Address]

ProfiNet/EtherNet-IP [IP-Address]
ProfiNet/EtherNet-IP [Subnet Mask]
Pamie¢ Alibi

Numer sekwencji pozycji Alibi: Wskazanie
zawartosci / wydruk

Kasowanie zawartosci pamieci Alibi yes/no
(tak/nie)

Zk3cza szeregowe
Drukarka

Patrz rozdziat 7.18.1.
Remote Display
Patrz rozdziat 7.18.1.

Modbus RTU

Patrz rozdziat 7.18.1.
SMA

Patrz rozdziat 7.18.1.
EW-Com

Patrz rozdziat 7.18.1.
xBPI

Patrz rozdziat 7.18.1.

Stan sprzetu

EMPtY = brak lub karta typu PR 5510
EMPtY = brak lub karta typu PR 5510
EMPtY = brak lub karta typu PR 1721
bAt oK stan akumulatora

Wyszukiwanie Pendeo

Wyszukiwanie przetwornikéw wagowych
Pendeo i ustawianie ciezaru wtasnego, patrz
rozdziat 5.5.8

Tryb dozowania, tylko dla EasyFill

Wybér trybu dozowania

nE.t = napetnianie netto (B1) lub ne.td.l. =
odejmowanie netto (B4)

Tryb interakgiji, tylko dla EasyFill
Wybrac tryb interakcji
Patrz rozdziat 8.2.2.

Konfiguracja wydruku, tylko dla EasyFill
Liczba wydrukéw

Wprowadzenie numeru sekwencji.
Wybér trybu wydruku.

LAyout = uktad aplikacji lub nICELb =
NiceLabelExpress

Konfiguracja wierszy 1...6.

PL-132

Minebea Intec



7 Uruchamianie

Wskaznik procesu X3 PR 5410

— do
— 170...172 out1...3

— dl
— 174...176 InP1...3

— ou

— 180...191 out 1...12

— 192...197 out1...6

nEt = masa netto, GroSS = masa brutto,
MAtnAM = nazwa materiatu, nonE = brak
wydruku, FF = zmiana stron, nL =, SEq = numer
sekwencji, dAtE = data i czas, SEtP = wartos¢
zadana, tArE = masa tary, nL = CR/LF (zmiana
wierszy i powrdt karetki)

Konfiguracja wyjs¢ cyfrowych, tylko dla EasyFill
Wprowadzanie adreséw SPM %MXxxx, patrz
rozdziat 13.4

Konfiguracja wejs¢ cyfrowych, tylko dla EasyFill
Wprowadzanie adresu SPM %MXxxx, patrz
rozdziat 13.4

Konfiguracja wyjs¢ cyfrowych (PR 5510/12),
tylko dla EasyFill

Wprowadzanie adresu SPM %MXxxx, patrz
rozdziat 13.4

Konfiguracja wejs¢ cyfrowych (PR 5510/12),
tylko dla EasyfFill

Wprowadzanie adresu SPM %MXxxx, patrz
rozdziat 13.4

Notyfikacja:

Znaczenie poszczegoélnych danych i parametréw oraz przynaleznych zakreséw wartosci
podano w opisie obstugi z poziomu notebooka/PC.

7.5.2  Ponowne wzorcowanie wewnetrznego punktu wazenia przyciskami panelu przedniego

Notyfikacja:

Jezeli linearyzacja jest aktywna (patrz rozdziat 7.14.11), na wyswietlaczu pojawia sie

komunikat Error 91

Przykiad:

Max (maksymalne obcigzenie) = 2000,0 ¢

Wartosc¢ podziatki 0,5 g

Wyregulowac ciezar whasny dla nieobcigzonej wagi.

Notyfikacja:

Po rozpoczeciu nowego wzorcowania, urzadzenie ma nastepujace ustawienie wstepne:

Max 3000 kg
Podziatka 1 kg.

Minebea Intec
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10.

.

12.
13.
14.
15.

Start

Wiaczy¢ urzadzenie, patrz rozdziat 7.2. Poczeka¢ na rozgrzanie urzadzenia!
Ustawic przetacznik CAL w potozeniu otwartym, patrz rozdziat 7.1.3.1.

Nacisna¢ Q/9
> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat sEtup

Ponowne wzorcowanie (Cd 000)

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 000

Miga menu wzorcowania "Cd".

Nacisnac¢ OK, aby wybra¢ pozycje w menu.
> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat carnTb
Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat new (dla nowego wzorcowania).

Okreslenie Max (ohciazenia maksymalnego) i jednostki masy (Cd 001)

Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 001

Miga menu wzorcowania "Cd".

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol mMax.rsa  (wskazanie maksymalnego

obcigzenia = Full scale deflection).

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ------ .kg

Nacisna¢, € aby przesunac¢ kropke dziesietna o 1 miejsce po przecinku w lewo.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ----- .-kg

Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie 00300.0kg (3 miga).

Nacisnac ¥ (3x), aby ustawic cyfre "0".

Nacisna¢ 4, aby zaznaczy¢ kolejna cyfre na lewo.

Nacisna¢ 4+ 2x), aby ustawic cyfre "2".

Nacisna¢ = (5x), aby wybrac jednostke masy i zmienic ja 4 na "g".
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

27.

28.

Ustalanie wartosci podziatki (Cd 002)
Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 002
Nacisna¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat step
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 1

Nacisnac +, aby zmieni¢ wartos¢ podziatki na "5" (0,5 g).

Ustalanie wartosci ciezaru wtasnego (Cd 003)

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol cd 003

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol deadro

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 1.oad (ciezar wkasny wagi nieobcigzonej).
Ew. nacisna¢ +, aby wybrac pozycje "mV/V".

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol mvo1t

Kontynuacja "Ciezar wtasny wagi nieobcigzonej":
Nacisnac¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol unt.oad

Oproéznic¢ wage.

Nacisnag¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie wartos¢ ciezaru wlasnego.
Nacisnag¢ OK.

D> Nastepuje ustawienie ciezaru wlasnego.

Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 00000.0kg

Ustalanie wartosci Span (Cd 004)
Nacisna¢ OK.

Minebea Intec
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D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 004
29. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol span
30. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 1.0ad (zakres z masami).
31. Ew. nacisna¢ 1+, aby wybra¢ pozycje "mV/V".

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol mMvo1t

Kontynuacja "Zakres z obcigznikami":
32. Nacisnac¢ OK.
33. Umiescic obciaznik kalibrujacy.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie jeszcze niewzorcowana warto$¢ masy.
34. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol weTGHt

35. Nacisnac¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie wartos¢ maks. obcigznika kalibrujacego

02000.0g

36. Przyciskami kursora ustawi¢ wartos¢ obcigznika kalibrujacego.
37. Nacisnac¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol cd 005

Zapis i zakonczenie

38. Nacisna¢ przycisk "Exit".
> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol save
39. Nacisna¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol vEs
40. Nacisnac¢ OK.
D> W czasie zapisu na wyswietlaczu pojawia sie symbol save ...

41. Nacisnac "Exit", aby wyjs¢ z menu konfiguraciji.

42. Jezeli nie ma potrzeby ustawiania parametréw wzorcowania CP 010 - CP 026 / juz s3
one ustawione, teraz trzeba ustawi¢ przelacznik CAL w potozeniu zamknietym, patrz
rozdziat 7.1.3.1.
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7.5.3  Zmiana ciezaru wiasnego wewnetrznego punktu wazenia przyciskami panelu przedniego

Notyfikacja:

Jezeli linearyzacja jest aktywna (patrz rozdziat 7.14.11), na wyswietlaczu pojawia sie

komunikat Error 91

Jezeli wskutek przebudowy elementéw mechanicznych nastapita zmiana ciezaru
wlasnego (ciezaru nieobcigzonej wagi / pustego zbiornika), postepowac zgodnie z
ponizszymi informacjami.

10.

1.

12.

13.

Start

Wiaczyc¢ urzadzenie, patrz rozdziat 7.2. Poczeka¢ na rozgrzanie urzadzenial
Ustawic przetacznik CAL w potozeniu otwartym, patrz rozdziat 7.1.3.1.

Nacisnac \‘_’9
> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol ca 000

Miga menu wzorcowania "Cd".
Nacisna¢ =¥, aby zmieni¢ numer parametru (miga "000").
Nacisnac +, aby wybra¢ numer parametru.
Zmiana wartosci ciezaru wtasnego (Cd 003)

Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol dradio

Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 1.0ad  (ciezar wkasny wagi nieobciazonej).
Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol unt.oad

Oproézni¢ wage.

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie warto$¢ ciezaru wtasnego.
Nacisna¢ OK.

> Nastepuje ustawienie ciezaru wlasnego.

Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 00000.0kg

Nacisnac¢ OK.
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754

14.

15.

16.

17.
18.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 004

Zapis i zakonczenie

Nacisna¢ przycisk "Exit".

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol save

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol vEs

Nacisna¢ OK.

> W czasie zapisu na wyswietlaczu pojawia sie symbol save ...

Nacisna¢ "Exit", aby wyj$¢ z menu konfiguracji.

Jezeli nie ma potrzeby ustawiania dalszych danych/parametréw wzorcowania, teraz
trzeba ustawic przetacznik CAL w potozeniu zamknigtym, patrz rozdziat 7.1.3.1.

Wglad w dane wzorcujace wewnetrznego punktu wazenia przyciskami panelu przedniego

1.

Nacisnac i‘?)
> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol cd 000

Miga menu wzorcowania "Cd".

Nacisnac¢ OK, aby wybra¢ pozycje w menu.

> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat carnTb
Jezeli przetacznik CAL jest ustawiony w potozeniu zamknietym, na wyswietlaczu
pojawia sie symbol car.cLs

Nacisna¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol nEw

Nacisnac +.

> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol view

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol car.opn  (przetacznik CAL w potozeniu

otwartym).

PL-138
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol max.rsd (wskazanie maksymalnego

obciazenia = Full scale deflection).
Nacisna¢ OK.
D> Na wyswietlaczu pojawia sie ustawiona warto$¢ obciazenia maksymalnego.
Nacisna¢ OK.
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol ca 002
Nacisna¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat step

Nacisna¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie ustawiona wartosc podziatki.
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol cd 003
Nacisna¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol dradro

Nacisna¢ OK.
> Nawyswietlaczu pojawia sie wartos¢ ciezaru wlasnego.
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol dradro

Nacisna¢ OK.
D> Na wyswietlaczu pojawia sie wartos¢ mV/V dla ciezaru wtasnego.
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol ca 004
Nacisna¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol span

Nacisna¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie wartos¢ mV/V dla obcigzenia maksymalnego.
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol ca 005

Nacisna¢ OK.

Minebea Intec
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D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 0-rnG

23. Nacisnac¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie uzyty zakres zerowy.
24. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 006
25. Nacisnac¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol uvort.d

26. Nacisnac¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie sygnat pomiarowy w pV/d.
27. Ew. wyswietli¢ dalsze parametry w ten sam sposéb.

7.5.5  Odcz. danych wzor. ciezaru wiasnego i Max wew. punktu wazenia prz. panelu przedniego
W normalnych warunkach, uruchomienie powoduje zapis lub wydruk wszystkich ustawien
urzadzenia.

Jezeli wskutek btedu wymieniono urzadzenie na inne i nie przeprowadzono nowego
wzorcowania, bezwzglednie konieczne s wartosci ciezaru wtasnego oraz obcigzenia
maksymalnego w mV/V.
Procedura
1. Nacisnac i{/)
D> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat sEtup
2. Nacisnac¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca o000
Miga menu wzorcowania "Cd".
Nacisna¢ =, aby zmieni¢ numer parametru (miga "000").
4. Kilkakrotnie nacisna¢ 1+ aby wybra¢ numer parametru "003".
5. Nacisnac¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol dradro
6. Nacisnac¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol 1024
7. Nacisnac¢ 4+, aby wybra¢ "MvolLt".
8. Nacisnac¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie wartos¢ mV/V dla ciezaru wtasnego.
9. Zanotowac wyswietlong wartos¢.
10. Nacisnac¢ OK.
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> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol ca 004
11. Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol span
12. Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol Mvort

13. Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie wartos¢ mV/V dla obcigzenia maksymalnego.
14. Zanotowac wys$wietlong wartos¢.
15. Nacisnac "Exit", aby wyj$¢ z menu konfiguraciji.

7.5.6  Wysz. przet. wagowych Pendeo i ustawianie ciezaru wlkasnego prz. panelu przedniego

W tym menu wyszukuje sie przytaczone przetworniki wagowe i ustawia ciezar wtasny.

Typ przetwornika wagowego (Pendeo Truck lub Pendeo Process) system okresla
automatycznie.

Notyfikacja:

Przyporzadkowanie przetwornikéw wagowych Pendeo jest mozliwe tylko z poziomu
notebooka/PC, patrz rozdziat 7.16.6. Wowczas nastapi skasowanie ciezaru wtasciwego i
trzeba na nowo przeprowadzi¢ wzorcowanie.

Procedura
1. Nacisna¢ \:_9

> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
2. Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol cd 000

Miga menu wzorcowania "Cd".

3. Nacisnac ¥ (1x), aby wybra¢ menu "Pd 124"
4. Nacisnac OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol search
5. Nacisnac¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol vEs

6. Nacisnac¢ OK.

> Nastgpi wyszukanie przytaczonych przetwornikéw wagowych i natychmiast
potem ustawienie ciezaru wasnego.
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7. Nacisnac "Exit", aby wyjs¢ z menu konfiguraciji.
7.5.7 Tworzenie kodu PIN przyciskami panelu przedniego

Uzytkownik moze zabezpieczy¢ program konfiguracyjny przed nieupowaznionym
dostepem, ustalajac kod PIN.

Tworzenie kodu PIN
1. Nacisnac 9

D> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat sEtup
2. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca o000

Miga menu wzorcowania "Cd".

3. Kilkakrotnie nacisna¢ 1, aby wybrac "oP".

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol or 060

4. Nacisna¢ =, aby zmieni¢ numer parametru (miga "000").

Nacisna¢ +, aby wybra¢ numer parametru.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol op 061
6. Nacisnac OK.
D> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol p1n
7. Nacisnac OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 000000 (= brak pytania).

8. Naciskac przyciski kursora, aby wprowadzi¢ kod PIN.
9. Nacisnac¢ OK, aby zapisac¢ kod PIN.

Wprowadzanie kodu PIN
10. Nacisnac @

> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
11. Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol pin
12. Nacisnac¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 000000

13. Naciskac¢ przyciski kursora, aby wprowadzi¢ kod PIN.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

Nacisna¢ OK.
> W przypadku wprowadzenia nieprawidtowego kodu, na wyswietlaczu pojawia sie

syn1bo| PInWro
Nacisna¢ OK.
> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 000000

Naciska¢ przyciski kursora, aby wprowadzi¢ wasciwy kod PIN.
> Po wprowadzeniu wtasciwego kodu PIN, na wyswietlaczu pojawi sie symbol

Cd 000

Miga menu wzorcowania "Cd".
Wprowadzanie kodu SUPER PIN

Jezeli uzytkownik zapomni kodu PIN, w menu konfiguracji mozna odblokowac
urzadzenie kodem SUPER PIN "212223".

Nacisnac @

> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
Nacisnag¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol p1n
Nacisnag¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 000000

Naciskac przyciski kursora, aby wprowadzi¢ kod SUPER PIN "212223".
Nacisnac¢ OK.

7.5.8  Kasowanie kodu PIN przyciskami panelu przedniego

1.

Nacisnac @

> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol pin
Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 000000

Naciskac przyciski kursora, aby wprowadzi¢ kod PIN.
Nacisnac¢ OK, aby zapisac kod PIN.
Nacisna¢ OK.
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D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca o000
Miga menu wzorcowania "Cd".
7. Kilkakrotnie nacisng¢ 4+, aby wybrac "oP".

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol or 060

8. Nacisna¢ =®, aby zmieni¢ numer parametru (miga "000").
9. Nacisng¢ 4+, aby wybra¢ numer parametru.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol op 061
10. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol p1n

1. Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie kod PIN.
12. Naciskac¢ przyciski kursora, aby wprowadzi¢ kod PIN "000000" (= brak pytania).
13. Nacisnac OK, aby zapisa¢ wprowadzenie.

7.5.9  Wprowadzanie parametrow Fieldbus przyciskami panelu przedniego

Przykiad:
Karta Fieldbus PR 1721/36 ProfiNet I/O

1. Nacisnac \\:9
> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat sEtup
2. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca o000

Miga menu wzorcowania "Cd".

3. Kilkakrotnie nacisnac 1, aby wybra¢ "FP 090".
4. Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol prot (protokot).
5. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol pro.nEt
6. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol rp 097

7. Nacisna¢ OK.
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> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol 1p.addr
8. Nacisnac¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie czes¢ sieciowa adresu* 000.000.

9. Naciska¢ przyciski kursora, aby wybra¢ i ustawi¢ odpowiednie cyfry.

10. Jezeli wybrano i ustawiono ostatnia cyfre, nacisna¢ =», aby ustawi¢ cze$¢ hosta
adresu*.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 000.000

11. Naciska¢ przyciski kursora, aby wybrac odpowiednie cyfry.
12. Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol rp 098
13. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol subnet (maska podsieci).
14. Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie czesc sieciowa maski* 255.255.

15. Naciskac przyciski kursora, aby wybrac i ustawi¢ odpowiednie cyfry.

16. Jezeli wybrano i ustawiono ostatnig cyfre, nacisna¢ =¥, aby ustawic cze$¢ hosta
maski*.

> Na wyswietlaczu pojawia sie 255.000

17. Naciska¢ przyciski kursora, aby wybrac odpowiednie cyfry.
18. Nacisnac¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol save
19. Nacisnac¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol vEs
20. Nacisnac¢ OK.
D> W czasie zapisu na wyswietlaczu pojawia sie symbol save ...

21. Nacisnac "Exit", aby wyjs¢ z menu konfiguraciji.
*

Komunikat o btedzie, jezeli grupa cyfr adresu IP/maski nie miesci sie w zakresie 0-255,
ew. jest niedozwolona.
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7.5.10 Wprowadzanie adresu sieciowego przyciskami panelu przedniego

Notyfikacja:

Po ponownym uruchomieniu serwer ewentualnie przydzieli nowy adres.

1. Nacisnac @

> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
2. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 000

Miga menu wzorcowania "Cd".

3. Kilkakrotnie nacisng¢ 4+, aby wybrac "nP 080".
4. Nacisnac OK.

> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol ancp (DHCP).
5. Nacisnac¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol on

DHCP jest wiaczone. Adres sieciowy system przydziela automatycznie.
Jezeli DHCP nie jest wiaczony ("oFF"), trzeba adresy wprowadzi¢ recznie.
6. Nacisnac¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol np 081
7. Nacisnac¢ OK.
> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol 1p.addr
8. Nacisna¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie czes¢ sieciowa adresu* 172.024. (przyktad).

9. Jezeli DHCP ustawiono na "oFF": naciskac przyciski kursora, aby wybrac i ustawic
odpowiednie cyfry.

10. Jezeli wybrano i ustawiono ostatnia cyfre, nacisna¢ =, aby ustawi¢ cze$¢ hosta
adresu*.

> Na wyswietlaczu pojawia sie 020.128. (przyklad).

1. Jezeli DHCP ustawiono na "oFF": naciskac przyciski kursora, aby wybrac i ustawic
odpowiednie cyfry.
12. Nacisnac¢ OK.
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> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol np 082
13. Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol subneEt (maska podsieci).
14. Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie czes$c sieciowa maski* 255.255.

15. Naciska¢ przyciski kursora, aby wybrac i ustawic¢ odpowiednie cyfry.

16. Jezeli wybrano i ustawiono ostatnia cyfre, nacisna¢ =», aby ustawi¢ cze$¢ hosta
maski*.

> Na wyswietlaczu pojawia sie 255.255

17. Naciskac przyciski kursora, aby wybrac i ustawic¢ odpowiednie cyfry.
18. Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol np 083
19. Nacisnac¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol Gtaddr (brama).
20. Nacisnac¢ OK.
D> Na wyswietlaczu pojawia sie czes¢ sieciowa adresu* 000.000.

21. Naciskac przyciski kursora, aby wybrac i ustawi¢ odpowiednie cyfry.

22. Jezeli wybrano i ustawiono ostatnia cyfre, nacisna¢ =¥, aby ustawic cze$¢ hosta
maski*.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 000.000

23. Naciska¢ przyciski kursora, aby wybra¢ i ustawi¢ odpowiednie cyfry.
24. Nacisnac¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol np 084
25. Nacisnac¢ OK.
> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol criEnt (klient VNC).
26. Nacisnac OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie czesc sieciowa adresu* 255.255.  (przykfad).

27. Naciskac przyciski kursora, aby wybrac i ustawi¢ odpowiednie cyfry.

28. Jezeli wybrano i ustawiono ostatnia cyfre, nacisna¢ =, aby ustawic¢ cze$¢ hosta
maski*.
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20.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

> na wyswietlaczu pojawia sie 255.255. (przyklad).

Naciskac przyciski kursora, aby wybra¢ i ustawi¢ odpowiednie cyfry.
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol np 085

Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol rtaddr .(adres sprzetowy / MAC-ID).
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie czesc sieciowa adresu* 00.90.6c. (przykiad).
Nacisna¢ =P, aby wyswietli¢ cze$¢ hosta maski*.

> Na wyswietlaczu pojawia sie 70.49.45. (przykfad).

Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol save

Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol vEs

Nacisna¢ OK.

D> W czasie zapisu na wyswietlaczu pojawia sie symbol save ...

Nacisna¢ "Exit", aby wyj$¢ z menu konfiguracji.

Notyfikacja:

Komunikat* =rr 31 pojawia sie na wyswietlaczu, gdy grupa cyfr adresu IP / maski

nie miesci sie w przedziale 0-255 lub jest nieprawidtowa.

7.5.11 Wyswietlanie adresu sieciowego przyciskami panelu przedniego

1.

2.

Nacisna¢ \\:9
> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat sEtup
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 000

Miga menu wzorcowania "Cd".
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Kilkakrotnie nacisnac¢ + aby wybrac¢ "nP 080".
Nacisnag¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol auncep (DHCP).

Nacisnag¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol on

Nacisnag¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol np 081

Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol 1p.addr

Nacisna¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie czesc sieciowa adresu 172.024. (przyktad).
Nacisna¢ =»aby wyswietli¢ cze$¢ hosta adresu.

> Na wys$wietlaczu pojawia sie 020.128. (przyk}ad).

10. Nacisna¢ kilkakrotnie "Exit", aby wyj$¢ z menu konfiguraciji.

7.6 Wyswietlanie/kasowanie pozycji pamieci Alibi przyciskami panelu przedniego

Pamiec Alibi urzadzenia mozna wyswietlac i/lub kasowa¢ bezposrednio przyciskami
panelu przedniego.

7.6.1 Wyswietlanie/wydruk pozycji z pamieci Alibi

1.

Nacisna¢ @

> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 000

Miga menu wzorcowania "Cd".

Kilkakrotnie nacisnac¢ ¥, aby wybra¢ "AL100".
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol sEg

Nacisna¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie numer sekwencji ostatniej pozycji pamieci Alibi
(miga prawa cyfra).

Naciska¢ przyciski kursora, aby wybra¢ dany numer sekwenciji.

Minebea Intec
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

Nacisna¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol vEar

Nacisna¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie rok pozycji pamieci Alibi.
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol date

Nacisna¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie data pozycji pamieci Alibi.
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol t1ME

Nacisna¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie czas pozycji pamieci Alibi.
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol Gross

Nacisna¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie masa brutto pozycji pamieci Alibi.
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol print
Nacisna¢ OK.

B> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol no

Nacisna¢ +, aby wybrac¢ "YES".
Nacisna¢ OK.
D> Nastapi wydruk pozycji pamieci Alibi.

19. Nacisnac "Exit", aby wyj$¢ z menu konfiguraciji.
7.6.2 Kasowanie pozycji pamieci Alibi
1. Nacisna¢ @
D> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
2. Nacisnac¢ OK.
> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol cd 000
Miga menu wzorcowania "Cd".
3. Kilkakrotnie nacisna¢ ¥, aby wybra¢ "AL 100"
PL-150 Minebea Intec



7 Uruchamianie

Wskaznik procesu X3 PR 5410

4. Nacisna¢ =¥, aby zmieni¢ numer parametru (miga "100").
. Kilkakrotnie nacisna¢ +, aby wybra¢ numer parametru "101".
6. Nacisnac¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol Erase

7. Nacisnac OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol no

8. Nacisnac + aby wybrac "YES".
9. Nacisnac OK.

D> Nastapi skasowanie wszystkich pozycji pamieci Alibi.
10. Nacisnac "Exit", aby wyjs¢ z menu konfiguracji.

7.7 Laczenie z notebookiem/komputerem i znajdowanie urzadzenia

Jesli urzadzenie jest podtaczone do notebooka/komputera PC za pomoca pofaczenia
punkt-punkt, adres IP jest negocjowany przez funkcje "AutolP". Moze to zaja¢ do 2 minut!

Przy tymczasowym przetaczaniu kabla sieciowego IT/DHCP z notebooka/komputera
PC do urzadzenia, serwer DHCP gubi sie, a notebook/komputer PC w ciagu okoto 2
minut ponownie wraca do autoadresacji IP!

» Powdd: Relacja miedzy serwerem DHCP a klientem jest sprawdzana cyklicznie co
2...3 minuty.

1. Ustawi¢ na notebooku/komputerze wtasciwosci sieci LAN-Local i Internet Protocol na
"Pobierz automatycznie adres IP", zaleznie od systemu operacyjnego.

2. Uaktywni¢ w urzadzeniu w pozyciji Si’) - [Network parameter] parametr "Use DHCP"
(ustawienie fabryczne / stan wysytkowy).
> Urzadzenia,, DHCP” znajduja sie nawzajem, poniewaz po automatycznym
cyklicznym przeszukiwaniu serwera "DHCP" po przekroczeniu pewnego czasu
(2...3 minuty) nastepuje tzw. autoadresacja z zakresu
169.254.0.1...169.254.255.254 z przynalezng automatyczng maska podsieci
255.255.0.0.

Przykiad:

W przypadku przekroczenia czasu wyszukiwania (ze wzgledu na komunikat: "nie
odnaleziono serwera"), urzadzenie PR 5410 automatycznie otrzyma adres IP
(np. 169.254.0.123). To samo odnosi sie do adresu IP notebooka/komputera PC
(np. 169.254.0.54).

Adresy IP urzadzenia i notebooka/komputera PC r6znia sie miedzy soba:
- 2 pierwsze oktawy adreséw IP sa takie same (np. ID sieci 169.254.)

- 2 ostatnie oktawy adreséw IP r6znia sie miedzy soba (np. ID hosta 0.123)

Minebea Intec
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7.8 Automatyczne taczenie i znajdowanie urzadzenia w sieci

Jezeli serwer DHCP jest w sieci aktywny, podtaczonemu urzadzeniu (ustawienie domysine
W pozy(cji \‘:9 - [Network parameter]: "Use DHCP" aktywne.) przyporzadkowywany jest
automatycznie adres IP.

Na notebooku/komputerze potaczone w sieci urzadzenia sa wyszczegdlnione w pozycji
[Netzwerk (Sie¢)] z nazwami hostow.

Podwadjne klikniecie nazwy hosta powoduje wyswietlenie strony urzadzenia w
przegladarce sieciowej. Adres IP wyswietli sie u dotu, z prawej strony.

Notyfikacja:

Jezeli przegladarka sieciowa obstuguje aplikacje Java, urzadzenie mozna obstugiwaé
przez [Remote configuration (VNC)].

Jezeli przegladarka sieciowa nie obstuguje aplikacji Java, te punkty menu sa
zablokowane (przedstawione kolorem szarym).

7.9 Wyszukiwanie urzadzenia w sieci za pomoca programu "Indicator Browser"

Adres IP mozna znalez¢ za pomoca programu "IndicatorBrowser" (na dotaczonej ptycie
(D) oraz przez nazwe hosta urzadzenia.

Nazwa hosta sktada sie z nazwy urzadzenia i ostatnich 3 bajtéw MAC-ID. Plakietka z
kompletnym identyfikatorem MAC-ID znajduje sie na zewnatrz urzadzenia.

Minebea

MAC: 00:90:6C:6B:6A:5E
IP:

Nazwa hosta: PR5410-6B6A5E

IndicatorBrowser

W tym celu program musi zostac zainstalowany i uruchomiony na notebooku/
komputerze.

PL-152
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IndicatorBr|iwser E‘
|P-Addr | Hosthame | DevType | Statuz I “alid il I
1rz24.2072 W anni-EMY-md ] online  03:57:49
1722420242 PRS200-0B7CF4F3 PREE00 online 025749

172.24.2: 240

Maodel name

todel number

Serial number

GUID

Linde-Tank-PROT 3 onling  08:57:43
PR5800-062550 PR5E00 orline  08:57:49
PR5410-6BBASE ®3 orline 035749

EE]

[5410

251 390341

IBUebe?b-Sa?d-1 003-2454-00906cfbe925

IS Beep
Search | Ping J ’m
5 4 3 2
Legenda
Poz.  Opis
1 Program wyszukuje w ramach aktualnego ID sieci, np. 169.254.i172.24., na ws-
zystkich dostepnych adapterach sieciowych w komputerze PC (wiele mozli-
wych/zalecanych np.: sie¢ globalna LAN/lokalna LAN)
Wynik:
Lista wszystkich podtaczonych urzadzen ze statusem: search??? — online - bye-
bye - lost???
2 Nacisna¢ przycisk, aby otworzy¢ domysing przegladarke internetowa np.:
Microsoft Internet Explorer, bezpos$rednio z zaznaczonym adresem-IP.
3 Kliknac przycisk, aby zlokalizowa¢ przynalezne urzadzenie.
Krétkotrwata wizualna odpowiedz urzadzenia:
Regularne swiatto biegnace w diodach LED 1, 2, 3.
4 Klikna¢ przycisk, aby ponownie przeszukac siec.
Koniecznie odczekac 2...3 minuty!
5 Sygnat akustyczny uruchamia sie przy kazdym urzadzeniu odnalezionym "on-
line".
Notyfikacja:

Jezeli okno przegladarki po minimalnym czasie oczekiwania pozostanie puste lub jezeli
oczekiwane urzadzenia nie zostana wyswietlone, nalezy najpierw sprawdzi¢ lub zmienic
identyfikator sieciowy lokalnego notebooka/komputera PC!

"IndicatorBrowser" obstuguije Tylko wybrane urzadzenia firmy Minebea Intec!

7.10 Resetowanie adresu sieci

Oznacza to, ze:

"DHCP" jest aktywowany.

Minebea Intec
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"Nazwa hosta" jest inicjalizowana na np. PR 5410-6B6A5E (MAC-ID typu urzadzenia).
Przyktadowy MAC ID: 00-90-6C-6B-6A-5E

Dzieki temu serwer moze przypisac¢ do urzadzenia wtasciwy adres w celu odnalezienia go
w sieci, patrz tez rozdziat 7.18.6.

Notyfikacja:

Wyswietlane sg ostatnie 3 bajty numeru MAC-ID. Plakietka z kompletnym
identyfikatorem MAC-ID znajduje sie na zewnatrz urzadzenia.

Minebea

MAC: 00:90:6C:6B:6A:5E
IP:

Jezeli urzadzenie jest podtaczone do sieci IT (sieci zaktadowej) z serwerem DHCP i w

pozycji 3’9 - [Network parameter] zostat uaktywniony parametr "Use DHCP"
(ustawienie fabryczne / stan wysytkowy), nie s konieczne jakiekolwiek inne czynnosci,
nalezy tylko odczekac 2...3 minuty. W dalszej kolejnosci nastepuje automatyczne
nawigzanie pofaczenia sieciowego (urzadzenie <-> stacja robocza/komputer PC).

7.11 Obstuga przy uzyciu VNC

Skrét VNC (na dotgczonym dysku CD) oznacza "Virtual Network Computing”, czyli
program umozliwiajacy zdalne sterowanie z komputerdéw.

Wyréznia sie wersje serwerowa i kliencka (Viewer) programu VNC. Wersja serwerowa
programu jest cze$cig oprogramowania urzadzenia, wersje kliencka (Viewer) nalezy
uruchomic¢ na notebooku/komputerze PC stuzacym do obstugi.

Notyfikacja:

Jezeli kolory sa zafatszowane, nalezy wybrac¢ w programie VNC-Viewer lepszy format
koloréw.

e

Connection details I,ﬂh,l

VE WML server m
Use host: display ﬂ
£.g. devicel :
[Dizplay defaults to 0§ not given] m

W przypadku obstugi bezposrednio w programie VNC podczas uruchamiania na
notebooku/komputerze PC nalezy wprowadzic adres IP (rozszerzony o :1) np.
172.24.20.233:1.

Notyfikacja:

W urzadzeniu mozna ograniczy¢ dostep programu VNC do okreslonych notebookéw/
komputeréw PC w sieci, patrz rozdziat 7.18.6.
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9660,

W przypadku zakonczenia programu VNC-Viewer na poziomie ustawien (np. przez
zamkniecie okna albo funkcje Powrét w przegladarce sieciowej), urzadzenie wykona
restart, a menu sieciowe nie bedzie dostepne przez kilka sekund.

P Przed zakonczeniem programu VNC-Viewer wyjs¢ z poziomu ustawien, naciskajac
(w razie potrzeby kilkakrotnie) przycisk Exit.

7.12 Obstuga przy uzyciu przegladarki sieciowej (internetowej)

Zamiast przegladarki VNC mozna korzysta¢ bezposrednio z przegladarki internetowe;.
Wada polega na koniecznosci dodatkowej instalacji oprogramowania Java.

Notyfikacja:

Jezeli przegladarka sieciowa obstuguje aplikacje Java, urzadzenie mozna obstugiwac
przez [Remote configuration (VNC)].

Jezeli przegladarka sieciowa nie obstuguje aplikacji Java, te punkty menu sa
zablokowane (przedstawione kolorem szarym).

W poréwnaniu do VNC przegladarki te maja nastepujace cechy:
- prosta obstuga drukowania konfiguracji
- prosta obstuga wyswietlania i zapisywania protokotéw

- prosta obstuga zabezpieczania i wczytywania danych konfiguracji i wzorcowania
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7.13 Ustawienia systemu (menu Ustawienia)

@ http:ff172.24 20,200/
Przyktad:

W przegladarce internetowej wprowadzic -adres IP i potwierdzic.

Wyswietli sie menu sieciowe.

Minebea
intec

X3 Process Indicator
(PR 5410-6B6AS5E)

= Remote Configuration (VNC)

= Remote Configuration (VNC) Popup Window

= Indicator

» Indicator Popup Window
= Configuration Printout

= Logfiles

» Screenshot

» Show error Log

» Retrieve alibi memory

» Backup of Earom

IP-Addr:172.24.20.130

Opis menu sieciowego - patrz rozdziat 9.2.1.

W przypadku zamkniecia okna VNC Viewer na poziomie ustawien, urzadzenie
wykona restart, a menu sieciowe nie bedzie dostepne przez kilka sekund.

P Jezeli menu sieciowe i widok urzadzenia sa potrzebne, nalezy wybra¢ punkt menu
[Remote Configuration (VNC) Popup Window], aby wywota¢ 2 okna i pozostawic
przegladarke VNC Viewer zawsze otwarta, nawet wtedy, gdy w menu sieciowym

wybrano poszczegdlne punkty menu.

7.13.1  Serial ports parameter
— Printer Drukarka
Wybor: <none> (brak), Builtin RS232
— Param Wybor: Assigned to (przypisana do), Protocol
(protokot), Baudrate, Bits, Parity, Stopbits,
Output mode
— Config Patrz menu [Printing parameter].
— Remote display Wyswietlacz zdalny
Wybér: <none> (brak), Builtin R$232
— Param Wybér: Assigned to ( przypisany do), Baudrate
(predkos¢ transmisji), Bits (bity), Parity
(parzystosc), Stopbits (bity stopu), Mode (tryb)
— ModBus-RTU Wybér: <none> (brak), Builtin R$232
— Param Wybor: Assigned to ( przypisany do), Baudrate
(predkos¢ transmisji), Bits (bity), Parity
(parzystosc), Stopbits (bity stopu), Slave - ID
|— SMA Wybér: <none> (brak), Builtin R$232
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7.13.2 Date &Tim

— Param

— EW-Com
— Param

— xBPI-Port
— Param

— Date

— Time

7.13.3  Operating parameter

|- Application
— Address

— PIN

— Use alibi memory

— Sequence number

— SetTareKey

— SetZeroKey

— N-B-T-Key

Wybér: Assigned to ( przypisany do), Baudrate
(predkos¢ transmisii), Bits (bity), Parity
(parzystosc), Stopbits (bity stopu)

Wybér: <none> (brak), Builtin R$232

Wybér: Assigned to (przypisany do), Protocol
(protokét), Baudrate, Bits, Parity, Stopbits, ID

Wybér: <none> (brak), Builtin R5232

Wybér: Assigned to ( przypisany do), Baudrate
(predkos¢ transmisji), Bits (bity), Parity
(parzystosc), Stopbits (bity stopu)

Data

Wprowadzanie: yyyy (rok), mm (miesiac), dd
(dzien)

Godzina

Wprowadzanie: hh (godziny), mm (minuty), ss
(sekundy)

Wybér: Standard, EasyFill

Wprowadzi¢ adres urzadzenia, np. do wydruku
Wprowadzona wartos$¢: A...Z

Kod dostepu, ktérym mozna zabezpieczy¢
ustawienia systemowe przed nieupowazniong
obstuga.

Wprowadzona warto$¢: 6 znakéw
numerycznych

Wybrag, jakie wartosci maja zostac zapisane w
pamieci alibi.

Wybér: <none> (brak), Gross (brutto), Net
(netto), Gross,Net, Tare (brutto, netto, tara),
Gross,Net (brutto, netto), Gross, Tare (brutto,
tara)

Automatyczny licznik poszczegélnych polecen
drukowania

Przycisk tarowania

Wybér: Tare&reset tare (tarowanie i
odtarowanie), tare&tare again (tarowanie i
odtarowanie), disabled (wytaczone)

Przycisk zerowania

Wybér: only when not tared (tylko gdy
niestarowane), reset tare on zeroset
(odtarowanie przy resetowaniu), disabled
(wylaczone).

Netto-Brutto-Tara-przycisk przedni wtaczy¢/
wytaczyc

Wybér: disabled (wytaczone), enabled
(wlaczone).

Minebea Intec

PL-157



Wskaznik procesu X3 PR 5410 7 Uruchamianie

— PrintKey przycisk przedni drukowania wlaczy¢/wytaczyc
Wybér: disabled (wytaczone), enabled
(wkaczone).

— TestKey przycisk przedni testu wiaczy¢/wytaczy¢

Wybér: disabled (wytaczone), enabled

(wkaczone).

7.13.4 Printing parameter

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji 3‘9 -[Operating parameter]-
[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

— Print mode Tryb drukowania
Wybor: <Print selected items> (wydruk
wybranych wierszy), via Nice Lable
(konfiguracja wydruku za pomoca Nice Label

Express (NLE).)
— 1. ...6. Item Format wydruku wiersza 1...6, patrz
rozdzial 7.18.4.
7.13.5 Fieldbus parameter
|- Fieldbus protocol
7.13.6 Network parameter
|— HW address MAC-ID, wskazanie: np.: 00:90:6C:31:1F:55
— Hostname jednoznaczna nazwa urzadzenia,

wprowadzanie: 2...24 znakéw
alfanumerycznych

|— Use DHCP Zaznaczy¢ haczykiem ®, aby uaktywni¢ DHCP.
— IP address Adres IP, wskazanie: adres sieciowy nadany
przez serwer
— Subnet mask Maska podsieci, wskazanie: Maska dla
dopuszczalnego zakresu adreséw IP
— Default gateway Bramka domysina, wskazanie: Numer IP dla
bramy sieciowej
— Remote access Dostep zdalny do klienta VNC
VNC-Client Ograniczenie dostepu, wprowadzanie:
dozwolony klient do obstugi urzadzenia
7.13.7 Weighing points
— Weighing point A Wybér: internal A, xBPI-Scale, Pendeo Load
Cells, Connexx Load Cells
Calib Wzorcowanie, wybrano "Internal A": New,
Modify, Param, patrz rozdziat 7.13.7.1.
Setup Ustawienia, wybrano "xBPI-Scale": Calibration,
Configuration, Select, Show device info, patrz
rozdziat 7.13.7.2.
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— Config

— Param

— Assign

7.13.7.1  Weighing point "Internal A"

— Calib
— New

— Max

— Scale interval

— Dead load at

— Max at

— Calibrated at

— Sensitivity (uV/d)
— Test

— Exit calibration

— Modify

— Param
— Measuretime

— Digital filter

— External supply
— Fcut

— Test mode

— W&M

— Standstill time

Konfiguracja, wybrano "xBPI-Scale": Type,
W&M, Tare timeout, Serial number, SBN
Address, patrz rozdziat 7.13.7.2.

Konfiguracja, wybrano "xBPI-Scale": Assigned
to, Baudrate, Bits, Parity, Stopbits, patrz
rozdziat 7.13.7.2.

Przyporzadkowac, "Pendeo Load Cells": Search,
View, Calib, LC name, Service, patrz

rozdziat 7.13.7.3/7.13.7 4.

Wzorcowanie uktadu elektronicznego wagi
Okno z pytaniem podczas nowego
wzorcowania: Reset Span and deadload

Contin = Dalej, Cancel = Anuluj

Wprowadzanie obciagzenia maksymalnego:
0.00001...<3000>...999999 <kg>, t, Ib, 0z, g,
mg

Wprowadzanie wartosci podziatki: <1>, 2, 5, 10,
20,50

<0.000000 mV/V> albo [by load]

[by load]: 0.00001...999999 <kg>, t, Ib, 0z, g,
mg

<1.000000 mV/V> albo [by load]

[by load]: 0.00001...999999 <kg>, t, Ib, 0z, g,
mg

Tylko wyswietlanie

Tylko wyswietlanie

Okreslanie wartosci testowej

Zapis nowego wzorcowania albo porzucenie
Zmian.

Z opcji mozna korzystac tylko w celu dokonania
mniejszych zmian (np.: zmiany ciezaru
wlasnego, dostosowania wartosci mV/V do
ciezaru wtasnego i/lub wartosci Max). W
przeciwnym razie wybierac¢ zawsze [New]!
Ustawienia parametréw

Wprowadzenie czasu pomiaru: 5, 10, 20, 40, 80,
160, <320>, 640, 960, 1280, 1600 ms

Wybor filtra cyfrowego: <off>, Bessel, aperiod.,
Butterw., Tcheby.

Bez funkcji, patrz rozdziat 4.6.7.
Wprowadzenie czestotliwosci skrajnej, tylko
gdy filtr nie jest w pozycji "off", 0,1-80,0 Hz
Wybdr wskazania odchytki od wartosci
testowej: <Absolute>, Relative

Wybér trybu wymagajacego legalizacji: <none>
(brak), OIML (nie, gdy wybrano [Range mode]
"Multi-interval" albo Max z wiecej niz 3
miejscami po przecinku), NSC, NTEP
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7.13.7.2

— Standstill range
— Tare timeout

— Zeroset range

— Zerotrack indic. range
— Zerotrack step
— Zerotrack time

— Overload

— Minimum weight

— Range mode

— Range limit 1

— Range limit 2

— View

— Max

— Scale interval

— Dead load at

— Max at

— Calibrated at

— Sensitivity (uV/d)
— Param

Weighing point "xBPI-Scale"

— Setup
— Calibration
Dead load
Set
Delete

Wprowadzenie czasu réwnowagi:
0,015...<0,50 s>...2,0 s (zakres zalezy od czasu
pomiaru)

Wprowadzenie zakresu stanu réwnowagi:
0.00d...<1.00 d>...10.00 d

Wprowadzenie czasu anulowania przy braku
stanu réwnowagi: 0.1s..<2.5s>..25 s

+ Zakres wokdt punktu zerowego przy braku
stanu réwnowagi. Wprowadzona wartos¢:
0,00 d...<50,00 d>...10000,00 d
Wprowadzanie zakresu wskazan sledzenia zera:
0,00 d...<0,25 d>...10000,00 d

Wprowadzenie krokdw sledzenia zera:
0,00d...<0,25 d>...10,00 d

Wprowadzenie interwatu czasowego $ledzenia
zera:<0,0s>..25s

Wprowadzenie zakresu wazenia powyzej
obciazenia maksymalnego (Max) bez
komunikatu o btedzie: 0...999999 d
Wprowadzenie obcigzenia minimalnego:
0d..<50 d>...999999 d

Wybor zakresu: <Single range>, Multiple range,
Multi-interval

Patrz tez rozdziat 7.14.15.2 oraz 7.14.15.3.
Wprowadzenie wartosci granicznej 1:
Obciagzenie w jednostkach zakresu
pomiarowego wagi, podziatka przechodzi od
matej do sredniej po przejsciu progu

Tylko dla [Multiple range] albo [Multi-interval]!
Wprowadzenie wartosci granicznej 2:
Obciagzenie w jednostkach zakresu
pomiarowego wagi, podziatka przechodzi od
matej do sredniej po przejsciu progu

Tylko dla [Multiple range] albo [Multi-interval]!
(gdy przefacznik CAL jest zamkniety)

Tylko wyswietlanie

Tylko wyswietlanie

Tylko wyswietlanie

Tylko wyswietlanie

Tylko wyswietlanie

Tylko wyswietlanie

Pozycje menu jak dla [Param] (tylko
wyswietlanie)

Przyporzadkowanie wagi xBPI

Wzorcowanie wagi xBPI

Okreslanie ciezaru wtasnego/wstepnego
Ustawic nowy ciezar wtasny/wstepny: Accept =
Akceptuj, ResError = Resetuj btad, Abort =
Przerwij
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— Co

an

— Adjust with user
weight

— Adjust with auto
weight

— Adjust with default
weight

— Adjust with intern
weight

— Linearity

— Default

— User

nfiguration
— Weighing parameters

— Ambient conditions

— Application filter

— Stability range

— Tare parameter

— Auto zero function

— Adjustment function

— Confirming adjust.

— Zero range

— Stability symb. delay

Usuna¢ nowy ciezar wtasny/wstepny: Accept =
Akceptuj, ResError = Resetuj btad, Abort =
Przerwij

Wzorcowanie za pomoca wartosci masy
ustalonej przez uzytkownika.
Wzorcowanie za pomoca wartosci masy
ustalonej automatycznie.

Wzorcowanie z masa standardowa.

Wzorcowanie z masa wewnetrzna.

Ustawienie liniowosci.

Przywracanie urzadzenia do ustawien
fabrycznych: Accept = Akceptuj, ResError =
Resetuj btad, Abort = Przerwij

Ustawienia uzytkownika: Accept = Akceptuj,
ResError = Resetuj btad, Abort = Przerwij
Konfiguracja wagi

Parametry wazenia

Wybdr warunkdéw otoczenia: Very stable =
bardzo stabilne, stable = stabilne, unstable =
niestabilne, very unstable = bardzo niestabilne
Wybor filtra aplikacji: Final readout = kohcowy
odczyt, Filling mode = dozowanie, low filtering
= niski poziom filtrowania, w/o filtering = bez
filtrowania

Wybor zakresu stanu réwnowagi: 0,25 digit,
0,5 digit, 1digit, 2 digit, 4 digit, 8 digit

Wybdr opdznienia stanu réwnowagi: no delay =
brak opdznienia, short delay = krdtkie
opO6znienie, average delay = $rednie
opOznienie, long delay = dtugie opdznienie
Tarowanie: at any time = w kazdym czasie, not
until stable = dopiero, gdy wskazanie stabilne
Funkcja automatycznego zerowania: auto zero
on = wi.,, auto zero off = wyt.

Przebieg wzorcowania: ext.adj.w.factwt. =
zew.wzor.z mas.fabr., ext.adj.w.user.wt. =
zew.wzor.z mas.uzyt., ext.adj.w.pres.wt. =
zew.wzor.z mas.wst., internal adjust =
wewnetrzne wzorcowanie, ext.lin.w.factwt. =
zew.z mas.fabr., ext.lin.w.user.wt. = zew.lin.z
mas.uzyt., confirm preload = potwierdzanie
obciazenia wstepnego, delete preload =
usuwanie obcigzenia wstepnego, adjust
disabled = wzorcowanie zablokowane
Potwierdzanie wzorcowania: manual = reczne,
automatically = automatyczne

Zakres zerowania: 1% of max load = 1%/Max
Obciazenie, 2% of max load = 2%/Max
Obciazenie, 5% of max load = 5%/Max
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— Power-On zero
range

— Power-On tare/zero

— Measure rate

— Calibration check
— External adjustment

— Application settings
— Application Tare

— Number of units

— Weight unit1...3

— Interface settings

— Communication
type

— Baudrate for
SBI

— Parity for SBI
— Stop bits
— Handshake

Obciazenie, 10% of max load = 10%/Max
Obciagzenie

Poczatkowy zakres zerowania: 2% of max load
= 2%/Max Obcigzenie, 5% of max load =
5%/Max Obcigzenie, 10% of max load =
10%/Max Obcigzenie, 20% of max load =
20%/Max Obciagzenie

Pocz. tara/zero: active = aktywne, inactive =
nieaktywne, only for zeroing = tylko zero przy
wiaczeniu

Szybkos¢ pomiaru: normal output = normalne
wyprowadzanie, fast output = szybkie
wyprowadzanie

Zadanie wzorcowania: calibration prompt =
Zadanie wzorcowania, off = wyt.
Wzorcowanie zewnetrzne: accessible =
dostepne, blocked = zablokowane

Ustawienie aplikac;ji

Stosowana tara: accessible = dostepne, blocked
= zablokowane

Liczba jednostek masy: 1 weight unit = 1jedn.
masy, 2 weight units = 2 jedn. masy, 3 weight
units = 3 jedn. masy

Wybrac jednostke masy 1...3: Gram [g],
Kilogram [kg], Carat [ct], Pound [lb], Unze [0Z],
Troy unze [ozt], Tael Hongkong [tlh], Tael
Singapur [tls], Tael Taiwan [tlt], Grain [GN],
Pennyweight [dwt], Milligramm [mg], Parts/
pound [/Ib], Tael china [tic], Momme [mom)],
Karat [k], Tola [tol], Baht [bat], Mesghal [m],
Tonne [t]

— Display accuracy 1...3 Wybra¢ doktadnos$¢ wyswietlania 1...3: all digits

= wszystkie miejsca, reduced when moved =
zredukowana przy zmianie obciagzenia, one
level lower = o jeden krok wieksza, two level
lower = o dwa kroki wieksza, three level lower =
o trzy kroki wieksza, 1%, 0.5%, 0.2%, 0.1%,
0.05%, 0.02%, 0.01%, Multi-interval = wiele
podziatek, increased by 10 = o jedno miejsce
wiecej

Ustawienie interfejséw

Rodzaj komunikacji: protokét SBI, protokét
xBPI

150 baud, 300 baud, 600 baud, 1200 baud,
2400 baud, 4800 baud, 9600 baud, 19200
baud

Wybér parzystosci: Mark, Space, Odd, Even
Wybor: 1 bit stopu, 2 bity stopu

Wybor: Software handshake, CTS with 2 chr.pau
= CTS z 2 znakami, CTS with 1 chr.pau=CTS z1
znakiem
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— Col

— Pa

— Data output
interval

— Parameter
change

— Select specification group

— Specif. group 1...6

— Show device info

— Set user
— Set SBN
nfig
— Type
— W&M

— Tare timeout
— Serial number

— SBN Address

ram

— Assigned to

— Baudrate (Szybko$¢ transmisji)
— bitu

— Parity

— Bity stopu

7.13.7.3  Weighing point "Pendeo® Truck/Process"

— Assign

— Search

View

Info

Assign

Wybra¢ predkosc wyprowadzania danych: with
each display = kazdy cykl wyswietlania, after 2
updates = po 2 cyklach wyswietlania, after 5
updates = po 5 cyklach wyswietlania, after 10
updates = po 10 cyklach wyswietlania, after 20
updates = po 20 cyklach wyswietlania, after 50
updates = po 50 cyklach wyswietlania, after 100
updates = po 100 cyklach wyswietlania

Zmiany parametréw: can be changed = zmiana
mozliwa, cannot be changed = zablokowana

Wybor grupy specyfikacji wagi (patrz instrukcja
obstugi odpowiedniej wagi)

Wprowadzanie nazwy uzytkownika
podtaczonego urzadzenia

Adres dla xBPI przy ztaczu musi by¢ réwny <0
>, poniewaz nie jest dostepny tryb pracy
magistrali.

Konfiguracja wagi xBPI

xBPI Scale

Wybor trybu wymagajacego legalizacji: <none>,
OIML, NSC, NTEP

Czas anulowania przy braku stanu réwnowagi:
0.1s5..<2.05>.255

<0>, gdy >0 nastepuje sprawdzanie numeru
seryjnego (przy zalegalizowanej wadze)

<0 > brak trybu pracy magistrali

Ustawianie parametréw wagi xBPI

Przypisany do: port xBPI 1

Wybdr szybkosci transmisji: <9600>, 19200

8

odd (nieparzysty)

Wybor: <1>, 2

Przyporzadkowanie wagi Pendeo

System wyswietla (o ile wyszukiwano opcja
"Search") typ, liczbe przetwornikéw wagowych,
nr seryjny poszczegélnych przetwornikéw
wagowych i numer seryjny punktu wazenia (o
ile zostat juz obliczony).

Wyszukiwanie przytaczonych przetwornikéw
wagowych.

Wyszukiwanie nowe;j sieci i resetowanie
parametréw przetwornikéw wagowych do
wartosci fabrycznych.

Wyswietli sie numer seryjny i obecna masa
przytaczonych przetwornikdw wagowych.
Wyswietla sie parametry wybranego
przetwornika wagowego.
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— Cali

— New

— Local gravity

— Number of
platforms

— Number of
vessel feet

— Max

— Scale interval

— Dead load
— CAL weight

— Corner
correction

— Modify

— Param

— Ambient
conditions

— W&M

— Unbal.

Check deviat.

— Standstill time

— Standstill
range

— Tare timeout

Nastapi przypisanie przetwornikdw wagowych
(numeru seryjnego) do miejsca montazu.
Wyswietli sie numer seryjny i obecna masa
przytaczonych przetwornikdw wagowych.
Okno zapytania dotyczace nowego
wzorcowania: Corner correction will be reset
(synchronizacja osi zostanie zresetowana.) Yes
= tak, No = nie

Wprowadzi¢ wartos¢ lokalnego przyspieszenia
ziemskiego (standard: Hamburg 9,81379 m/sz)
Tylko dla Pendeo Truck: Wyswietla sie tylko
wtedy, gdy liczba przetwornikéw wagowych =
8.

Tylko dla Pendeo Process: Wprowadzi¢ liczbe.

Wprowadzi¢ obcigzenie maksymalne:
0,000010...<3000>...9999998 <kg>, t, Ib, g,
mg, 0z

Wprowadzi¢ wartos$¢ podziatki (1d): <1>, 2, 5,
10, 20, 50 jest wyswietlana zgodnie z miejscami
po przecinku przy wartosci Max i jednostce
miary.

Ciezar wlasny: masa wagi nieobcigzonej
Wprowadzi¢ warto$¢ masy wzorcowej:
0,000010...9999998 <kg>, t, Ib, g, mg, 0z
Platforma 1, Platforma 2 (ukazuje sie tylko
wtedy, gdy liczba przetwornikéw wagowych =
8.)

Ok, gdy przeprowadzono.

Z opcji mozna korzystac tylko w celu
wprowadzenia mniejszych zmian (np.:zmiany
ciezaru wlasnego). W przeciwnym razie
wybiera¢ zawsze [New]!

Ustawienia parametréw

Wybér warunkéw otoczenia: Very stable =
bardzo stabilne, stable = stabilne, unstable =
niestabilne, very unstable = bardzo niestabilne
Wybér trybu wymagajacego legalizacji: <none>,
OIML, NSC, NTEP

Odmienne sprawdzanie réwnowagi: nastepuje
aktywacja kontroli poprawnosci, gdy
odchylenie od wartosci sredniej wynosi > 0%.
Wprowadzenie: 0...100%

Wprowadzenie czasu przestoju:

0,015...<0,50 s>...2,0 s (zakres zalezy od czasu
pomiaru.)

Wprowadzenie zakresu przestoju:

0,00 d...<1,00 d>...10,00 d (zakres zalezy od
Czasu pomiaru.)
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— Zeroset range

— Zerotrack
indic. range

— Zerotrack step
— Zerotrack time

— Overload

— Range mode

— Range limit 1

— Range limit 2

— LC name

— LC1...n

— Default

— Service

— LC1...n

— Accept

— Assign (Cal-Schalter geschlossen)

|- View

Wprowadzenie czasu przerwania, jezeli brak
przestoju: 0,1s..<2,55>..25s

+ Zakres wokét punktu zerowego przy braku
stanu rownowagi. Wprowadzona wartosc:
0,00 d...<50,00 d>...10000,00 d
Wprowadzenie zakresu wskazania zerowania:
0,00d...<0,25 d>...10000,00 d

Wprowadzenie krokéw zerowania:
0,00d...<0,25 d>...10,00 d

Wprowadzenie odstepu czasowego zerowania:
<0,0s>..255s

Wprowadzenie zakresu wazenia powyzej
obcigzenia maksymalnego (Max) bez
komunikatu o btedzie: 0...<9 d>...999999 d
Wprowadzenie obciazenia minimalnego:
0d...<50 d>...999999 d

Wybor zakresu: <Single range>, Multiple range,
Multi-interval

Patrz tez rozdziat 7.14.15.2 oraz 7.14.15.3.

Wprowadzenie zakresu wartosci granicznej 1: w
wartosci masy, jednostka jak dla wartosci Max,
przejscie z matej do Sredniej wartosci podziatki
Tylko dla [Multiple range] albo [Multi-interval]!
Wprowadzenie zakresu wartosci granicznej 2: w
wartosci masy, jednostka jak dla wartosci Max,
przejscie z matej do Sredniej wartosci podziatki
Tylko dla [Multiple range] albo [Multi-interval]!
Nadanie nazwy kazdemu przetwornikowi
wagowemu.

Przetwornik wagowy 1...n, np.: PR6224-xx
Wprowadzenie maks. 20 znakéw
alfanumerycznych.

Nastapi zresetowanie ustawien do wartosci
fabrycznych.

Funkcja serwisowa dla przetwornikéw
wagowych: Wigczanie/wytaczanie przetwornika
wagowego.

Przetwornik wagowy 1...n

Zaznaczy¢ uszkodzony przetwornik wagowy i
ustawi¢ symbol ptaszka @ z powrotem na O
Zaznaczy¢ nowy (wymieniony) przetwornik
wagowy i wstawic¢ symbol ptaszka .

Przyjecie:

Po dezaktywacji uruchomi sie symulacja
zdezaktywowanego przetwornika wagowego.
Po aktywacji wymienionego przetwornika
wagowego uruchomi sie wyszukiwanie.
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7.13.7.4

— Info

— by name

— LC name

— Service

Weighing point "Connexx Load Cells"

— Assign

— Search

— View
— Info
— Assign

— by name

— Calib

— New

— Number of
platforms

— Number of
vessel feet
— Local gravity

Wyswietli sie numer pozycji, numer seryjny i
obecna masa przytaczonych przetwornikéw
wagowych.

Wyswietla sie parametry wybranego
przetwornika wagowego.

Zmiana wskazania przetwornikow wagowych z
[ID] (LC1...n + numer seryjny) na [by name];
mozliwe tylko wtedy, gdy nadano nazwe
przetwornikowi wagowemu.

Zmiana wskazania przetwornikow wagowych z
[ID] (LC1...n + numer seryjny) na [by name];
mozliwe tylko wtedy, gdy nadano nazwe
przetwornikowi wagowemu.

Zostanie wyswietlone okno serwisowe dla
przetwornikdw wagowych. Zmiana nie jest
mozliwa!

Przyporzadkowanie wagi Connexx

System wyswietla (o ile wyszukiwano opcja
"Search") typ, liczbe przetwornikéw wagowych,
nr seryjny poszczeg6lnych przetwornikéw
wagowych i numer seryjny punktu wazenia (o
ile zostat juz obliczony).

Wyszukiwanie przytaczonych przetwornikéw
wagowych.

Wyszukiwanie nowej sieci i resetowanie
parametréw przetwornikéw wagowych do
wartosci fabrycznych.

Wyswietli sie numer seryjny i obecna masa
przytaczonych przetwornikdw wagowych.
Wyswietlg sie parametry wybranego
przetwornika wagowego.

Nastapi przypisanie przetwornikdw wagowych
(numeru seryjnego) do miejsca montazu.
Zmiana wskazania przetwornikow wagowych z
[ID] (LC 1-n + numer seryjny) na [by name];
mozliwe tylko wtedy, gdy nadano nazwe
przetwornikowi wagowemu.

Wyswietli sie numer seryjny i obecna masa
przytaczonych przetwornikdw wagowych.
Okno zapytania dotyczace nowego
wzorcowania: Corner correction will be reset
(synchronizacja osi zostanie zresetowana.) Yes
= tak, No = nie

Tylko w przypadku przetwornikéw wagowych
PR 6221/..: Wyswietla sie tylko wtedy, gdy
liczba przetwornikow wagowych = 8.
Przetworniki wagowe Inteco®/..: Wprowadzi¢
liczbe.

Wprowadzi¢ wartosc lokalnego przyspieszenia
ziemskiego (standard: Hamburg 9,81379 m/sz)
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7 Uruchamianie

Wskaznik procesu X3 PR 5410

— Max

— Scale interval

— Dead load
— CAL weight

— Corner
correction

— Modify

— Param
— Measuretime

— Digital filter

— Fcut

— W&M

— Unbal.

Check deviat.
— Standstill time
— Standstill
range

— Tare timeout
— Zeroset range
— Zerotrack
indic. range

— Zerotrack step
— Zerotrack time

— Overload

Wprowadzi¢ obcigzenie maksymalne:
0,000010...<3000>...9999998 <kg>, t, Ib, g,
mg, 0z

Wprowadzi¢ wartos¢ podziatki (1d): <1>, 2, 5,
10, 20, 50 jest wyswietlana zgodnie z miejscami
po przecinku przy wartos$ci Max i jednostce
miary.

Ciezar wlasny: masa wagi nieobcigzonej
Wprowadzi¢ wartos¢ masy wzorcowej:
0,000010...9999998 <kg>, t, Ib, g, mg, oz
Platforma 1, Platforma 2 (ukazuje sie tylko
wtedy, gdy liczba przetwornikéw wagowych =
8)

Ok, gdy przeprowadzono.

Z opcji mozna korzystac tylko w celu
wprowadzenia mniejszych zmian (np.:zmiany
ciezaru wlasnego). W przeciwnym razie
wybierac¢ zawsze [New]!

Ustawienia parametréw

Czas pomiaru: wartosci nie mozna zmienic.
Zadaje ja modut Connexx.

Wybér filtra cyfrowego (charakterystyki filtra):
<off> (brak filtra), Bessel, aperiod. (acykliczne),
Butterw. (Butterworth), Tcheby. (Tschebyscheff)
Wprowadzenie czestotliwosci skrajnej, tylko
gdy filtr nie jest w pozycji "off", 0,1-80,0 Hz
Wybor trybu wymagajacego legalizacji: <none>,
OIML, NSC, NTEP

Odmienne sprawdzanie réwnowagi: nastepuje
aktywacja kontroli poprawnosci, gdy
odchylenie od wartosci sredniej wynosi > 0%.
Wprowadzenie: 0...100%

Wprowadzenie czasu przestoju:

0,015...<0,50 s>...2,0 s (zakres zalezy od czasu
pomiaru.)

Wprowadzenie zakresu przestoju:

0,00 d...<1,00 d>...10,00 d (zakres zalezy od
Czasu pomiaru.)

Wprowadzenie czasu przerwania, jezeli brak
przestoju: 0,1s..<2,55>..25s

+ Zakres wokét punktu zerowego przy braku
stanu rownowagi. Wprowadzona wartosc:
0,00 d...<50,00 d>...10000,00 d
Wprowadzenie zakresu wskazania zerowania:
0,00 d...<0,25 d>...10000,00 d

Wprowadzenie krokéw zerowania:
0,00d..<0,25 d>...10,00 d

Wprowadzenie odstepu czasowego zerowania:
<0,0s>..255s

Wprowadzenie zakresu wazenia powyzej
obcigzenia maksymalnego (Max) bez
komunikatu o btedzie: 0...<9 d>...999999 d
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— Range mode

— Range limit 1

— Range limit 2

— LC name

—LC1...n

— Default

— Service

—LC1...n

— Accept

— Assign (Cal-Schalter geschlossen)
— View

— Info

— by name

— LC name

— Service

Wprowadzenie obcigzenia minimalnego:
0d..<50d>...999999 d

Wybor zakresu: <Single range>, Multiple range,
Multi-interval

Patrz tez rozdziat 7.14.15.2 oraz 7.14.15.3.
Wprowadzenie zakresu wartosci granicznej 1: w
wartosci masy, jednostka jak dla wartosci Max,
przejscie z matej do Sredniej wartosci podziatki
Tylko dla [Multiple range] albo [Multi-interval]!
Wprowadzenie zakresu wartosci granicznej 2: w
wartosci masy, jednostka jak dla wartosci Max,
przejscie z matej do Sredniej wartosci podziatki
Tylko dla [Multiple range] albo [Multi-interval]!
Nadanie nazwy kazdemu przetwornikowi
wagowemu.

Przetwornik wagowy 1...n, np.:PR6203-xx
Wprowadzenie maks. 20 znakéw
alfanumerycznych.

Nastapi zresetowanie ustawien do wartosci
fabrycznych.

Funkcja serwisowa dla przetwornikéw
wagowych: Wiaczanie/wytaczanie przetwornika
wagowego.

Przetwornik wagowy 1...n

Zaznaczy¢ uszkodzony przetwornik wagowy i
ustawic¢ symbol ptaszka ¥ z powrotem na 0.
Zaznaczy¢ nowy (wymieniony) przetwornik
wagowy i wstawic¢ symbol ptaszka &.

Przyjecie:

Po dezaktywacji uruchomi sie symulacja
zdezaktywowanego przetwornika wagowego.
Po aktywacji wymienionego przetwornika
wagowego uruchomi sie wyszukiwanie.

Wyswietli sie numer pozycji, numer seryjny i
obecna masa przytaczonych przetwornikéw
wagowych.

Wyswietlg sie parametry wybranego
przetwornika wagowego.

Zmiana wskazania przetwornikow wagowych z
[ID] (LC1...n + numer seryjny) na [by name];
mozliwe tylko wtedy, gdy nadano nazwe
przetwornikowi wagowemu.

Zmiana wskazania przetwornikow wagowych z
[ID] (LC1...n + numer seryjny) na [by name];
mozliwe tylko wtedy, gdy nadano nazwe
przetwornikowi wagowemu.

Zostanie wyswietlone okno serwisowe dla
przetwornikdw wagowych. Zmiana nie jest
mozliwa!
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7 Uruchamianie Wskaznik procesu X3 PR 5410

7.13.8 Limit parameter

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji \‘:9 -[Operating parameter]-
[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

— Limit1...30on Wprowadzi¢ 0...maks. (obcigzenie

maksymalne); zastosowac jednostke z

wzorcowania.

Action Czynnos¢, wybor: no action, set marker 1...3, cIr
(clear) marker 1...3

Condition Warunek, wybor: patrz rozdziat 7.18.7.

— Limit 1...3 off Wprowadzi¢ 0...maks. (obcigzenie

maksymalne); zastosowac jednostke z

wzorcowania.

Action Czynnos¢, wybor: no action, set marker 1...3, cIr
(clear) marker1...3

Warunek, wybdr: patrz rozdziat 7.18.7.

Condition

7.13.9  Parametry cyfrowych wejs¢/wyjsc¢

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji i‘:’j -[Operating parameter]-
[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

7.13.10 Parametry

|- Output1...3 Okresli¢ wyjécia, wybér: patrz rozdziat 7.18.9.
— Input1...3on Okresli¢ wejscia
Action Czynnos¢, wybér: patrz rozdziat 7.18.8.1.
Condition Warunek, wybor: patrz rozdziat 7.18.8.2.
— Input 1...3 off Okresli¢ wejscia
|- Action Czynno$¢, wybor: patrz rozdziat 7.18.8.1.
I Condition Warunek, wybér: patrz rozdziat 7.18.8.2.

wyjscia analogowego

— Analog mode

— Analog range

— Output on error

Parametry wyprowadzenia analogowego: Gross
D08 = brutto, Net if tared D09 = netto, gdy
wytarowana, Selected D11 = wartos$¢ na
wyswietlaczu, Transparent D30 =
transparentny, no output = wyjscie analogowe
niewykorzystane, patrz rozdziat 7.18.10.

Zakres wyprowadzania danych: 0...20 mA,
<4..20 mA>

Wyjscie w przypadku btedu: 0 mA = ustawic na
0 mA, <4 mA> = ustawi¢ na4 mA, 20 mA =
ustawi¢ na 20 mA, hold = pozostaje ostatnia
wartosc na wyjsciu

Minebea Intec
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Wskaznik procesu X3 PR 5410 7 Uruchamianie

— Output if <0 Wyjscie, gdy < 0: 0 mA = ustawic¢ na 0 mA,
<4 mA> = ustawi¢ na 4 mA, 20 mA = ustawic na
20 mA, liniowo = spada ponizej 4 mA, az do
ograniczenia (dla 4...20 mA), absolute = wartos¢
bezwzgledna

— Output if >Max Wyijscie gdy > Max: 0 mA = ustawi¢ na 0 mA,
4 mA> = ustawic na 4 mA, <20 mA> = ustawic
na 20 mA, liniowo = przekracza 20 mA, az do
ograniczenia

|- Weightat 0/4 mA Warto$¢ masy dla wyjscia 0/4 mA

|— Weight at 20 mA Wartos¢ masy dla wyjscia 20 mA

7.14 Wzorcowanie wewnetrznego punktu wazenia

7.141 Wskazowki ogdine

Fiar PR 5410/00, ../00, /01, /03

W przypadku uzycia wymagajacego zastosowania legalizacji przed rozpoczeciem
wzorcowania ustawi¢ w menu \:_:9 - [Weighing point] - [Calib] - [Param] parametr [W &
M] na "OIML", patrz rozdziat 7.14.15.

Tylko w przypadku modelu PR 5410/04

Urzadzenie PR 5410/04 nie ma legalizacji.

Sprawdzi¢ podlegajace legalizacji zastosowanie modelu PR 5410/04 z innymi
urzadzeniami.

Dane wzorcowania mozna zabezpieczy¢ przed zmianami za pomoca przetacznika CAL
(patrz rozdziat 7.1.3.1), ktéry w przypadku zastosowan wymagajacych legalizacji nalezy
zaplombowa¢ w "zabezpieczonej" pozyciji.

7.14.2 Wyswietlanie danych wzorcowania

7.14.2.1 Zabezpieczenie przelacznikiem CAL przed nadpisaniem

WP-A M azx 3000g d= 0.1a
Min 29

00 &

ChL-Switch &
Wiis closed ts

Weighing point & internal A

| Setup ' l‘_‘lJnfil_:|I Calib ' Param

Niniejszy komunikat jest wyswietlany w przypadku zamknietego przetacznika CAL.
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Wskaznik procesu X3 PR 5410

7.14.2.2

WP-A s 2000g
Min 2q

=

V g

e .l
Weighing points P AfCalibration

Max 30000 d 3000.0 g
Scale interval 30000 d 0.1g
Dead load at 87171 g 0.021981 =¥+
Max at J000.000 g 0.756486 ™
Calibrated at 2316.59 g 0.634588
Sensitivity 63.04 = 0.302594 &
Param | : ' '

WP-A fela 20009 d= 0.1g

Min 2q

=

[ |

-V g

Weighing points /%P ASYiew Calibration

Measuretime 160 ms
Digital filter off
External supply below or equal 8%
Test mode Absolute
W M hone

Standstill time

0.50 s

Dane w pozycjach [Calib] i [Param] beda tylko wy$wietlane.

Dane i parametry wzorcowania s wyswietlane w formie, w jakiej zostaty wprowadzone/

okreslone podczas wzorcowania.

Notyfikacja:

[Calibrated at]: Masa wzorcowa i odpowiadajace jej mV/V

Po wprowadzeniu wartosci w mV/V wyswietlany jest petny zakres pomiarowy i

wprowadzona wartos¢ mV/V.

Podwyzszona rozdzielczos¢ (10-krotnie)

WP-A s 3000kqg
Min 20kqg

a= 1kg

= 1MM10-

Current zero set: 0.00 kg —

Max non kg
Scalei 1kyg
Dead load at 0.000000 =5
Max at 1.000000 ™4
Mot calibrated

Sensitivity 833.33 4.000000

New  Modify Param

Minebea Intec
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W menu @-[Weighing point] - [Calib] za pomoca \'_f) wyswietla sie ciezar z 10-krotng

rozdzielczoscia (réwniez przy zamknietym przetaczniku CAL).

Przelaczenie do standardowej rozdzielczosci nastapi po 5 sekundach. Natychmiastowe

przetaczenie do standardowej rozdzielczo$ci mozna wykonac za pomoca przycisku i) .

Jezeli dla punktu wazenia wybrano w [W&M] parametr "OIML", wartos¢ ciezaru z

symbolem A oznaczona jest jako nieprawidtowy ciezar.

7.14.3  Wybor trybu wzorcowania

Notyfikacja:

Z punktu menu [Modify] mozna korzystac tylko w celu dokonania mniejszych zmian (np.:
zmiany ciezaru wtasnego / obciazenia wstepnego, dostosowania wartosci mV/V do
ciezaru whasnego i/lub wartosci Max), zmiany wartosci podziatki). W przeciwnym razie
wybiera¢ zasadniczo punkt menu [New].

WP-A M azx SIZICII:Ig

Min

0.01g

© M7

Weighing points/WP AJCalibration

Max Jooooo d 3000.00 g
Scale interval Jonooo d 0.01 g
Dead load at 100.5597 g 0.025483 ¥
Max at 3000.0000 g 0.76024 ¥
Calibrated at 2516.509 g 0.637738 ™
Sensitivity 6.34 ey

0.030410 £

Mew ' Mﬂdif‘yl Param '

W pozycji S&”Q—[Weighing point] - [Calib] wybra¢ miedzy [New] i [Modify].

7.143.1 Wykonanie nowego wzorcowania

1. Wybra¢ @-[Weighing point] - [Calib] i potwierdzi¢.

WP-A MMax 3000g = 0.01¢g
Min 0.29

+ M7

Weighing points WP AfCalibration

Max Joooood 3000.00 g
Scale interval 200000 d 0.01 g
Dead load at 100.5597 g 0.025483 1
Max at 3000.0000 g 0.76024 -
Calibrated at 2516.59 g 0.637738 ¥4

Sensitivity 6.34 = 0.030410 £~

New ' I"flileif';.rI Param '

2. Nacisna¢ przycisk programowalny [New].

> Ukaze sie okno z pytaniem.
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Wskaznik procesu X3 PR 5410

7.143.2

WFP-A Il a5 2000kg d=
Min 20kg

.- 1 1 l 1 kg

Weigl ration

Ml @ po0 kg

scale| ' 1Ky

Deadl span and dead load 00 %5

Max a will be reset. 00 4

Mot ca

Sensit 10
l:untinueI ' Cancel gl

New i b

3. Po wybraniu opcji [Continue] dane zostana przywrécone do ustawien fabrycznych
(domysInych), a nastepnie rozpocznie sie wzorcowanie. Wyboér anuluje sie
przyciskiem [Cancel].

© o N o U A

at], patrz rozdziat 7.14.8.1.
10. Wykonac linearyzacje, patrz rozdziat 7.14.11.

Modyfikacja wzorcowania

Ustali¢ obciagzenie maksymalne [Max], patrz rozdziat 7.14.4.

Ustalanie wartosci podziatki [Scale interval], patrz rozdziat 7.14.5.

Ustali¢ ciezar wtasny [Deadload at], patrz rozdziat 7.14.6.

Wykona¢ wzorcowanie z obcigzeniem[Max at], patrz rozdziat 7.14.7.

Wykona¢ wzorcowanie z wartoscig mV/V [Max at], patrz rozdziat 7.14.8.
Wzorcowanie w oparciu o dane z przetwornika wagowego (smart calibration) [Max

Notyfikacja:

Z opcji [Modify] mozna korzystac tylko w celu dokonania mniejszych zmian (np.: zmiany
ciezaru whasnego, dostosowania warto$ci mV/V do ciezaru wtasnego i/lub wartosci
Max). W przeciwnym razie wybiera¢ zawsze [New]!

Przyktad:

Ustawi¢ nowy ciezar wtasny

1. Wybra¢ @-[Weighing point] - [Calib] i potwierdzi¢.

WFP-A

3000¢g = 0.01qg
0.29

3

| |

171

Weighing points/WP AJCalibration

Max 300000 d 3000.00 g
Scale interval 300000d 0.01 g
Dead load at 100.5597 g 0.025483 ™5
Max at 3000.0000 g 0.76024 =5
Calibrated at 2516.59 g 0.637738 ¥
Sensitivity 6.3 -y 0.03041 0 £
Mew ' Modif v ' Param ' ' '

Minebea Intec
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2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Modify].

WP-A s 2000kqg d= 0.1kqg
Min 2kg

* M7M2k

Weighing points %P AfCalibration

hax 30000d 3000.0 kg
Scale interval 30000 d 0.1 kg
Dead load at | 0.000000F%7
Max at 1.000000 =5
Mot calibrated

Sensitivity 83.33 = 0.400000 £

byload bymV#V 'CalcTest

3. Wybrac¢ punkt menu [Deadload at].

4. Nacisnac przycisk programowalny [by mV/V], aby ponownie wprowadzi¢ wartos¢,
albo oprdézni¢ wage/pojemnik i nacisna¢ przycisk programowalny [by load], aby

ponownie ustawi¢ ciezar wiasny.

5. Aby zakonczy¢ wzorcowanie, nacisng¢ E’i@
> Ukaze sie okno z pytaniem.

WP-A (R 2000kg d= O.1kg

Min 2kg

1712k

Max 7 0.0 kg
scale | " 0.1 kg
Exit calibration 100EZ
Max a without CalcTest? 00 =+
Mot ca
Sensit o £
Yes | No i
by loa - - hlcTest

6. Nacisnac przycisk programowalny [Yes], aby wyj$¢ z menu bez obliczania liczby

testowe;.

. ’ , . . ., Exit
7. Aby ostatecznie zakohczy¢ wzorcowanie, nacisngé \’9

> Ukaze sie okno z pytaniem.
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7 Uruchamianie Wskaznik procesu X3 PR 5410

WFP-A Il a5 2000kg d= 0.1kg
Min 2kg

.- 1 1 l 1 2 kg

M ax l] 0O kg

Scale ' 0.1 kg

Exit calibration? m

Max a 00 =5

Mot ca

Sensit 10
Save ' ' Lndo 2

by loa i b plcTest

8. Nacisng¢ przycisk programowalny [Save], aby zapisa¢ zmienione dane wzorcowania.
7.14.4 Okreslanie maksymalnego obciazenia

Maksymalne obcigzenie [Max] okresla maksymalnga wazong mase bez ciezaru wtasnego
oraz odpowiednia liczbe miejsc po przecinku do wyswietlania. Maksymalne obcigzenie
ma zazwyczaj warto$¢ mniejsza niz wydajnos¢ zastosowanych przetwornikéw wagowych
(obc. nominalne przetwornika wagowego x liczba przetwornikéw wagowych).
Dopuszczalne wartos¢ dla maksymalnego obciazenia:

Maksymalna warto$¢ masy od 0,00010 do 999999 w t, kg, g, albo Ib.

Wartos¢ maksymalnego obcigzenia musi by¢ wartoscia catkowitg podzielng przez
podziatke odczytowa (1 d), moze sktadac sie z 6 znakéw i wprowadzana jest jako wartos¢
numeryczna z kropka dziesietna albo bez.

WP-A Max 2000kg = O0.1kyg
Min 2kg

+ 11710.

Weighing points/WP AfCalibration

Max 30000 d
Scale interval Jonoond 0.1 kg
Dead load at 0.000000 ™5
Max at 1.000000 ™5
Mot calibrated
Sensitivity 83.33 0.400000 £

| ' ' ' ' CaIcTest'

1. Wprowadzi¢ obcigzenie maksymalne [Max] z miejscami po przecinku (tu: 3000,0).
2. Zapomoca \AEQ wybrac jednostke masy.

3. Potwierdzi¢ wprowadzone dane przyciskiem \0_'9 albo d_')
D> Wyswietli sie potwierdzenie "Setting Max...".

Notyfikacja:

Komunikaty o btedach podczas wzorcowania — patrz rozdziat 16.4.
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7.14.5 Okreslanie wartosci podziatki

Wartos¢ podziatki (d) jest réznica miedzy dwiema nastepujacymi po sobie wartosciami

wskazania.

W przypadku wag legalizowanych méwi sie o wartosci kalibracji (e) rownej wartosci

podziatki: d = e.

Przykiad:

Max = 6000 kg

Wartos¢ podziatki (1d) = 2 kg

Obliczenie wartosci podziatki dla Max (automatyczne):
d = Max/wartos¢ podziatki (1d)

d=6000kg/2kg

d =3000

Sposob postepowania:

Jednostka masy jest przejmowana z wartosci [Max]. Podczas wprowadzania wartosci

[Max] zostata réwniez ustalona liczba miejsc po przecinku.

WP-A Max 2000kg d= 0.1kg
Min 2kg

* M2k

Weighing points /%P AfCalibration

Max 30000d 3000.0 ky

Scale interval 30000 d

Dead load at 0.000000 ™4

Max at 1.000000 =¥

Mot calibrated

Sensitivity 83.33 0.400000 +*;
| ' ' ' 'CaItTest'

1. Wybrac [Scale interval] warto$¢ podziatki i potwierdzi¢ za pomoca \0_'9 albo C’)

> Pojawi sie okno wyboru.

2. Wybrac¢ warto$¢ podziatki (1d) i potwierdzi¢ za pomoca \0_'9.

D> Wartos¢ podziatki (d), jest teraz obliczana w oparciu o0 maksymalng wartos¢ masy.

Wyswietli sie potwierdzenie "Setting Scale interval...".

Notyfikacja:

Komunikaty o btedach podczas wzorcowania - patrz rozdziat 16.4.
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7.14.6  Okreslanie ciezaru wiasnego

Notyfikacja:

Jezeli wykonano linearyzacje (patrz rozdziat 7.14.11), po wyborze wiersza [Dead load at]
ukaze sie nastepujaca informacja:

Cannot be changed here while linearization is active.

Zmiana jest niemozliwa, dopdki jest wkaczona linearyzacja.

Linearyzacje mozna wylaczy¢ tylko usuwajac punkty linearyzaciji!

WP-A MMazx 3000kg d= 0.1kg
Min 2kqg

* 1712k

Weighing points /WP AfCalibration

Max Joooo d J000.0 kg
Scale interval 30000d 0.1 kg
Dead load at | 0.000000F%7
Max at 1.000000 ™5
Mot calibrated

Sensitivity 83.33 = 0.400000 £

_byload bymVisv "CalcTest

Aby wykorzystac pusta wage/pusty zbiornik jako ciezar whasny (typowy przypadek):
1. Roztadowac wage/zbiornik.
2. Nacisnac przycisk [by load].

3. Potwierdzi¢ wprowadzone dane przyciskiem \0_'9 albo \f)

> Wyswietli sie potwierdzenie "Setting dead load...".

Notyfikacja:

O ile obliczono wartos¢ mV/V ciezaru wtasnego lub byta ona znana z wczesniej
realizowanego wzorcowania, wartos¢ te mozna nadpisac przez nacisniecie [by mV/V].

Komunikaty o btedach podczas wzorcowania — patrz rozdziat 16.4.
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7.14.7 Wzorcowanie z masg

Notyfikacja:

Jezeli wykonano linearyzacje (patrz rozdziat 7.14.11), po wyborze wiersza [Max at] ukaze
sie nastepujaca informacja:

Cannot be changed here while linearization is active.

Zmiana jest niemozliwa, dopdki jest wiaczona linearyzacja.

Linearyzacje mozna wylaczy¢ tylko usuwajac punkty linearyzacji!

WP-A MMax 3000kg d= 0.1kg
Min 2kqg

9972

Weighing points WP AfCalibration

Max J0000d 3000.0 kg
Scale interval 30000d 0.1 kg
Dead load at 0.057920 ™1
Mot calibrated

Sensitivity 83.33 0.400000

| by load 'hymeV' by data ' Linear. 'CaIcTest'

1. Nacisnac przycisk programowalny [by load].

WP-A MMasx 3000kqg d= 0.1kg
Min 2kqg

9972

Weighing points /WP AfCalibration

Max annnn A 3 u.u kg
Scale i Place CAL weight 0.1 kg
Dead | on the scale and 20
enter value @m

Notca | 2.5165] ko
Sensit 100 s
ok | ' cancel :
by loa & = alcTest

2. Natozyc¢ obcigznik wzorcowy.
3.  Wprowadzi¢ wartos¢ masy obcigznika wzorcowego.
4. Potwierdzi¢ wprowadzone dane.

5. Zapomoca @ wybrac jednostke masy.
Jednostka masy dla masy wzorcowej moze rézni¢ sie od jednostki wskazywanej w
urzadzeniu. Przeliczenie nastepuje automatycznie.

6. Potwierdzi¢ wprowadzone dane przyciskiem \0_'9 albo J_')
D> Wyswietli sie potwierdzenie "Setting span by load...".
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W wierszu [Calibrated at] wyswietli sie wartos¢ masy, jednostka masy oraz sygnat
pomiarowy odpowiadajacy tej wartosci wyrazony w mV/V.

Notyfikacja:

Komunikaty o btedach podczas wzorcowania — patrz rozdziat 16.4.

7.14.8 WzorcowaniezmV/V

Wzorcowanie mozna wykona¢ bez uzycia wzorcéw masy. Przy wprowadzaniu wartosci
mV/V przetwornikow wagowych mozna réwniez uwzglednic site grawitacji wystepujaca w
miejscu instalacji wagi.

Dane przetwornikéw wagowych PR opieraja sie na sile grawitacji dla miasta Hamburg:
9,81379 m/s?.

WP-A Iax 2000kg d= 0.1kqg
Min 2kg

9972

Weighing points/WP AfCalibration

Max 30000 d 3000.0 kg
Scale interval 30000 d 0.1 kg
Dead load at 0.057920 =5
Max at =y
Not calibrated

Sensitivity 83.33=5  0.400000 2

by load 'hym‘u’f‘u" hy data ' Linear. CalcTest

1. Obliczy¢ wartos¢ SPAN dla Max i ew. dla ciezaru wtasnego, patrz rozdziat 7.14.8.1.
2. Nacisnac przycisk programowalny [by mV/V].

WP-A Max 3000kg d= 0.1kag
Min 2kg

* 9972

Weighing points/WP AJCalibration

Max Joooo d 3000.0 ky
SEaIE i“‘null-‘.l Aannnn A u--l kg
Dead | Enter input voltage 20 meg
for SPAN m
Calibr | ﬂ_uuuuuum 00 =5
Sensit (111
ok " cancel [ °
by loa W & AlcTest

3. Obliczy¢ wartos¢ SPAN dla Max i ew. dla pdzniejszej korekty ciezaru wtasnego (patrz
rozdziat 7.14.10).

4. Potwierdzi¢ wprowadzone dane.

> Wyswietli sie potwierdzenie "Setting span by mV/V...".

W wierszu [Calibrated at] wyswietli sie warto$¢ masy, jednostka masy oraz sygnat
pomiarowy odpowiadajacy tej wartosci wyrazony w mV/V.
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7.14.8.1

Notyfikacja:

Komunikaty o btedach podczas wzorcowania - patrz rozdziat 16.4.

Obliczanie wartosci SPAN

Obliczanie SPAN

SPAN przedstawia rownowaznik napiecia wejsciowego wyrazonego w mV/V, w
odniesieniu do maksymalnego obciazenia (Max) wagi. Oblicza sie go w sposéb
nastepujacy:

SPAN [mV/V] = obcigzenie maksymalne x czutos$¢ przetwornika wagowego Cn [mV/V]/
pojemnos¢ przetwornikéw wagowych (obcigzenie nominalne Emax x liczba przetwornikow
wagowych)

Czutos¢ przetwornika wagowego Cp = parametr nominalny Cp (patrz dane techniczne
przetwornika wagowego).

Obliczanie ciezaru wiasnego

Napiecie wejsciowe wyrazone w mV/V, odpowiadajace ciezarowi wtasnemu, mozna
obliczy¢ na podstawie powyzszej formuty, uzywajac ciezaru wkasnego zamiast obciazenia
maksymalnego.

Standardowo nie ma potrzeby obliczania ciezaru wtasnego (wagi bez obciazenia/pustego
zbiornika).

Wraz z p6zniejsza korekta ciezaru wtasnego (patrz rozdziat 7.14.10) mozna bedzie
ponownie okresli¢ ciezar wlasny, gdy waga bedzie pusta albo pojemnik bedzie pusty.

Przetwornik wagowy 2 mV/V @ 2000 kg
1 Napiecie zasilajgce U, =12V
1.5 mV/V
(18 mV)

A

SPAN = 1 mV/V

0.5 mV/V )
6 mv)

Ciezar whasny 0,5 kg 1000 kg
Max

Przykiad

- 1Przetwornik wagowy o czutosci Ch =2 mV/V
- przy obcigzeniu nominalnym 2000 kg

- Obciazenie maksymalne 1000 kg

- Ciezar whasny 500 kg

- Napiecie zasilajace przetwornik wagowy Upc =12V

PL-180
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7.14.9 Wzorcowanie w oparciu o dane z przetwornika wagowego (smart calibration)

Jesli waga nie podlega obowiazkowi legalizacji, wzorcowanie mozna przeprowadzi¢ bez
uzycia wzorcéw masy. Najprostsza metoda bazuje na danych przetwornikéw wagowych
bez obliczen.

WP-A Iax 2000kg d= 0.1kqg
Min 2kg

9972

Weighing points/WP AfCalibration

Max Jooood 3000.0 kg
Scale interval Jooood 0.1 kg
Dead load at 0.057920 =4
Mot calibrated

Sensitivity 83.33 0.400000 £

by load 'hym‘u’f‘u" hy data ' Linear. CalcTest

1. Nacisna¢ przycisk programowalny [by data].

WFP-A lax Z000kg d= 0.1kqg
Min 2kg

* 1M7M3k

WP AfCalibrationfload cell configuration

Number of loadcells Py 4

max. capacity of load cell 3000 kg

Gravity 9.81379 mfs=

Hysteresis error not specified

Certified data allLC same
| LC output at max. capacity 1.000000 =¥

Enter  Calc ' '
[Number of load cells]

Liczba pofaczonych réwnolegle przetwornikéw wagowych
Wprowadzona wartos¢: 1, 2...<4>...9, 10
[max. capacity of load cell]

Obcigzenie nominalne Emax przetwornika wagowego (nie jest to taczne obciazenie
znamionowe wagi!)

Wprowadzona warto$¢: Wartos¢ przyjac z danych technicznych przetwornika
wagowego.

[Gravity]

Przyspieszenie ziemskie w miejscu ustawienia

Ustawienie domysine przyjeto 9,81379 m/szjako wartos¢ dla Hamburga.
[Hysteresis error]
Btad histerezy

Po przefaczeniu z [not specified] na [specified] nalezy wpisa¢ wartosci w pozycji
[Correction A/B]. Dane sa umieszczone na certyfikacie przetwornika wagowego.
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[Certified data], [LC output at max. capacity], [LC output impedance]

W pozyciji [all LC same] wpisa¢ po 1 wartosci dla sygnatu wyjsciowego [LC output at
max. capacity] oraz dla opornosci wyjscia [LC output impedance]

W pozycji [each LC specific] nacisnac przycisk programowalny [Enter], aby
wprowadzi¢ indywidualne dane dla kazdego przetwornika wagowego.
2. Nacisnac przycisk programowalny [Calc], aby uruchomic obliczanie.

3. Potwierdzi¢ obliczenie przyciskiem [Ok] aby zapisa¢ obliczong wartos¢ mV/V w
danych wzorcowania.

7.14.10 Pozniejsza korekta ciezaru wtasnego

Jesli nastapi zmiana ciezaru platformy/zbiornika o wartos¢ wieksza od zakresu
dokonywania zerowania, np. na skutek scierania/zgorzelin (zmniejszenie ciezaru
wlasnego), osadzania (zwiekszenie ciezaru wtasnego) lub zmian mechanicznych, nie
bedzie dziata¢ funkcja automatycznego ani recznego zerowania.

WP-A Max 2000kg d=
ilin 20kg

= 1712,

Current zero set: 0.00 kg

Max D00 kg
Scale i 1kg
Dead load at 0.000000 ™5
Max at 1.000000 ™5
Mot calibrated

Sensitivity 833.33 = 4.000000

Mew ' Modify ' Param '
Podglad wykorzystanego juz zakresu zerowania jest dostepny w pozycji [Calibration] po

e - - - Info -7 - 0 - - Vs - - 0
nacisnieciu przycisku J nacisniecie powoduje jednoczesnie 10-krotne zwiekszenie
rozdzielczosci wartosci ciezaru.

Notyfikacja:

Waga nie moze by¢ obcigzona!

Jesli zakres zerowania jest juz wykorzystany, mozliwa jest korekta ciezaru wtasnego bez
wplywu na inne dane i parametry wzorcowania (zabezpieczenie przed nadpisaniem musi
by¢ nieaktywne, patrz rozdziat 7.1.3.1). W tym celu wywotuje sie wzorcowanie za pomoca

@—[Weighing points] - [Calib] - [Modify] i okresla sie ciezar wiasny za pomoca [Dead
load at] przy [by load] (patrz rozdziat 7.14.6).

PL-182
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Notyfikacja:

Jezeli wykonano linearyzacje (patrz rozdziat 7.14.11), po wyborze wiersza [Dead load at]
ukaze sie nastepujaca informacja:

Cannot be changed here while linearization is active.

Zmiana jest niemozliwa, dopdki jest wkgczona linearyzacja.

Linearyzacje mozna wyfaczy¢ tylko usuwajac punkty linearyzagiji!

7.14.11 Linearyzacja

Okreslajac punkty linearyzacji mozna zoptymalizowac zakres pomiarowy do linii proste;.
Warunek:
Wykonano wzorcowanie Max i ciezaru wtasnego.

7.14.12 Okreslanie wartosci testowej

Okreslanie wartosci testowej wywotuje sie przyciskiem programowalnym [CalcTest].

Po naci$nieciu przycisku wyswietli sie maksymalne obciazenie (Max) ze znacznikiem TST
bez jednostki miary. Wyswietli sie wartos¢, ktora zostata ustalona podczas wzorcowania
po uruchomieniu testu przyciskiem [CalcTest].

Zaleznie od ustawienia w menu @—[Weighing point] - [Calib] - [Param] - [Test mode] po

wywotaniu testu przyciskiem \TZ) wyswietli sie:

WP-A s 2000g q= 0.5g
Min 109

Og EIDDDgl

+ 2000

2016-07-21 12:34:48

Start

- przy opcji [Absolute] maksymalne obcigzenie
- przy opcji [Relative] odchylenie

7.14.13 Zapis wzorcowania

. , . . s Exit
Wzorcowanie konczy sie przyciskiem programowalnym \’9 .
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WP-A Max 2000kqg d= O.1kg
Min 2kg
Max 7 0.0 kg
scale " 0.1 ky
JETE Exit calibration 00 =*¢
without CalcTest? m
Calibr 111 R 5
Sensit (111
Yes No S
by loa = ~ alcTest

Pojawia sie pytanie o potwierdzenie konca wzorcowania bez wczesniejszego okreslania
wartosci testowej.

WP-A Max 2000kg d= O.1kg
Min 2kg
. 1 8 289 kg
W ? h
Max 0.0 kg
Scale | = 0.1 kg
Dead| Exit calibration? 00 =%
Max a 00 ey
Calibr 0o ¥
sensit 00 »
S5ave Undo i
Mew e w7

Po nacisnieciu przycisku [Save] dane wzorcowania zostang zapisane.

Wyswietli sie potwierdzenie "Saving calibration".

Wyjscie z menu zostanie zasygnalizowane komunikatem "Exit calibration".

Po zakonczeniu wzorcowania ustawi¢ przetgcznik CAL w pozycji zabezpieczonej, patrz tez
rozdziat 7.1.3.1.

7.14.14 Anulowanie wzorcowania

. ; . T Exit
Wzorcowanie konczy sie przyciskiem programowalnym QQ

WP-A Mz 2000kg d= O.1kg
Min 2kg
Max ? 0.0 kg
Scale i u 0.1 ky
Dead | Exit calibration 00 %5
without CalcTest? m
Calibr 00 meg
Sensit 0l £
Yes No Al
by loa = i AlcTest

Pojawia sie pytanie o potwierdzenie konca wzorcowania bez wczesniejszego okreslania
wartosci testowe;.
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WP-A L E
Min

2000kg d= 0.1kg
2kg

=

1711

| |

Max 7 0.0 kg

Scale | " 0.1 kg
Calibration not complete. m

Max a Exit calibration? 00 =4

Mot ca

Sensit 100 ¥
Yes " No el

by loa hd bl alcTest

Komunikat ten wyswietla sie, gdy podczas nowego wzorcowania za pomoca przycisku
[New] nie zostaty okreslone wszystkie dane (np. ciezar wkasny nie zostat ustawiony/

wprowadzony).

Po zatwierdzeniu [Yes] oraz nacisnieciu przycisku programowalnego @ pojawia sie

kolejny komunikat.

WP-A L E
Min

3000kg d= O.1kg
2kqg

- 18289,

- ?

Max 0.0 kg

Scale | u 0.1 kg

Dead| Exit calibration? 00 X5

Max a o0 ™

Calibr 00

sensit )00 &
save ' Undo el

M ews w7 »

Po nacisnieciu przycisku [Undo] zmiany nie zostang zapisane i nastapi powrdt do menu

wyboru.

Wyjscie z menu zostanie zasygnalizowane komunikatem "Exit calibration".

7.14.15 Wprowadzanie parametrow

Menu mozna wybra¢ poprzez@—[Weighing point] - [Calib] - [Param].

WP-A Max
Min

3000kg d= 1kq
20kq

=

1171

e el

Weighing points /YP AfCalibration
Measuretime 160 ms|
Digital filter hessel
Fcut Z2.00Hz
External supply below or equal 8V
Test mode Absolute

WaM

noneg

Minebea Intec
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[Measuretime]
Czas pomiaru: Mozna wybra¢ czas t rwania pomiaru.

Wybér: 5 ms, 10 ms, 20 ms, 40 ms, 80 ms, 160 ms, <320 ms>, 640 ms, 960 ms, 1280 ms,
1600 ms.

[Digital filter]

Wybor filtra cyfrowego (charakterystyki filtra): <off> (brak filtra), Bessela, aperiod.
(aperiodyczny), Butterw. (Butterwortha), Tcheby. (Czebyszewa)

Ponizej przedstawiono przyktady sygnatéw zaktécajacych dla réznych typdw filtréw:

Filtr Bessela Filtr aperiodyczny

Filtr Butterwortha Filtr Czebyszewa

WAL

T
AN

Filtr cyfrowy mozna wlaczy¢ tylko wtedy, gdy nastawiony jest czas pomiaru <160 ms.

Jezeli podczas pracy nie oczekuje sie drgan o szczegoélnie wysokiej czestotliwosci,
zalecamy nastepujace ustawienia:

[Measuretime]: <160 ms

[Digital filter]: aperiod.

[Fcut]: 2,00 Hz

[Fcut]

Ten wiersz menu wyswietla sie tylko wtedy, gdy filtr cyfrowy jest wigczony.

Im nizsza jest czestotliwosc¢ graniczna, tym bardziej bezwtadne jest zachowanie
pomiarowe i tym bardziej stabilny jest wynik pomiaru.
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Mozna wprowadzic¢ czestotliwos¢ graniczna dla filtra dolnoprzepustowego.
Dozwolony zakres: 0,1...2,5 Hz.

Mozliwosc ustawienia zalezy od czasu pomiaru.

[External supply]

Bez funkgcji, patrz rozdziat 4.6.7.

[Test mode]

Przy [absolute] obliczana jest w chwili wywotania testu liczba testowa.

Dla opcji [relative] jest wy$Swietlane odchylenie w stosunku do wstepnie zapisanej
wartosci testu, patrz rozdziat 7.14.12.

[W&M]
Patrz rozdziat 7.14.15.1

W przypadku wybrania [OIML] urzadzenie wymaga czasu nagrzewania wynoszacego 30
sekund.

[Standstill time]

Za pomoca parametrdéw [Standstill time] (czas stanu réownowagi) oraz [Standstill range]
(zakres stanu réwnowagi) mozna okresli¢ stan spoczynku wagi (stabilne potozenie
réwnowagi).

Wprowadzanie danych dla parametru [Standstill time] nastepuje w sekundach.
Dozwolony zakres: 0,00...2 s

Po ustawieniu czasu na 0, kontrola nie nastepuje. Czas nie moze by¢ krétszy od czasu
pomiaru.

[Standstill range]

Stabilno$¢ mechaniczna wagi jest wykrywana tak dtugo, jak zmiany wartosci masy wagi
beda sie miescity w tym zakresie.

Wprowadzanie danych dla parametru [Standstill range] nastepuje w jednostkach "d".
Dozwolony zakres: 0,01...10,00 d.

[Tare timeout]

Wprowadzi¢ czas anulowania dla niewykonalnego polecenia tarowania/zerowania (np. ze
wzgledu na brak stabilnosci mechanicznej wagi, nieprawidtowe ustawienie filtra, za duza
rozdzielczos¢, zbyt waskie warunki stanu réwnowagi).

Wartosci sa wprowadzane w sekundach.
Dozwolony zakres: 0.0...<2,5>...25 s.

W przypadku wartosci 0,0 tarowanie jest przeprowadzane tylko wtedy, gdy waga
znajduje sie w stanie spoczynku.

[Zeroset range]
Okreslenie zakresu + wokét punktu zera wyznaczonego przez ciezar wtasny podczas
wzorcowania, w obrebie ktérego

- wysSwietlana warto$¢ brutto masy moze by¢ ustawiona na wartosc¢ zerowg przez
nacisniecie przycisku zerowania (lub przez odpowiednie polecenie zewnetrzne)

- iaktywne jest automatyczne sledzenie zera.

Zakres regulacji: 0,00...10000,00 d
W trybie podlegajacym legalizacji nalezy w tym miejscu wprowadzi¢ <2% wartosci Maks,
przyktad: 60 d dla 3000 e klasy Ill.

Minebea Intec
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[Zerotrack indic. range]

Jest to zakres, w obrebie ktdrego automatyczne sledzenie zera wyréwnuje odchylenia.
Zakres regulacji: 0,25...10000,00 d

W trybie podlegajacym obowigzkowej legalizacji wprowadzi¢ <0,5 d.

[Zerotrack step]

Jezeli wystapi skok ciezaru powyzej ustawionej wartosci, funkcja automatycznego
naprowadzania przestaje dziatac.

Mozliwy do nastawienia zakres krokéw sledzenia automatycznego: 0,25...10 d

W trybie podlegajacym legalizacji wprowadzi¢ 0,25 d.

[Zerotrack time]

Odstep czasu dla automatycznego sledzenia zera.

Zakres regulacji: 0,1...25 s

Przy wartosci 0,0 sledzenie zera jest wytaczone.

W trybie podlegajacym legalizacji wprowadzic 1s.

[Overload]

Wartos¢ masy lezy powyzej obcigzenia maksymalnego (Maks) bez komunikatu o btedzie.
Zakres regulacji: 0...9999999 d

W trybie podlegajacym legalizacji ustawi¢ maks. wartos¢ 9 d = e.

[Minimum weight]

Minimalna wartos¢ ciezaru, przy ktérej mozna jeszcze wydac polecenie wydruku.
Zakres regulacji: 0...9999999 d

W trybie podlegajacym legalizacji ustawic co najmniej wartosc 20 d.

[Range mode]

Wybor: <Single range>, Multiple range, Multi-interval

Wybdér zakresu dla wag, patrz rozdziat 7.14.15.2 oraz 7.14.15.3.

Nacisna¢ przycisk programowalny <, aby wyj$¢ z menu i zapisac ustawienia.

7.14.15.1 Tryb wymagajacy legalizacji

W menu Si“w)—[Weighing point] - [Calib] - [Param] - [W&M] mozna wybiera¢ miedzy
[none] i trybami podlegajacymi obowigzkowej legalizacji [OIML], [NTEP] albo[ NSC].

[none] [OIML] [NTEP] [ NSC]

Wskazanie B B G G
wartosci brutto

Zalecanemin. 0,125mV/V@ 0,125mV/V@ 0,125mV/V@ 0,125mV/V@

sygnaly pomia- 30000d 3000e 3000e 3000¢e
rowe 0,25mV/V@ 025mV/V@ 025mV/N@ 0,25mV/V@
60 000d 6000 e 6000 e 6000 e
042mVN@ 042mV/N@ 0,42mV/V@
10000 e 10000 e 10000 e

Jezeli wybrano tryb podlegajacy obowiazkowej legalizacji, nalezy wybra¢ odpowiednie
ustawienia parametréw (Sledzenie punktu zerowego itp.). Ich kontrola nie jest
przeprowadzana.
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Przefacznik CAL (patrz rozdziat 7.1.3.1) musi by¢ ustawiony w pozycji zabezpieczone;j i
opatrzony plomba.

Notyfikacja:

W trybie W&M nieprawidtowa masa jest wyswietlana bez jednostki masy.

7.14.15.2 Waga wielozakresowa (kl. Il lub jednozakresowa waga kl. | i Il ze zmienna wartoscia podziatki)

Waga wielopodziatkowa jest waga o dwéch albo wiecej zakresach wazenia, o réznych
obciazeniach maksymalnych i wartosciach podziatki. Istnieje tylko jedno urzadzenie do
przejmowania obciazenia, przy czym kazdy zakres obejmuje wartosci od zera do jego
obciazenia maksymalnego.

W [Range mode] = [Multiple range] kala ma do 3 zakreséw ew. zakreséw czesciowych.
Nagtéwek wskazania masy wskazuje aktualnie uzywany zakres (R1, R2, R3) oraz wartosci
Max, Min i d (lub e dla uktadéw legalizowanych) (przyktad: waga wielozakresowa w
zakresie 2):

WP-A FR2 Max 2000kg d= 2ka
Min 40kg

Punkty przetaczania [Range limit 1] i [Range limit 2] tworza granice zakresow.

Gdy tylko masa brutto przekroczy zakres 1, uaktywnia sie kolejny wyzszy zakres z kolejna
wyzszg wartoscia podziatki (1->2->5->10->20->50).

W momencie zmniejszania obcigzenia pozostaje podziatka odczytowa poprzedniego
zakresu pomiarowego. Jezeli masa brutto <0,25 d zakresu 1, waga pozostaje w spoczynku
i nie jest wytarowana, nastapi przetaczenie do zakresu 1wraz z odpowiednia wartoscia
podziatki.

Notyfikacja:

Podczas wzorcowania funkcja pracy wielozakresowej jest zasadniczo wytaczona.

Przykiad:

Range mode: "Multiple range"

Zakres 1: 0...1000 kg (wartos¢ podziatki ustawiona przy wzorcowaniu: 1kg)
Zakres 2: 0...2000 kg (najblizsza wyzsza wartosc¢ podziatki: 2 kg)

Zakres 3: 0...3000 kg (najblizsza wyzsza wartos¢ podziatki: 5 kg)

1. Wybra¢w menu E’"Q[Weighing point] - [Calib] - [Param] pozycje "Range mode".
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WwWwpP-o Al ae 1MANnka A= 1l
_ Single range

Multiple range

Multi=-interwval

2. Wybrac¢ "Multiple range" i potwierdzic.

WP-A Was 1000kq q=
Min 20kqg

© M7

Weighing points AP AfCalibration

ferotrack time 1.0s
Overload ad
Minimum weight 20d
Range mode Multiple range
Range limit 1 1000 kg
2000[%

3. Ustawi¢ punkt przelgczenia z zakresu 1 na 2: wprowadzic¢ dla zakresu granicznego 1
(Range limit 1) 1000 kg.

4. Ustawi¢ punkt przetaczenia z zakresu 2 na 3: wprowadzi¢ dla zakresu granicznego 2
(Range limit 2) 2000 kg.

- , . Exit , , .. , .
5. Nacisnac przycisk programowalny \X_') aby zakonczyc¢ wzorcowanie i dokonac zapisu.

7.14.15.3 Waga wielopodziatkowa (kl. lll lub waga jednozakresowa kl. | i Il ze zmienng wartoscia
podziatki)

Waga wielopodziatkowa jest to waga o jednym zakresie wazenia, podzielonym na
czesciowe zakresy wazenia. Kazdy czesSciowy zakres wazenia ma inng wartos¢ podziatki,
przy czym zakres wazenia przetaczany jest automatycznie, zaleznie od obcigzenia
zaréwno podczas obcigzania, jak i podczas odcigzania.

W [Range mode] = [Multi-interval] skala ma do 3 zakreséw ew. zakreséw czesciowych o
réznej rozdzielczosci.

Nagléwek wskazania masy wskazuje aktualnie uzywany czesciowy zakres wazenia (R1, R2,
R3) oraz wartosci Max, Min i d (ew. e dla uktadéw legalizowanych) (przyktad: waga
wielozakresowa w zakresie 2):

WP-A Fi M azx 1500ka d= 1kag
Min 20kg

Parametry [Range limit 1] i [Range limit 2] tworza cze$ciowe zakresy wazenia.

Gdy tylko wskazywana masa przekroczy cze$ciowy zakres 1, aktywny staje sie kolejny
wyzszy czesciowy zakres z kolejna wyzszg wartoscia podziatki (1->2->5->10->20->50).
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Notyfikacja:

Podczas wzorcowania funkcja pracy wielopodziatkowej jest zasadniczo wylaczona.

Przyktad:

Range mode: "Multi-interval"

Zakres czesciowy wazenia 1: 0...1500 kg (wartos$¢ podziatki ustawiona przy wzorcowaniu: 1
kg)

Zakres czesciowy wazenia 2: 1500...2900 kg (najblizsza wyzsza wartos¢ podziatki: 2 kg)

1. Wybra¢ w menu f\?)[Weighing point] - [Calib] - [Param] pozycje "Range mode".
_WSI:;;IﬁgIE ranghgav 1annlk-a A= 1A
Multiple range

Multi-interval

=T

2. Wybrac "Multi-intervall" i potwierdzic.

WP-A Max 1000kg d=
Min 20kg

© M7

Weighing points/WP AfCalibration

Zerotrack time 1.0s
Overload 9d
Minimum weight 20d
Range mode Multi=interwval
Range limit 1 1500 kg
Range limit 2 29000 47|
3. Ustawic zakres cze$ciowy wazenia 1: wprowadzi¢ dla zakresu granicznego 1(Range
limit 1) 1500 kg.
4. Ustawic zakres cze$ciowy wazenia 2: wprowadzi¢ dla zakresu granicznego 2 (Range
limit 2) 2900 kg.

5. Nacisna¢ przycisk programowalny E’i@, aby zakonczy¢ wzorcowanie i dokonac zapisu.
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7.15 Wzorcowanie wagi xBPI

7.15.1

7.15.2

Wskazowki ogoine

Zastosowanie PR 5410 w trybie wymagajacym legalizacji jest w przypadku wagi xBPI
niemozliwe.

Parametry interfejsu szeregowego

1. Wybrac¢ i@-[SeriaI ports paramter] - [xBPI-Port] i potwierdzi¢.

D> Pojawia sie nastepujace okno.

| |

Contun fCnmial nnetbc

= hohe -

Builtin R§232 [

LB

rararnm

2. Wybrac¢ odpowiednie zfacze i potwierdzi¢ wybdr.

setupfSerial ports

Printer = none -
Remaote display = NONg =
Modbus-RTU - none -
SMA = none -
EW-Com - none -
xBPI-Port B Builtin R5232]
Param | ' : :

3. Nacisnac przycisk programowalny [Param].

PL-192
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> Pojawia sie nastepujace okno.

SetupsSerial portsfBuiltin R5232

Assigned to xBPI-Port
Protocol xBPI
jBaudrate 3 9600 b
Bits 8
Parity odd
Stophits 1

4. Ew.zmieni¢ parametry. Dla wagi XBPI mozna ustawi¢ tylko "Baudrate" i "Stopbits".
5. Nacisnac E’i@, aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
7.15.3  Parametry funkcji wagi xBPI
W tym punkcie menu nalezy wprowadzi¢ nastepujace parametry:
- Czas oczekiwania na funkcje tarowania odpowiednio do aplikacji
- Adres SBN dla kazdej wagi xBPI przy pracy magistralnej
- Numer seryjny podtaczonej wagi xBPI lub modutu wazacego w aplikacji podlegajacej
obowiazkowej legalizacji
1. Wybra¢ @-[Weighing point] - [xBPI- Scale] i potwierdzic.

WF-A Max  —----o- 77 iS5 ememeeo 77

No values from scale

Weighing points

Weighing point A y xBPl1-Scalel

| Setup ' Config ' Param '

2. Nacisnac przycisk programowalny [Config].
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WP-A [T J— 77 8 ocoooees 77

No values from scale

Weighing points /WP A

Tvpe xBPI-5cale
W& M none
2.06
Serial number 0
SBEN Address 0

3.  Wprowadzi¢ nastepujace parametry.
[Tare timeout]
Czas oczekiwania na wykonanie polecenia zerowania lub tarowania.
Jezeli waga xBPI nie wykona polecenia w okreslonym czasie nastapi przerwanie.
Zakres regulacji: 0..9.9 s
[Serial number]
Numer seryjny podtaczonej wagi xBPI lub modutu wazacego.

Numer ten wymagany jest do sprawdzenia w rozwigzaniach podlegajacych
obowigzkowej legalizacji.

Dla numeru seryjnego 0 sprawdzanie jest pomijane.
Zakres regulacji: 0...99999999
[SBN Address]

Praca urzadzen w magistrali jest mozliwa, jezeli ich adres jest rézny od 0,
dopuszczalne adresy: 1-31, tzn. w magistrali RS-485 moze pracowac do 31 wag xBPI.

WP-A.31 s 3000kqg d= 1kqg
Min 20kg

Adres SBN jest prezentowany na wyswietlaczu urzadzenia.
Przyktad: Adres 31 na WP-A

. , Exit vy . . ..
4. Nacisnac¢ \’EQ, aby wyjs¢ z menu i zapisac ustawienia.

7.15.4 Ustawianie platformy xBPI

1. Wybra¢ E”W)—[Weighing point] - [xBPI- Scale] i potwierdzic.
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WP-A 15— 77 8 cooooeo 77

No values from scale

Weighing points

Weighing point A I xBPI-ScaIE|

setup  Confiy Param
2. Nacisnac przycisk programowalny [Setup].
D> Parametry wagi xBPI zostang wczytane do urzadzenia.
Haczyki wskazuja przebieg.
Jezeli komunikacja z waga xBPI nie jest mozliwa, wyswietla sie komunikat btedu!

Pojawia sie nastepujace okno.

WFP-A M ax 12000q d= O.1g
Min g

=20«

- AV

Welghing pointsfxBPI Scale setup
¢ Calibration
+ Configuration
+ Select group of specifications
r Show device info

3. Wybrac kursorem pozycje [Show device info] i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawia sie nastepujace okno.

WFP-A Il as 120004 d=
Min =1

* 1
| T | ] g

Weighing pointsfxBPI Scale setup

Model name 1512CCE =-50CE
Yersion onD-20-16
Serial no. 17303091
Userid

Manufacturerid SARTORIUS
SBN 0

Set User SetSBN |
4. W razie potrzeby zmienic adresy ID i SBN.

5. Nacisna¢ przycisk programowalny E’i@, aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
6. Wybrac kursorem pozycje [Select group of specification] i potwierdzi¢ wybér.
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Notyfikacja:

Niektére platformy xBPI posiadaja tzw. bloki specyfikacji, aby wybierac rézne tryby
pracy (jednozakresowy, wielozakresowy itd.).

Dla wyboru grupy specyfikacji konieczne jest:
- Zanotowanie nazwy modelu wagi.

- Przyjecie numeru odpowiedniego bloku specyfikacji na podstawie instrukgji
obstugi.

7. Wybranie kursorem odpowiedniej grupy specyfikacji i potwierdzenie wyboru.

8. Nacisnac przycisk programowalny EX_'9 aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
D> Ukaze sie okno z pytaniem.

9. Nacisnac przycisk programowalny [Yes], aby zapisac dane.
Po naci$nieciu przycisku [No] nastapi wyjscie z menu bez zmiany danych.
D> Parametry s zapisywane. Haczyki wskazuja przebieg.

10. Wybrac¢ kursorem pozycje [Configuration] i potwierdzi¢ wybor.

1. Wybrac¢ kursorem pozycje [Weighing parameters] i potwierdzi¢ wybor.

Parametry sa przedstawiane w formie przegladu, patrz rozdziat 7.15.5.1.

Notyfikacja:

Wyswietlaja sie tylko parametry, obstugiwane przez podtaczona wage.

12. Nacisnac przycisk programowalny E’i@, aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
> Ukaze sie okno z pytaniem.
13. Nacisnac przycisk programowalny [Yes], aby zapisa¢ dane.

Po nacisnieciu przycisku [No] nastapi wyjscie z menu bez zmiany danych.
14. Wybrac¢ kursorem pozycje [Application settings] i potwierdzi¢ wybor.

Parametry sa przedstawiane w formie przegladu, patrz rozdziat 7.15.5.2.

Notyfikacja:

Wyswietlaja sie tylko parametry, obstugiwane przez podtaczong wage.

15. Nacisnac przycisk programowalny 5'9 aby wyjs¢ z menu i zapisac ustawienia.
D> Ukaze sie okno z pytaniem.
16. Nacisnac przycisk programowalny [Yes], aby zapisa¢ dane.

Po naci$nieciu przycisku [No] nastapi wyjscie z menu bez zmiany danych.
17. Wybrac kursorem pozycje [Interface settings] i potwierdzi¢ wybor.

Parametry sa przedstawiane w formie przegladu, patrz rozdziat 7.15.5.3.
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Notyfikacja:

Wyswietlaja sie tylko parametry, obstugiwane przez podtaczona wage.

18. Nacisnac przycisk programowalny E’i@ aby wyjs¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
> Ukaze sie okno z pytaniem.
19. Nacisna¢ przycisk programowalny [Yes], aby zapisa¢ dane.

Po naci$nieciu przycisku [No] nastapi wyjscie z menu bez zmiany danych.
7.15.5 Tabele parametrow xBPI

W ponizszych tabelach wyszczegélniono parametry, jakie nalezy wprowadzi¢ w menu
[Weighing point] - [Weighing point A] - [xBPI-Scale] - [Setup] - [Configuration] -
[Weighing parameters]/[Application settings]/[Interface settings].

7.15.5.1 Parametry wagi

[Weighing parameters]

— Ambient conditions

— Very stable cond.
— Stable conditions
— Unstable cond.

— Very unstable cond.
— Application/Filter

— standard mode

— manual filling

— automatic dosing
— checkweighing

— Stability range

— 0,25 digit

— 0.5 digit

— 1digit

— 2 digit

— 4 digit

— 8 digit

— Stability symb.delay

— no delay

— short delay

— long delay

— extrem long delay
— Tare parameter

— at any time

— not until stable

— Auto zero function

— Auto Zero on

— Auto Zero off

— Adjustment function

— ext.adj.w.fact.wt.
— ext.adj.w.user.wt.
— ext.adj.w.pres.wt.
— internal adjust

— ext.lin.w.fact.wt.
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7.15.5.2

— Ze

— Ca

— ext.lin.w.pres.wt.
— Confirm preload
— Delete preload

— adjust disabled

— Confirming adjust.

— automatically
— manual

ro range

— 1% of max load
— 2% of max load
— 5% of max load
— 10% of max load

— Power-On zero range

— factory settings
— 2% of max load
— 5% of max load
— 10% of max load

— Power-On tare/zero

— activ
— inactiv
— only for zeroing

— Measure rate

— normal output

— fast output
libration check

— Off

— Calibration prompt

— External adjustment

— Accessible
— Blocked

— Maximum capacity

— reduced by preload
— constant

Ustawienia aplikacji

[Application settings]

— Application Tare

— Accessible
— Blocked

— Number of units

— 1weight unit
— 2 weight units
— 3 weight units

— Weight unit1...3

— gramm
— kilogram

— Carat

— Pound

— Unze

— Troy unze

— Tael Hongkong
— Tael Singapur

kg
ct
Ib
0z
ozt
tlh
tls
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— Tael Taiwan tit
— grain GN
— pennyweight dwt
— milligramm mg
— Parts/pound /b
— Tael china tlc
— Momme mom
— Karat k
— Tola tol
— Baht bat
— Mesghal m
— Tonne t

— Display accuracy 1...3
— all digits
— reduced when moved

— one level lower
— two levels lower
— three levels lower
— 1%

— 0.5%

— 0.2%

— 0.1%

— 0.05%

— 0.02%

— 0.01%

— Multi interval

— increased by 10

7.15.5.3 Parametry interfejsu

[Interface settings]

— Communication type

— SBI protocol

— xBPI protocol

— Baudrate for SBI

— 150 baud

— 300 baud

— 600 baud

— 1200 baud

— 2400 baud

— 4800 baud

— 9600 baud

— 19200 baud

— Parity for SBI

— Mark g

— Space kg
— Odd ct
— Even Ib
— Stop bits

— 1stop bit

— 2 stop bits

— Handshake

|- software handshake
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— CTS with 2 chr.pau
— CTS with 1 chr.pau
— Data output print

— on requ always

— on requ when stab
— on requ with store
— auto

— auto when stable
— Auto print

— start/stop by ESCP
— not stoppable

— Output format

— without ID 16 byte
— with ID 22 byte

— Data output interval

— with each display
— after 2 updates

— after 5 updates

— after 10 updates
— after 20 updates
— after 50 updates
— after 100 updates
— Parameter change

— can be changed

— cannot be changed

7.15.6 Ustawianie ciezaru wlasnego xBPI

Notyfikacja:

W Minebea Intec uzywane jest zaréwno pojecie ciezaru wlasnego, jak i pojecie

obcigzenia wstepnego.

1. Wybrac Si"w)-[Weighing point] - [xBPI- Scale] i potwierdzic.

WP-A [T J— 7 8 ocoooees 7

No values from scale

Weighing points

Weighing point A e xBPI-Sl:aIE|

Setup = Config Param

2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Setup].

> Parametry wagi xBPI zostana wczytane do urzadzenia.

PL-200
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Haczyki wskazuja przebieg.
Jezeli komunikacja z waga xBPI nie jest mozliwa, wyswietla sie komunikat btedu!
Pojawia sie nastepujace okno.

WP-A Max 120004 d= O.1g
hlin Eq

01

Weighing pointsfxBPI Scale setup
+ Calibration
+ Configuration
+ Select group of specifications
F Show device info

3. Wybrac¢ kursorem pozycje [Calibration] i potwierdzi¢ wybér.
> Pojawia sie nastepujace okno.

WFP-A M ax 12000q =
Min g

* 1
[ | [ ] g

Weighing pointsfxBFPI Scale setup
Dead load
+ Delete
Span
F Ad just with user weight
b Adjust with auto weight

4. Aby ustawic ciezar wtasny, usuna¢ obcigzenie z wagi, wybrac kursorem opcje [Set] i
potwierdzi¢ wybér.

> Po wystaniu polecenia na wyswietlaczu masy brutto pojawia sie wartos¢ "0".

5. Alternatywnie mozna usunac zapisany ciezar wiasny: Usuna¢ obcigzenie z wagi,
wybrac kursorem opcje [Delete] i potwierdzi¢ wybor.

D> Zapisany ciezar whasny zostanie usuniety. Na wyswietlaczu urzadzenia pojawi sie
aktualna wartos$¢ ciezaru wlasnego.

6. Nacisna¢ przycisk programowalny E’iy, aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
7.15.7 Wzorcowanie xBPI za pomoca wzorca masy zdefiniowanego przez uzytkownika

Warunki:

- Wybrano protokdt xBPI (patrz rozdziat 7.15.2).

- Wybrano punkt wazenia "xBPI-scale" (patrz rozdziat 7.15.3).

- Platforma zostata ustawiona (patrz rozdziat 7.15.4).

- W menu [Weighing point A] - [xBPI-Scale] - [Setup] w pozycji [Configuration] -
[Weighing parameters] - [Confirming adjust.] ustawiono "manual".
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- Komunikacja miedzy urzadzeniem a platforma jest aktywna.
Sposoéb postepowania:

1. Wybrac @W)—[Weighing point] - [xBPI- Scale] i potwierdzic.

WP-A [T J— 77 8 ocoooees 77

No values from scale

Weighing points

Weighing point A Y xBPI-ScaIe|

Setup = Config Param

2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Setup].
D> Parametry wagi xBPI zostana wczytane do urzadzenia.
3. Wybrac¢ kursorem pozycje [Calibration] - [Adjust with user weight] i potwierdzi¢
wybor.
> Pojawi sie okno wprowadzania. Zostanie wyswietlona zapisana wczesniej masa
zdefiniowana przez uzytkownika.
4. Zapomoca klawiatury zmieni¢ w razie potrzeby warto$¢ masy i potwierdzic.
D> Nastapi wzorcowanie bez masy. Wyswietla sie status wzorcowania.
5. Ulozy¢ mase.
D> Odchytka jest wyswietlana w ostatnim wierszu z 10-krotna rozdzielczoscia.
6. Wybrac przycisk [Accept].

D> Dane zostana zastosowane, a na urzadzeniu wys$wietla sie nastepujacy
komunikat:

WP-A Max 120009 d=
Min

+ 10000 .

Weighing points/xBPI Scale setup

Calibration status complete
MNet=Grs 1000.0 g
-- 1000.02 g

| Accept IHESEI’I’DI'I Abort
Masa jest wyswietlana z 10-krotna rozdzielczoscia.
7. Zdjac obciazenie.

8. Nacisnac przycisk programowalny 5'9 aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
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7.15.8 Wzorcowanie xBPl za pomoca automatycznego wykrywania masy
Warunki:
- Wybrano protokdét xBPI (patrz rozdziat 7.15.2).
- Wybrano punkt wazenia "xBPI-scale" (patrz rozdziat 7.15.3).
- Platforma zostata ustawiona (patrz rozdziat 7.15.4).

- W menu [Weighing point A] - [xBPI-Scale] - [Setup] w pozycji [Configuration] -
[Weighing parameters] - [Confirming adjust.] ustawiono "manual”.

- Komunikacja miedzy urzadzeniem a platforma jest aktywna.
Sposob postepowania:
1. Wybra¢ f{”)-[Weighing point] - [xBPI- Scale] i potwierdzic.

WP-A Max  —----o- 77 BB ememeeo 77

No values from scale

Weighing points

Weighing point A & xBPl-Scalel

| Setup ' Config ' Param '

2. Nacisnac przycisk programowalny [Setup].
> Parametry wagi xBPI zostana wczytane do urzadzenia.
3. Wybrac kursorem pozycje [Calibration] - [Adjust with auto weight] i potwierdzi¢
wybor.
D> Nastapi wzorcowanie bez masy. Wyswietla sie status wzorcowania.
Wartos¢ masy jest ustalana automatycznie.

Umiesci¢ na wadze wyswietlang mase.
5. Wybrac przycisk [Accept].
D> Dane s3 przejmowane.
Masa jest wyswietlana z 10-krotna rozdzielczoscia.

6. Zdjac obciazenie.

7. Nacisnac przycisk programowalny E@ aby wyjs$¢ z menu i zapisac ustawienia.
7.15.9 Wzorcowanie xBPl za pomoca domysinego wzorca masy

Warunki:

- Wybrano protokdt xBPI (patrz rozdziat 7.15.2).

- Wybrano punkt wazenia "xBPI-scale" (patrz rozdziat 7.15.3).

- Platforma zostata ustawiona (patrz rozdziat 7.15.4).
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- W menu [Weighing point A] - [xBPI-Scale] - [Setup] w pozycji [Configuration] -
[Weighing parameters] - [Confirming adjust.] ustawiono "manual".

- Komunikacja miedzy urzadzeniem a platforma jest aktywna.
Sposoéb postepowania:

1. Wybrac¢ E”W)—[Weighing point] - [xBPI- Scale] i potwierdzic.

WP-A Y S —— 77 d=  semmees 77

No values from scale

Weighing points

Weighing point A & xBPI-Sl:aIE|

Setup ' Config ' Param

2. Nacisnac przycisk programowalny [Setup].
D> Parametry wagi xBPI zostana wczytane do urzadzenia.
3. Wybrac kursorem pozycje [Calibration] - [Adjust with default weight] i potwierdzic¢
wybor.
D> Nastapi wzorcowanie bez masy. Wyswietla sie status wzorcowania.
Wartos$¢ masy jest ustalana automatycznie.
4. Umiesci¢ na wadze wyswietlang mase.
D> Odchytka jest wyswietlana w ostatnim wierszu z 10-krotna rozdzielczoscia.
5. Wybrac przycisk [Accept].
> Dane sa przejmowane.
Masa jest wyswietlana z 10-krotna rozdzielczoscia.

6. Zdjac obciazenie.

7. Nacisnac przycisk programowalny E’i@, aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
7.15.10 Wzorcowanie xBPI za pomoca whudowanego wzorca masy

Warunki:

- Wybrano protokoét xBPI (patrz rozdziat 7.15.2).

- Wybrano punkt wazenia "xBPI-scale" (patrz rozdziat 7.15.3).

- Platforma zostata ustawiona (patrz rozdziat 7.15.4).

- W menu [Weighing point A] - [xBPI-Scale] - [Setup] w pozycji [Configuration] -
[Weighing parameters] - [Confirming adjust.] ustawiono "manual".

- Komunikacja miedzy urzadzeniem a platforma jest aktywna.

Sposoéb postepowania:

1. Wybrac SE"W)—[Weighing point] - [xBPI- Scale] i potwierdzic.

PL-204 Minebea Intec



7 Uruchamianie Wskaznik procesu X3 PR 5410

WP-A 15— 77 8 cooooeo 77

No values from scale

Weighing points

Weighing point A I xBPI-ScaIE|

setup  Config Param

2. Nacisnac przycisk programowalny [Setup].
D> Parametry wagi xBPI zostang wczytane do urzadzenia.
3. Wybrac¢ kursorem pozycje [Calibration] - [Adjust with intern weight] i potwierdzi¢
wybor.
D> Przebieg jest wyswietlany np. w formie kolejnych komunikatéw o stanie.
Odchytka jest wyswietlana w ostatnim wierszu z 10-krotna rozdzielczoscia.

4. Wybrac przycisk [Accept].
> Dane s3 przejmowane.

Masa jest wyswietlana z 10-krotng rozdzielczoscia.

5. Nacisna¢ przycisk programowalny E’i@ aby wyjs¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.
7.15.11 Linearyzacja xBPI

Okreslajac punkty linearyzacji mozna zoptymalizowac zakres pomiarowy do linii proste;.

Ponizej opisano linearyzacje standardowa.
Warunki:

- Wybrano protokét xBPI (patrz rozdziat 7.15.2).
- Wybrano punkt wazenia "xBPI-scale" (patrz rozdziat 7.15.3).
- Platforma zostata ustawiona (patrz rozdziat 7.15.4).

- Wmenu [Weighing point A] - [xBPI-Scale] - [Setup] w pozycji [Configuration] -
[Weighing parameters] - [Confirming adjust.] ustawiono "manual".

- Komunikacja miedzy urzadzeniem a platforma jest aktywna.

Sposdb postepowania:

1. Wybra¢ @—[Weighing point] - [xBPI- Scale] i potwierdzic.
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WP-A [T J— 77 8 ocoooees 77

No values from scale

Weighing points

Weighing point A Y xBPI-ScaIe|

Setup = Config Param

2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Setup].
D> Parametry wagi xBPI zostana wczytane do urzadzenia.
3. Wybrac¢ kursorem pozycje [Calibration] - [Linearity: Wybra¢ [Default] i potwierdzi¢
wybor.
D> Wyswietli sie pierwszy punkt linearyzacji przeznaczony do kalibracji.
4. Ulozy¢ wyswietlang mase.
D> Odchytka jest wyswietlana w ostatnim wierszu z 10-krotna rozdzielczoscia.
5. Wybrac przycisk [Accept].
D> Wyswietli sie drugi punkt linearyzacji przeznaczony do kalibraciji.
6. Ulozy¢ wyswietlang mase.
D> Odchytka jest wyswietlana w ostatnim wierszu z 10-krotna rozdzielczoscia.
7. Wybrac przycisk [Accept].
D> Wyswietli sie trzeci punkt linearyzacji przeznaczony do kalibracji.
8. Ulozy¢ wyswietlang mase.
D> Odchytka jest wyswietlana w ostatnim wierszu z 10-krotna rozdzielczoscia.
9. Wybrac przycisk [Accept].
D> Wyswietli sie ostatni punkt linearyzacji przeznaczony do kalibracji.
10. Utozy¢ wyswietlang mase.
D> Odchytka jest wyswietlana w ostatnim wierszu z 10-krotna rozdzielczoscia.
1. Wybrac przycisk [Accept].

12. Nacisnac przycisk programowalny E{@, aby wyjs¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.

7.16 Wzorcowanie cyfrowych przetwornikow wagowych typu Pendeo

7.16.1

Wskazowki ogolne

Wzorcowanie cyfrowych przetwornikéw wagowych jest wykonywane fabrycznie na
podstawie sity grawitacji wystepujacej w miejscowosci Hamburg (9,81379 m/ s2). Dane
wzorcowania w przetwornikach wagowych sa niezmienne. Dane wzorcowania mozna
dostosowac do sity grawitacji wystepujacej w miejscu instalacji wagi tylko w urzadzeniu,
nastepnie mozna je réwniez zabezpieczy¢ przed nadpisaniem (patrz rozdziat 7.1.3.1).

W zastosowaniach podlegajacych legalizacji przy wyborze ustawien przestrzegac
wymogow ustawowych oraz warunkéw okreslonych w certyfikacie badan/aprobacie.

PL-206
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W celu podfaczenia cyfrowych przetwornikéw wagowych (przetwornikéw wagowych

xBPI) wymagane jest oprogramowanie urzadzenia od wersji 2.10.

Istniejace interfejsy mozna wyswietli¢ w pozycji \'_f) -[Show HW-slots].

7.16.2 Wybor i konfiguracja ztacza RS-485

Notyfikacja:

W urzadzeniu musi by¢ zainstalowana karta interfejsu PR 5510/04 (patrz rozdziat 4.7).

1. Wybra¢ @—[Serial ports paramter] - [xBPI-Port] i potwierdzi¢.

> Pojawia sie nastepujace okno.

Cotiin ICnmial nawc
= honhe -
Builtin R§232

Slot2 R5485

| | L

T aran

2. Wybrac¢ odpowiednie ztacze i potwierdzi¢ wybor.

SetupfSerial ports

Printer = none -

Remote display - hone -

Modbus=-RTU = none -

SMA - hone -

EW-Com = hone =

xBPI-Port B Slot2 RS485)|
| Param ' ' ' '

3. Nacisnac przycisk programowalny [Param].
> Pojawia sie nastepujace okno.

Minebea Intec
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7.

8.

7.16.3

1.

2.

3.

Setup/Serial portss Slot2 RS485

Assigned to XBPI-Fort
Baudrate E 19200 bd|
Bits ]
Parity odd
Stophits 1

Wybra¢ [Baudrate] i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawi sie okno wyboru.

Wybrac "19200 bd" i potwierdzi¢ wybor.
Wybrac [Stopbits] i potwierdzi¢ wybér.
> Pojawi sie okno wyboru.

Wybrac "1" i potwierdzi¢ wybér.

- . Exit vy . . , ..
Nacisna¢ \"Q aby wyjs¢ z menu i zapisac ustawienia.

Wybor rodzaju przetwornika wagowego

Wybrac @-[Weighing point] - [Weighing point A].
> Pojawi sie okno wyboru.
Wybrac¢ "Pendeo Load Cells" i potwierdzic.

Scale not ready

Weighing points

Weighing point A hy Pendeo Load Cells|

" Setup ' Config Param = Assign

- , Exit Y . ) -
Nacisnac \’EQ aby wyjs¢ z menu i dokonac zapisu.

7.16.4 Przebieg wzorcowania

Podczas wzorcowania nie dochodzi do zmiany danych w cyfrowych przetwornikach
wagowych. Dane i parametry wzorcowania sa przechowywane w urzadzeniu. Unikalne
numery seryjne podtaczonych przetwornikéw wagowych sa monitorowane.

Podczas wzorcowania nalezy zachowa¢ nastepujaca kolejnos¢:

Wyszuka¢ przetworniki wagowe, patrz rozdziat 7.16.5.

Przyporzadkowac przetworniki wagowe, patrz rozdziat 7.16.6.

PL-208
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- Nowe wzorcowanie: Obcigzenie maksymalne z jednostka masy, wartos¢ podziatki,
ciezar whasny, masa wzorcowa, patrz rozdziat 7.16.7.

- Wrrazie potrzeby wykonac synchronizacje osi, patrz rozdziat 7.16.10.3.

Notyfikacja:

Dalsze informacje na temat wzorcowania punktéw wazenia, patrz rozdziat 7.14.3.

7.16.5 Wyszukiwanie przetwornikow wagowych

1. Wybra¢ @-[Weighing point] - [Weighing point A].

Scale not ready

Weighing points

Weighing point A & Fendeo Load Cells|

| Setup ' Config ' Param ' Assign '

2. Nacisnac przycisk programowalny [Assign].
> Pojawia sie nastepujace okno:

Scale not ready

Weighing points /WP A

Type Penden
No of LC 0
search  View = Calib  LCnhame Service

3. Nacisnac przycisk programowalny [Search].
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> Ukaze sie okno z pytaniem.

WP-A 5 J— 77 B cooooeo 77

Scale not ready

= I
Tvpe
Search for connected load m
cells.
The actual settings are reset
to default

Cancel ' Il:untinue

Searc| = i Ervice

4. Nacisnac przycisk [Continue], aby definitywnie rozpocza¢ nowe wyszukiwanie.
Nacisnac przycisk [Cancel], aby zastosowac i wyswietli¢ istniejace wartosci.
> Pojawia sie okno z informacjami o przetwornikach wagowych
[Type]
Typ przetwornikéw wagowych
[No of LC]
Liczba przetwornikéw wagowych
[LC1...n]
Numery seryjne / nazwy przetwornikéw wagowych
[WP Serial number]
Numer seryjny punktu wazenia (jest wyswietlany dopiero po wyszukiwaniu)

5. Nacisna¢ przycisk programowalny [View].
D> Przetworniki wagowe sa wyswietlane wraz z numerami pozycji, numerami
seryjnymi i masami przytozenia.
6. Wybrac zadany przetwornik wagowy i nacisna¢ przycisk programowalny [Info].
D> Zostang wyswietlone dane przetwornika wagowego.

Notyfikacja:

Jezeli poszczeg6lnym przetwornikom wagowym nadano nazwy (patrz
rozdziat 7.16.8), mozna za pomoca przycisku programowalnego [by name]
przefaczac widok.

7. Nacisnac E’i@ aby wyj$¢ z menu i dokonac zapisu.
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7.16.6 Przyporzadkowanie przetwornikow wagowych

W tym menu mozna przyporzadkowac przetworniki wagowe (numery seryjne) do miejsca
instalacji. Ma to znaczenie zaréwno przy requlacji ciezaru wtasnego (rozmieszczenie na
poszczegolnych przetwornikach wagowych), jak i przy synchronizacji osi oraz ewentualnej
wymianie przetwornika wagowego.

Z lewej strony przedstawiono przyktad mozliwego rozmieszczenia.

Notyfikacja:

Na potrzeby ewentualnej wymiany przetwornikéw wagowych nalezy udokumentowac
rozmieszczenie podczas instalacji.

z przetwornikami wagowymi typu Pen-  z przetwornikami wagowymi typu Pen-

deo Truck deo Process
1 3 1 3
2 4 2 4
1 3 5 1 3 5
< <
2 4 6 2 4 6
1 3 5 7/ 1 3 5 7
2 4 6 8 2 4 6 8
1 3 5 7
— “—
2 4 6 8

Menu mozna wybra¢ poprzez @-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] -
[View].
1. Odcigzy¢ wage.
2. Nacisnac przycisk programowalny [Assign].
> Pojawia sie pytanie o potwierdzenie.

3. Nacisnac przycisk programowalny [Continue], aby zresetowac informacje o ciezarze
wiasnym i uruchomic przyporzadkowywanie.

4. Nacisnac przycisk programowalny [Cancel], aby nie uruchamiac
przyporzadkowywania.

Przyporzadkowywanie przetwornikéw wagowych nastepuje przez ustawianie kolejno
obciazen minimalnych (ok. 50 kg).

5. Ustawic obcigzenie w narozniku/na przetworniku wagowym, ktéremu pdzniej ma by¢
przyporzadkowany nr 1.
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7.16.7

Gdy tylko urzadzenie rozpozna zmiane obcigzenia, zostanie oznaczony odpowiedni
wiersz.

6. Przyporzadkowanie 1. przetwornika wagowego potwierdzi¢ przyciskiem \0_'9 .
D> Przyszty numer PW pojawia sie z prawej strony wiersza.

7. Zdjac obciazenie.

8. Te same czynnosci powtdrzyc dla przetwornikéw wagowych nr 2...4.

9. Nacisnac przycisk programowalny [Accept]

10. Nacisnac przycisk programowalny E’i@, aby wyj$¢ z menu i dokonac zapisu.
11. Nacisnac przycisk programowalny [View].
D> Wyswietli sie nowe przyporzadkowanie.
12. Sprawdzanie obcigzenia naroznego (ciezaru wtasnego), patrz rozdziat 7.16.10.1.

13. Nacisnac przycisk programowalny EX_'9 aby wyjs¢ z menu i dokonac zapisu.

Wzorcowanie przetwornikow wagowych

Menu mozna wybrac¢ poprzez @-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign].

Notyfikacja:

Z punktu menu [Modify] mozna korzystac tylko w celu dokonania mniejszych zmian (np.:
zmiany ciezaru wtasnego / obciazenia wstepnego, dostosowania wartosci mV/V do
ciezaru whasnego i/lub wartosci Max), zmiany wartosci podziatki). W przeciwnym razie
wybiera¢ zasadniczo punkt menu [New].

Przykilad:
Obcigzenie znamionowe przetwornika wagowego: Emaks. = 50 t
Liczba przetwornikéw wagowych: 4
Max: 200,000 t
Wartos¢ podziatki: 0,020 t
Ciezar wlasny: Ciezar w stanie pustym
Masa wzorcowa: 11,000 t
Sposoéb postepowania:
1. Nacisnac przycisk programowalny [Calib].
> Pojawia sie okno.

Dla wartosci Max suma obciazen nominalnych przetwornikéw wagowych jest
wstepnie ustawiona:

4x50t=200t

2. Nacisna¢ przycisk programowalny [New].

D> Dane zostang najpierw przywrécone do ustawien fabrycznych (domysinych), a
nastepnie rozpocznie sie wzorcowanie.

Ukaze sie okno z pytaniem.

3. Nacisnac przycisk programowalny [Yes], aby zresetowac synchronizacje osi i
kontynuowac¢ wzorcowanie.

PL-212
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> Pojawi sie "okno wzorcowania".

4. Wprowadzi¢ i potwierdzi¢ parametry.

[Local gravity]

Wprowadzanie wartosci lokalnego przyspieszenia ziemskiego (tutaj: Hamburg
9.81379 m/s2), patrz np. http://www.ptb.de/cartoweb3/SISproject.php.

[Number of platforms] (tylko dla przetwornikéw wagowych Pendeo Truck)
Parametr ten pojawia sie tylko przy 8 przetwornikach wagowych .
Wprowadzi¢ liczbe platform.

[Number of vessel feet] (tylko dla przetwornikéw wagowych Pendeo Process)

Wprowadzi¢ liczbe nég zbiornika.

Notyfikacja:

Liczba ndg zbiornika i liczba przetwornikow wagowych moga sie od siebie réznic,
np.: 4 nogi zbiornika na 1 podporze statej i 3 przetwornikach wagowych.

[Max]

Jako warto$¢ Max proponowana jest pojemnosc¢ przetwornika wagowego
(Emaks. x liczba przetwornikéw wagowych).

Obcigzenie maksymalne (Max) okresla maksymalne mierzone obcigzenie bez ciezaru

wiasnego. Wartos¢ Max. musi by¢ standardowo nizsza niz pojemnos¢ przetwornikéw

wagowych (obcigzenie nominalne x liczba przetwornikow wagowych) — ciezar whasny,
aby unikna¢ przeciagzenia przetwornikow wagowych.

Wprowadzi¢ obcigzenie maksymalne z miejscami po przecinku (tu: 200,000 t).

Za pomoca przycisku @ mozna przetaczac jednostki.

[Scale interval]

Wybra¢ wartos¢ podziatki (1d) (tu: 0 020).

Wartos¢ podziatki (d) jest teraz obliczana w oparciu o maksymalng wartos¢ masy.
[Dead load]

Aby wykorzystac pusta wage jako ciezar whasny (typowy przypadek):

- nie obcigza¢ wagi.

- Nacisna¢ przycisk programowalny [by load].

Notyfikacja:

O ile jest znany ciezar wtasny, wartos¢ te mozna nadpisac przez nacisniecie [by
value].

[CAL weight]

- Mase wzorcowa utozy¢ centralnie i wprowadzi¢ wartos¢ masy z miejscami po
przecinku (tu: 11,000 t).

- Nacisna¢ przycisk programowalny [Ok] i zdja¢ mase wzorcowa.

Minebea Intec
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[Corner correction]

W razie potrzeby wykona¢ synchronizacje osi, patrz rozdziat 7.16.10.3.

Notyfikacja:

Nacisniecie przycisku \'_f) podczas wzorcowania spowoduje wyswietlanie ciezaru z
10-krotna rozdzielczoscia.

Przetaczenie do standardowej rozdzielczosci nastapi po 5 sekundach.
Natychmiastowe przetaczenie do standardowej rozdzielczosci mozna wykonac za

pomoca przycisku i)

5. Nacisna¢ przycisk programowalny 3'9 aby wyj$¢ z menu i dokonac zapisu.

7.16.8 Nadawanie nazwy przetwornika wagowego

7.16.9

W tym menu oprécz nr PW i nr seryjnych przetwornikom wagowym mozna réwniez nadac
nazwe.

Menu mozna wybrac poprzez f‘?)-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] - [LC
name].

L S 0000 t

weighing points/WP AfLoad cell name [sBC.

LC 1 101 Lc-rof}
LC 2 102
LC 3 103
LC 4 104
Default ' ' '

1. Zaznaczy¢ wiersz, przy uzyciu klawiatury wprowadzi¢ nazwe (maks. 20 znakéw
alfanumerycznych) i zatwierdzic.

2. Te same czynnosci powtdrzy¢ dla przetwornikéw wagowych nr 2...4.

3. Nacisnac E’i@, aby wyjs¢ z menu i dokonac zapisu.

Funkcja serwisowa

W tym menu mozna dezaktywowac¢ uszkodzone i aktywowac wymienione przetworniki
wagowe.

Menu mozna wybra¢ poprzez @-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] -
[Service].
Pojawia sie okno serwisowe.
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L 0000 t

YWeighing points/WP AfService

LC 1 101 0.218¢t 0.218t=

LC 2 102 0.026t -0.027 t =

LC 3 103 0.215t 0.217 t =

LC 4 104 0.060t -0.063t=
' ' Accept | '

Wyswietlaja sie nastepujace informacje: numer pozycji, numer seryjny, ciezar wtasny i
aktualna masa przytozenia przetwornikéw wagowych.

7.16.9.1 Dezaktywacja przetwornika wagowego

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przetwornika wagowego mozna go
zdezaktywowac. Masa zostanie roztozona na pozostate przetworniki wagowe.

Notyfikacja:
W przypadku wag do pojazdéw:

pojazdy musza wjezdzac na pomost wagi tylko posrodku, aby rownomiernie roztozy¢
ciezar.

1. Zaznaczy¢ uszkodzony przetwornik wagowy i zatwierdzic¢, aby go dezaktywowac.

R 0000 t

Weighing points %P AfService

LC 1 deactivated 0.218t 0.218t0

LC 2 102 0.026t -0.027 t=

LC 3 103 0.215t 0.217 t=

LC 4 104 0.060 t -0.062 t k=
' ' Accept ' '

2. Nacisnac przycisk programowalny [Accept] (przyjmij).
> Symbol ostrzegawczy zastepuje jednostke miary.
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__ s 0000 °

Weighing points AP AfService

LC 1 deactivated 0.218¢t 0.218t0

LC 2 102 0.026t -0.026 t =

LC 3 103 0.215t 0.217t=

LC 4 104 0.060t -0.062 t =
' ' Accept | '

7.16.9.2  Aktywacja przetwornika wagowego

1. Po wstawieniu i podtaczeniu nowego przetwornika wagowego zaznaczy¢ wiersz
dezaktywowanego przetwornika wagowego i zatwierdzic.
2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Accept] (przyjmij).
> Nastepuje uruchomienie wyszukiwania i dopiero wtedy nowy przetwornik
wagowy zostanie rozpoznany.
7.16.10 Synchronizacja naroznikow

7.16.10.1 Kontrola obciazenia naroznego (ciezaru wikasnego)

Notyfikacja:
W przypadku wagi z pojemnikiem nalezy pamietac:

- W przypadku asymetrycznej konstrukcji wagi synchronizacja osi nie jest
wymagana.

- Synchronizacja osi moze by¢ jednak wymagana w przypadku symetrycznej
konstrukcji wagi.

Po przyporzadkowaniu i wzorcowaniu pozycja przetwornikdw wagowych jest
jednoznacznie ustalona.

7.16.10.2 Mechaniczna synchronizacja osi

Mechaniczna synchronizacje osi nalezy przeprowadzi¢ wtedy, gdy przetworniki wagowe
nie sa rownomiernie obcigzane, np. gdy platforma sie przechyla.

Ciezar wlasny obciazajacy przetworniki wagowe jest wyréwnywany za pomoca blaszek
wyréwnujacych. W przypadku gdy sa podtaczone dwie zfaczone platformy nalezy
przeprowadzi¢ kontrole obciazenia naroznego lub montaz blaszek wyréwnujacych
niezaleznie na obydwu platformach.

Doktadnga synchronizacje mozna wykona¢ przez synchronizacje osi przy pomocy
oprogramowania, patrz rozdziat 7.16.10.3.
7.16.10.3 Synchronizacja osi przy pomocy oprogramowania

Jezeli narozniki zostang po kolei obcigzone, na wyswietlaczu urzadzenia musi by¢
mozliwos$¢ odczytu zawsze tej samej wartosci. Zbyt duze odchylenie prawie zawsze
wskazuje na krzywy montaz lub dziatanie sit bocznikujacych przetwornikéw wagowych.
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Jezeli odchylen sygnatu nie mozna usuna¢ przez doktadne wyréwnanie instalacji,
wymagane jest wyréwnanie przy uzyciu oprogramowania.

Menu mozna wybrac poprzez @—[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign].

1.

2.
3.

8.

Nacisna¢ przycisk programowalny [Modify].

Wybra¢ [Corner correction] i potwierdzi¢ wybor.

Ustawi¢ mase wzorcowa odpowiednio do zakresu konstrukcji wagi.

> Pozycja (np.: LC 4) zostanie zaznaczona.

Potwierdzi¢ te pozycje.

> Wyswietla sie przez .

Zdjac¢ mase wzorcowa.

Powtdrzy¢ kroki 3 do 5 dla pozostatych przetwornikéw wagowych. Kolejnos¢ mozna

przyja¢ dowolna.

Jezeli wszystkie przetworniki wagowe zostaly juz obcigzone, nacisna¢ przycisk [Calc],

aby wykonac synchronizacje osi.

> Masa catkowita pozostaje niezmieniona, natomiast zostanie skorygowane
jedynie oddziatywanie poszczegoélnych przetwornikéw wagowych.

Pomysine wykonanie synchronizacji osi zostanie oznaczone symbolem "OK".

Nacisnac E’i@, aby wyj$¢ z menu i dokonac zapisu.

7.16.11 Konczenie/zapisywanie wzorcowania

. , - . Exit
Wzorcowanie konczy sie przyciskiem \’9 .

Jezeli podczas nowego wzorcowania za pomoca przycisku [New] nie zostaty okre$lone
wszystkie dane (np. nie zostat ustawiony/wprowadzony ciezar wtasny), pojawi sie okno z
pytaniem.

1.

2.

3.

2

Calibration not complete.
Exit calibration?

Yes | " No

-

Nacisna¢ przycisk programowalny [Yes] (tak), aby zakonczy¢ wzorcowanie.

Potwierdzi¢ E’iy
> Ukaze sie okno z pytaniem.

2

Exit calibration?

Save ' ! Undo

Nacisna¢ przycisk programowalny [Save] (zapisz), aby zapisa¢ zmienione dane
wzorcowania.

Minebea Intec
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D> Wyswietli sie potwierdzenie "Saving calibration".
4. Nacisnac przycisk programowalny [Undo] (anuluj), aby nie zapisywa¢ zmian.
> Nastepnie program powrdci do menu wyboru.
Wyjscie z menu zostanie zasygnalizowane komunikatem "Exit calibration".

5. Po zakonczeniu wzorcowania ustawic przetacznik CAL w pozycji zabezpieczonej,
patrz tez rozdziat 7.1.3.1.

7.16.12 Wprowadzanie parametrow

Menu mozna wybra¢ poprzez \:_9- [Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] -
[Calib] - [Param] .

WP-A Mz 201 d= 002t
Min 0.4t

-~ 0000

Weighing points/WP AfCalibration

Ambient conditions 3 Yery stable cond.|

Wa M none

Linbal. check deviat. 0 %%

Standstill time 0.50 s

Standstill range 1.00d

Tare timeout 2.5%
[Ambient conditions]

Za pomoca tego parametru mozna zdefiniowac otoczenie wagi.

Mozliwy wybor: bardzo stabilny stan, stabilny stan, niestabilny stan, bardzo niestabilny
stan

[W&M]
Patrz rozdziat 7.14.15.1

W przypadku wybrania [OIML] urzadzenie wymaga czasu nagrzewania wynoszacego 30
sekund.

[Unbal. Check deviat.]

Nastepuje aktywacja kontroli poprawnosci, gdy odchylenie od wartosci $redniej wynosi
>0%. Nastepuje obliczanie odchylenia od wartosci $redniej poszczegéinych
przetwornikéw wagowych.

Zakres regulacji: 0...100%.

[Standstill time]

Za pomocg parametréw [Standstill time] (czas stanu réwnowagi) oraz [Standstill range]
(zakres stanu rownowagi) mozna okresli¢ stan spoczynku wagi (stabilne potozenie
réwnowagi).

Wprowadzanie danych dla parametru [Standstill time] nastepuje w sekundach.
Dozwolony zakres: 0,00...2 s

Po ustawieniu czasu na 0, kontrola nie nastepuje. Czas nie moze by¢ krétszy od czasu
pomiaru.

[Standstill range]

Stabilno$¢ mechaniczna wagi jest wykrywana tak dtugo, jak zmiany wartosci masy wagi
beda sie miescity w tym zakresie.
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Wprowadzanie danych dla parametru [Standstill range] nastepuje w jednostkach "d".
Dozwolony zakres: 0,01...10,00 d.
[Tare timeout]

Wprowadzi¢ czas anulowania dla niewykonalnego polecenia tarowania/zerowania (np. ze
wzgledu na brak stabilnosci mechanicznej wagi, nieprawidtowe ustawienie filtra, za duza
rozdzielczos¢, zbyt waskie warunki stanu réwnowagi).

Wartosci sa wprowadzane w sekundach.
Dozwolony zakres: 0.0...<2,5>...25 s.

W przypadku wartosci 0,0 tarowanie jest przeprowadzane tylko wtedy, gdy waga
znajduje sie w stanie spoczynku.

[Zeroset range]
Okreslenie zakresu + wokét punktu zera wyznaczonego przez ciezar wtasny podczas
wzorcowania, w obrebie ktérego

- wysSwietlana warto$¢ brutto masy moze by¢ ustawiona na wartosc¢ zerowg przez
nacisniecie przycisku zerowania (lub przez odpowiednie polecenie zewnetrzne)

- iaktywne jest automatyczne sledzenie zera.

Zakres regulacji: 0,00...10000,00 d

W trybie podlegajacym legalizacji nalezy w tym miejscu wprowadzi¢ <2% wartosci Maks,
przykfad: 60 d dla 3000 e klasy Ill.

[Zerotrack indic. range]

Jest to zakres, w obrebie ktérego automatyczne sledzenie zera wyréwnuje odchylenia.
Zakres regulacji: 0,25...10000,00 d

W trybie podlegajacym obowiazkowej legalizacji wprowadzic <0,5 d.

[Zerotrack step]

Jezeli wystapi skok ciezaru powyzej ustawionej wartosci, funkcja automatycznego
naprowadzania przestaje dziatac.

Mozliwy do nastawienia zakres krokéw $ledzenia automatycznego: 0,25...10 d

W trybie podlegajacym legalizacji wprowadzic¢ 0,25 d.

[Zerotrack time]

Odstep czasu dla automatycznego sledzenia zera.

Zakres regulacji: 0,1...25 s

Przy wartosci 0,0 sledzenie zera jest wytaczone.

W trybie podlegajacym legalizacji wprowadzic 1.

[Overload]

Wartos¢ masy lezy powyzej obciazenia maksymalnego (Maks) bez komunikatu o btedzie.
Zakres regulacji: 0...9999999 d

W trybie podlegajacym legalizacji ustawic¢ maks. wartos¢ 9 d = e.

[Minimum weight]

Minimalna wartos¢ ciezaru, przy ktérej mozna jeszcze wydac polecenie wydruku.
Zakres regulacji: 0...9999999 d

W trybie podlegajacym legalizacji ustawic co najmniej wartosc¢ 20 d.

[Range mode]

Wybér: <Single range>, Multiple range, Multi-interval
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Wybor zakresu dla wag, patrz rozdziat 7.14.15.2 oraz 7.14.15.3.

. , Exit Yy . . , .
Nacisna¢ \X_Q aby wyj$¢ z menu i zapisa¢ ustawienia.

7.16.13 Pozniejsza korekta ciezaru wtasnego

Jesli nastapi zmiana ciezaru platformy/zbiornika o wartos¢ wieksza od zakresu
dokonywania zerowania, np. na skutek scierania/zgorzelin (zmniejszenie ciezaru
wiasnego), osadzania (zwiekszenie ciezaru wiasnego) lub zmian mechanicznych, nie
bedzie dziata¢ funkcja automatycznego ani recznego zerowania.

WP-A M azx 201 d= 0.0054
min [ER

+ 03446 «

Current Zero set: 0.00000 t .

Mumbn 4
Local ., . Bmfs=®
Max 4000 d 20,000t
Scale interval 1d 0005t
Dead load

| CAL weight

Mew ' Modify ' Param '
Podglad wykorzystanego juz zakresu zerowania jest dostepny w pozycji [Calibration] po

-7 - - - Info -7 - - - - ’ - - -
nacisnieciu przycisku \) nacisniecie powoduje jednoczesnie 10-krotne zwiekszenie
rozdzielczosci wartosci ciezaru.

Do przetaczania stuzy przycisk Lf) .

Notyfikacja:

Waga nie moze by¢ obcigzonal

Jesli caly zakres zerowania jest juz wykorzystany, mozliwa jest p6zniejsza korekta ciezaru
wtasnego bez wplywu na inne dane i parametry wzorcowania. W tym celu wywotuje sie

wzorcowanie za pomoca E”“Q-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] - [Calib] -
[Modify] i okresla sie mase wiasng za pomoca [Dead load] przy [by load] (patrz
rozdziat 7.16.7).

7.16.14 Wyswietlanie numeru seryjnego punktu wazenia

Po wyszukaniu za pomoca @—[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] -
[Search] wyswietlany jest odpowiedni numer seryjny punktu wazenia.

7.17 Wzorcowanie przetwornikow wagowych wraz z modutem Connexx

71741

Informacje ogoine

Wzorcowanie cyfrowych przetwornikéw wagowych z modutem Connexx jest wykonywane

fabrycznie na podstawie sity grawitacji wystepujacej w Hamburgu (9,81379 m/s2). Dane
wzorcowania sg hiemozliwe do zmiany. Tylko w urzadzeniu mozna dostosowac¢ dane
wzorcowania dla sity grawitacji wystepujacej w miejscu instalacji wagi, nastepnie mozna
je réwniez zabezpieczy¢ przed nadpisaniem (patrz rozdziat 7.1.3.1).
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W zastosowaniach podlegajacych legalizacji, przy wyborze ustawien przestrzegac
wymogow ustawowych oraz warunkéw okreslonych w certyfikacie badan/dopuszczeniu.

Dostepne interfejsy mozna wyswietli¢ w pozycji \'_f) - [Show HW-Slots].
7.17.2  Wybor typu przetwornika wagowego
1. Wybra¢ @-[Weighing point] - [Weighing point A].

> Pojawi sie okno wyboru.
2. Wybraci potwierdzi¢ opcje "Connexx Load Cells".

Scale not ready

Weighing points

Weighing point A ¢  Connexx Load Cells|

| Setup ' Config ' Param ' Assign '

3. Nacisnac E’iy, aby wyj$¢ z menu i zapisac.
7.17.3  Przebieg wzorcowania

Podczas wzorcowania w module Connexx nie nastepuje zmiana danych. Dane i parametry
wzorcowania sg zapisywane w urzadzeniu. System monitoruje, czy przytaczone
przetworniki wagowe maja jednoznaczne numery seryjne.

W celu wzorcowania trzeba zachowac nastepujaca kolejnos¢:
- Wyszukiwanie przetwornikow wagowych, patrz rozdziat 7.17.4.
- Przypisanie przetwornikéw wagowych, patrz rozdziat 7.17.5.

- Nowe wzorcowanie: Obcigzenie maksymalne z jednostka masy, warto$¢ podziatki,
ciezar wlasny, masa wzorcowa, patrz rozdziat 7.17.6.

- Wrazie potrzeby wykona¢ synchronizacje osi, patrz rozdziat 7.16.10.3.

Notyfikacja:

Dalsze informacje na temat wzorcowania punktow wazenia - patrz rozdziat 7.14.3.

7.17.4 Wyszukiwanie przetwornikéow wagowych

1. Wybra¢ @—[Weighing point] - [Weighing point A].
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Scale not ready

Weighing points

Weighing point A Y Connexx Load CEllSl

Setup = Config = Param = Assign

2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Assign].
> Pojawia sie okno:

Scale not ready

Weighing points/WP A

Tvpe Connexx
Mo of LC 4

| Search ' Yiew ' Calib ILIC n-slmvlaI Servicel

3. Nacisnac przycisk programowalny [Search].
D> Ukaze sie okno z pytaniem.

Scale not ready

|
Tvpe nnexx
Search for connected load
cells.
The actual settings are reset
to def ault
~—  cancel ' 'Continue
Searc| W & ervice

4. Nacisnac przycisk programowalny [Continue], aby ostatecznie rozpoczac
wyszukiwanie.

Nacisna¢ przycisk [Cancel], aby zastosowac i wyswietli¢ istniejace wartosci.
> Pojawia sie okno z informacjami o przetwornikach wagowych

[Type]

Typ przetwornikéw wagowych
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[No of LC]

Liczba przetwornikéw wagowych

[LC1...n]

Numer seryjny / nazwa przetwornika wagowego

[WP serial number]

Numer seryjny punktu wazenia (jest wyswietlany dopiero po wyszukiwaniu)
5. Nacisna¢ przycisk programowalny [View].

D> System wyswietli przetworniki wagowe wraz z numerem pozycji, numerem
seryjnym i umieszczong masa.

6. Zaznaczyc zadany przetwornik wagowy i nacisng¢ przycisk programowalny [Info].
> Wyswietla sie parametry przetwornikdw wagowych.

Notyfikacja:

Jezeli przetwornikom wagowym nadano nazwy (patrz rozdziat 7.17.7),
przyciskiem programowalnym [by name] mozna przetaczac¢ widok.

. , Exit Y . - s
7. Nacisnac \"Q aby wyj$¢ z menu i zapisac.
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7.17.5

Przyporzadkowanie przetwornikéw wagowych

W tym menu mozna przyporzadkowac przetworniki wagowe (numery seryjne) do miejsca
instalacji. Ma to znaczenie zaréwno przy regulacji ciezaru wtasnego (rozmieszczenie na
poszczegolnych przetwornikach wagowych), jak i przy synchronizacji osi oraz ewentualnej
wymianie przetwornika wagowego.

Z lewej strony przedstawiono przyktad mozliwego rozmieszczenia.

Notyfikacja:

Na potrzeby ewentualnej wymiany przetwornikéw wagowych nalezy udokumentowac
rozmieszczenie podczas instalacji.

z przetwornikami wagowymi typu z przetwornikami wagowymi typu Inte-
PR 6221 co®
1 3 1 3
‘7 ‘7
2 4 2 4
1 3 5 1 3 5
2 4 6 2 4 6
1 3 5 7 1 3 5 7
2 4 6 8 2 4 6 8
1 3 5 7
— | | —
2 41 |6 8

Menu mozna wybra¢ poprzez @-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] -
[View].
1.  Odcigzy¢ wage.
2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Assign].
D> Pojawia sie pytanie o potwierdzenie.

3. Nacisnac przycisk programowalny [Continue], aby zresetowa¢ informacje o ciezarze
wiasnym i uruchomic przyporzadkowywanie.

4. Nacisnac przycisk programowalny [Cancel], aby nie uruchamiac
przyporzadkowywania.
Przyporzadkowywanie przetwornikéw wagowych nastepuje przez ustawianie kolejno
obciazen minimalnych (ok. 50 kg).

5. Ustawic obciazenie w narozniku/na przetworniku wagowym, ktéremu pézniej ma by¢
przyporzadkowany nr 1.
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Gdy tylko urzadzenie rozpozna zmiane obcigzenia, zostanie oznaczony odpowiedni
wiersz.

6. Przyporzadkowanie 1. przetwornika wagowego potwierdzi¢ przyciskiem \0_'9.
D> Przyszty numer PW pojawia sie z prawej strony wiersza.

7. Zdjac obciazenie.

8. Te same czynnosci powtdrzyc dla przetwornikéw wagowych nr 2...4.

9. Nacisnac przycisk programowalny [Accept]

10. Nacisna¢ przycisk programowalny E’i@, aby wyjs¢ z menu i dokonac zapisu.
1. Nacisna¢ przycisk programowalny [View].
D>  Wyswietli sie nowe przyporzadkowanie.
12. Sprawdzanie obcigzenia naroznego (ciezaru wtasnego), patrz rozdziat 7.16.10.1.

13. Nacisnac przycisk programowalny E’i@ aby wyjs¢ z menu i dokonac¢ zapisu.

7.17.6  Wzorcowanie przetwornikow wagowych

Menu mozna wybra¢ poprzez @-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign].

Notyfikacja:

Z punktu menu [Modify] mozna korzystac tylko w celu dokonania mniejszych zmian (np.:
zmiany ciezaru wlasnego / obciagzenia wstepnego, dostosowania wartosci mV/V do
ciezaru whasnego i/lub wartosci Max), zmiany wartosci podziatki). W przeciwnym razie
wybiera¢ zasadniczo punkt menu [New].

Przykiad:
Obciazenie znamionowe jednego przetwornika wagowego: Emaks. = 50 t
Liczba przetwornikéw wagowych: 4
Max: 200,000 t
Wartos¢ podziatki: 0,020 t
Ciezar wtasny: Masa nieobciazonej wagi
Masa wzorcowa: 11,000 t
Procedura:
1. Nacisna¢ przycisk programowalny [Calib].
> Pojawia sie okno.

Dla wartosci Max suma obciazen nominalnych przetwornikéw wagowych jest
wstepnie ustawiona:

4x50t=200t

2. Nacisnac przycisk programowalny [New].

D> Dane zostang najpierw przywrécone do ustawien fabrycznych (domysinych), a
nastepnie rozpocznie sie wzorcowanie.

Ukaze sie okno z pytaniem.

3. Nacisnac przycisk programowalny [Yes], aby zresetowac synchronizacje osi i
kontynuowac wzorcowanie.
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> Pojawi sie "okno wzorcowania".

4. Wprowadzi¢ i potwierdzi¢ parametry.

[Local gravity]

Wprowadzi¢ lokalng wartos¢ przyspieszenia ziemskiego (tu: Hamburg 9.81379 m/s?),
patrz np. http://www.ptb.de/cartoweb3/SISproject.php.

[Number of platforms] (tylko dla przetwornikéw wagowych typu PR 6221)
Parametr ten pojawia sie tylko przy 8 przetwornikach wagowych.
Wprowadzi¢ liczbe platform.

[Number of vessel feet] (tylko dla przetwornikéw wagowych typu Inteco®)

Wprowadzi¢ liczbe ndg zbiornika.

Notyfikacja:

Liczba ndg zbiornika i liczba przetwornikdow wagowych moga sie od siebie
rézni¢, np.: 4 nogi zbiornika na 1 podporze statej i 3 przetwornikach wagowych.

[Max]

Jako wartos¢ Max proponowana jest pojemnos¢ przetwornika wagowego
(Emaks. x liczba przetwornikéw wagowych).

Obciagzenie maksymalne (Max) okresla maksymalna mierzong mase bez ciezaru
wiasnego. W normalnych warunkach trzeba wybrac wartos¢ Max mniejsza niz
pojemnos¢ przetwornika wagowego (obcigzenie znamionowe x liczba przetwornikéw
wagowych) — ciezar wlasny, aby zapobiec przecigzeniu przetwornikéw wagowych.

Wprowadzi¢ obcigzenie maksymalne z miejscami po przecinku (tutaj: 200,000 t).

Przyciskiem @ przelaczyc sie pomiedzy jednostkami.

[Scale interval]

Wybrac¢ wartos¢ podziatki (1.d) (tu: 0,020).

Wartos¢ podziatki (d) system oblicza w oparciu o maksymalng wartos¢ masy.
[Dead load]

Aby wykorzystac pustg wage jako ciezar whasny (typowy przypadek):

- Nie obcigza¢ wagi.

- Nacisng¢ przycisk programowalny [by load].

Notyfikacja:

O ile jest znany ciezar wlasny, wartos¢ mozna nadpisac przez nacisniecie przycisku
[by value].

[CAL weight]

- Umiesci¢ mase wzorcowa posrodku i wprowadzi¢ warto$¢ masy wraz z miejscami
po przecinku (tu: 11,000 t).

- Nacisna¢ przycisk programowalny [Ok] i zdja¢ mase wzorcowa.
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[Corner correction]

W razie potrzeby wykona¢ synchronizacje osi, patrz rozdziat 7.16.10.3.

Notyfikacja:

- - - - Info . ’ - -7
W czasie wzorcowania, przyciskiem \_) mozna wyswietli¢ mase z 10-krotng
rozdzielczoscia.

Przetaczenie do standardowej rozdzielczosci nastapi po 5 sekundach.
Natychmiastowe przetaczenie do standardowej rozdzielczosci po nacisnieciu

przycisku \9 .

5. Nacisna¢ przycisk programowalny E’i@ aby wyj$¢ z menu i zapisac.
7.17.7 Nadawanie nazwy przetwornikom wagowym

W tym menu mozna nadawac¢ nazwy przetwornikom wagowym, dodatkowo do numeru
przetwornika wagowego i numeru seryjnego.

Menu mozna wybrac poprzez @-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] - [LC
name].

S 0000 t

Weighing points /%P AfLoad cell name [sgc.

LC 1 101 Lc-RoOf
LC 2 102
LC 3 103
LC 4 104
 Default ' : '

1. Zaznaczy¢ wiersz, wprowadzi¢ nazwe z klawiatury (maks. 20 znakéw
alfanumerycznych) i potwierdzic.

2. Te same czynnosci powtdrzy¢ dla przetwornikéw wagowych nr 2...4.
3. Nacisnac E’i@, aby wyj$¢ z menu i zapisac.
7.17.8 Funkcja serwisowa

W tym menu mozna dezaktywowac uszkodzone i aktywowac wymienione przetworniki
wagowe.

Menu mozna wybra¢ poprzez E’“Q-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] -
[Servicel.

Pojawia sie okno serwisowe.
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L 0000 t

Weighing points AP AfService

LC 1 101 0.218¢t 0.218t=

LC 2 102 0.026t -0.027 t =

LC 3 103 0.215t 0.217t =

LC 4 104 0.060t -0.063tE
' " Accept | '

Wyswietlaja sie nastepujace informacje: numer pozycji, numer seryjny, ciezar whasny i
aktualna masa przytozenia przetwornikéw wagowych.

7.17.8.1 Dezaktywacja przetwornika wagowego

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przetwornika wagowego mozna go
zdezaktywowac. Masa zostanie roztozona na pozostate przetworniki wagowe.

Notyfikacja:
W przypadku wag do pojazdow:

pojazdy musza wjezdzac na pomost wagi tylko posrodku, aby réwnomiernie roztozy¢
ciezar.

1. Zaznaczyc uszkodzony przetwornik wagowy i zatwierdzi¢, aby go dezaktywowac.

P 0000 t

Weighing points/WP AfService

LC 1 deactivated 0218t 0.218t0

LC 2 102 0.026t -0.027t=

LC 3 103 0.215t 0.217 L=

LC 4 104 0.060 t -0.062 t k=
' ' Accept ' '

2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Accept] (przyjmij).
D> Symbol ostrzegawczy zastepuje jednostke miary.

PL-228 Minebea Intec



7 Uruchamianie Wskaznik procesu X3 PR 5410

__ w0000 °

Weighing points /WP AfService

LC 1 deactivated 0.218t 0.218t0

LC 2 102 0.026t -0.026 t =

LC 3 103 0.215t 0.217 t=

LC 4 104 0.060t -0.062tE
' " Accept | '

7.17.8.2 Aktywacja przetwornika wagowego
1. Po wstawieniu i podfaczeniu nowego przetwornika wagowego zaznaczy¢ wiersz
dezaktywowanego przetwornika wagowego i zatwierdzic.
2. Nacisnac przycisk programowalny [Accept] (przyjmij).

D> Nastepuje uruchomienie wyszukiwania i dopiero wtedy nowy przetwornik
wagowy zostanie rozpoznany.

7.17.8.3  Funkcja serwisowa

W tym menu mozna dezaktywowac uszkodzone i aktywowa¢ wymienione przetworniki
wagowe.

Menu mozna wybra¢ poprzez @-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign] -
[Service].

Pojawia sie okno serwisowe.

Lo 0000 t

Weighing points/WP AJService

LC 1 101 0.218¢t 0.218t =

LC 2 102 0.026t -0.027 t =

LC 3 103 0.215t 0.217 t =

LC 4 104 0.060t -0.063tE=
' ' Accept | '

Wyswietlaja sie nastepujace informacje: numer pozycji, numer seryjny, ciezar wlasny i
aktualna masa przytozenia przetwornikéw wagowych.
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7.17.9  Synchronizacja naroznikow
7.17.91 Kontrola obciazenia naroznego (ciezaru wlasnego)
Notyfikacja:
W przypadku wagi z pojemnikiem nalezy pamietac:
- W przypadku asymetrycznej konstrukcji wagi synchronizacja osi nie jest
wymagana.
- Synchronizacja osi moze by¢ jednak wymagana w przypadku symetrycznej
konstrukgji wagi.
Po przyporzadkowaniu i wzorcowaniu pozycja przetwornikdw wagowych jest
jednoznacznie ustalona.
7.17.9.2  Mechaniczna synchronizacja osi
Mechaniczna synchronizacje osi nalezy przeprowadzi¢ wtedy, gdy przetworniki wagowe
nie sa rbwnomiernie obcigzane, np. gdy platforma sie przechyla.
Ciezar wlasny obcigzajacy przetworniki wagowe jest wyréwnywany za pomoca blaszek
wyréwnujacych. W przypadku gdy sa podfaczone dwie ztgczone platformy nalezy
przeprowadzi¢ kontrole obciazenia naroznego lub montaz blaszek wyréwnujacych
niezaleznie na obydwu platformach.
Doktadnga synchronizacje mozna wykonac przez synchronizacje osi przy pomocy
oprogramowania, patrz rozdziat 7.16.10.3.
7.17.9.3  Synchronizacja osi przy pomocy oprogramowania
Jezeli narozniki zostang po kolei obcigzone, na wyswietlaczu urzadzenia musi by¢
mozliwos$¢ odczytu zawsze tej samej wartosci. Zbyt duze odchylenie prawie zawsze
wskazuje na krzywy montaz lub dziatanie sit bocznikujacych przetwornikéw wagowych.
Jezeli odchylen sygnatu nie mozna usuna¢ przez doktadne wyréwnanie instalagji,
wymagane jest wyréwnanie przy uzyciu oprogramowania.
Menu mozna wybra¢ poprzez @-[Weighing point] - [Weighing point A] - [Assign].
1. Nacisnac przycisk programowalny [Modify].
2. Wybrac [Corner correction] i potwierdzi¢ wybor.
3. Ustawic¢ mase wzorcowa odpowiednio do zakresu konstrukgji wagi.
> Pozycja (np.: LC 4) zostanie zaznaczona.
4. Potwierdzic te pozycje.
D> Wyswietla sie przez &.
5. Zdjac¢ mase wzorcowa.
6. Powtorzyc kroki 3 do 5 dla pozostatych przetwornikéw wagowych. Kolejnos¢ mozna
przyjac¢ dowolna.
7. Jezeli wszystkie przetworniki wagowe zostaty juz obcigzone, nacisnac przycisk [Calc],
aby wykona¢ synchronizacje osi.
D> Masa catkowita pozostaje niezmieniona, natomiast zostanie skorygowane
jedynie oddziatywanie poszczeg6lnych przetwornikéw wagowych.
PomysIne wykonanie synchronizacji osi zostanie oznaczone symbolem "OK".
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8. Nacisnac E’iy aby wyj$¢ z menu i dokonac zapisu.

7.17.10 Konczenie/zapisywanie wzorcowania

. , - . Exit
Wzorcowanie konczy sie przyciskiem \9 .

Jezeli podczas nowego wzorcowania za pomoca przycisku [New] nie zostaty okre$lone
wszystkie dane (np. nie zostat ustawiony/wprowadzony ciezar wtasny), pojawi sie okno z
pytaniem.

2

Calibration not complete.
Exit calibration?

Yes | " No

-

1. Nacisna¢ przycisk programowalny [Yes] (tak), aby zakonczy¢ wzorcowanie.

2. Potwierdzi¢ E’iﬁ
> Ukaze sie okno z pytaniem.

2

Exit calibration?

Save ' ! Undo

3. Nacisnac przycisk programowalny [Save] (zapisz), aby zapisa¢ zmienione dane
wzorcowania.

D> Wyswietli sie potwierdzenie "Saving calibration".
4. Nacisna¢ przycisk programowalny [Undo] (anuluj), aby nie zapisywac zmian.
> Nastepnie program powrdci do menu wyboru.

Wyjscie z menu zostanie zasygnalizowane komunikatem "Exit calibration".

5. Po zakonczeniu wzorcowania ustawi¢ przetacznik CAL w pozycji zabezpieczone;j,
patrz tez rozdziat 7.1.3.1.
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7.17.11 Wprowadzanie parametrow

Menu mozna wybrac¢ poprzez @-[Weighing point] - [Calib] - [Param].

WP-A Mz 201 d= 002t
Min 0.4t

-~ 0000

Weighing points/WP AfCalibration

Measuretime 40 ms

Digital filter Hy bessell

Fcut 2.00 Hz

wWamM none

Linbal. check deviat. 10 %

Standstill time 0.50 s
[Measuretime]
Czas pomiaru: wartosci nie mozna zmieni¢. Zadaje jg modut Connexx.
[Digital filter]

Wybér filtra cyfrowego (charakterystyki filtra): <off> (brak filtra), Bessela, aperiod.
(aperiodyczny), Butterw. (Butterwortha), Tcheby. (Czebyszewa)

Ponizej przedstawiono przyktady sygnatow zaktécajacych dla réznych typéw filtrow:

Filtr Bessela Filtr aperiodyczny

PL-232 Minebea Intec
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Filtr Butterwortha Filtr Czebyszewa

WAL,

v Y
S L Bl

Filtr cyfrowy mozna wiaczy¢ tylko wtedy, gdy nastawiony jest czas pomiaru <160 ms.
Jezeli podczas pracy nie oczekuje sie drgan o szczegdlnie wysokiej czestotliwosci,
zalecamy nastepujace ustawienia:

[Measuretime]: <160 ms

[Digital filter]: aperiod.

[Fcut]: 2,00 Hz

[Fcut]

Ten wiersz menu wyswietla sie tylko wtedy, gdy filtr cyfrowy jest wiaczony.

Im nizsza jest czestotliwosc graniczna, tym bardziej bezwtadne jest zachowanie
pomiarowe i tym bardziej stabilny jest wynik pomiaru.

Mozna wprowadzic¢ czestotliwos¢ graniczng dla filtra dolnoprzepustowego.
Dozwolony zakres: 0,1...2,5 Hz.

Mozliwo$¢ ustawienia zalezy od czasu pomiaru.

[W&M]

Patrz rozdziat 7.14.15.1

W przypadku wybrania [OIML] urzadzenie wymaga czasu nagrzewania wynoszacego 30
sekund.

[Unbal. Check deviat.]

Nastepuje aktywacja kontroli poprawnosci, gdy odchylenie od wartosci $redniej wynosi
>0%. Nastepuje obliczanie odchylenia od wartosci sredniej poszczegélnych
przetwornikéw wagowych.

Zakres regulacji: 0...100%.
[Standstill time]

Za pomoca parametrdéw [Standstill time] (czas stanu réwnowagi) oraz [Standstill range]
(zakres stanu réwnowagi) mozna okresli¢ stan spoczynku wagi (stabilne potozenie
réwnowagi).

Wprowadzanie danych dla parametru [Standstill time] nastepuje w sekundach.
Dozwolony zakres: 0,00...2 s

Po ustawieniu czasu na 0, kontrola nie nastepuje. Czas nie moze by¢ krétszy od czasu
pomiaru.
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[Standstill range]

Stabilnos¢ mechaniczna wagi jest wykrywana tak dtugo, jak zmiany wartosci masy wagi
beda sie miescity w tym zakresie.

Wprowadzanie danych dla parametru [Standstill range] nastepuje w jednostkach "d".
Dozwolony zakres: 0,01...10,00 d.

[Tare timeout]

Wprowadzi¢ czas anulowania dla niewykonalnego polecenia tarowania/zerowania (np. ze
wzgledu na brak stabilnosci mechanicznej wagi, nieprawidtowe ustawienie filtra, za duza
rozdzielczos¢, zbyt waskie warunki stanu réwnowagi).

Wartosci sa wprowadzane w sekundach.
Dozwolony zakres: 0.0...<2,5>...25 s.

W przypadku wartosci 0,0 tarowanie jest przeprowadzane tylko wtedy, gdy waga
znajduje sie w stanie spoczynku.

[Zeroset range]
Okreslenie zakresu + wokdt punktu zera wyznaczonego przez ciezar whasny podczas
wzorcowania, w obrebie ktérego

- wysSwietlana warto$¢ brutto masy moze by¢ ustawiona na wartosc zerowa przez
nacisniecie przycisku zerowania (lub przez odpowiednie polecenie zewnetrzne)

- iaktywne jest automatyczne sledzenie zera.

Zakres regulacji: 0,00...10000,00 d

W trybie podlegajacym legalizacji nalezy w tym miejscu wprowadzi¢ <2% wartosci Maks,
przyktad: 60 d dla 3000 e klasy Ill.

[Zerotrack indic. range]

Jest to zakres, w obrebie ktdrego automatyczne sledzenie zera wyréwnuje odchylenia.
Zakres regulacji: 0,25...10000,00 d

W trybie podlegajacym obowigzkowej legalizacji wprowadzi¢ <0,5 d.

[Zerotrack step]

Jezeli wystapi skok ciezaru powyzej ustawionej wartosci, funkcja automatycznego
naprowadzania przestaje dziatac.

Mozliwy do nastawienia zakres krokéw sledzenia automatycznego: 0,25...10 d

W trybie podlegajacym legalizacji wprowadzic 0,25 d.

[Zerotrack time]

Odstep czasu dla automatycznego $ledzenia zera.

Zakres regulacji: 0,1...25 s

Przy wartosci 0,0 sledzenie zera jest wytaczone.

W trybie podlegajacym legalizacji wprowadzic 1s.

[Overload]

Wartos¢ masy lezy powyzej obcigzenia maksymalnego (Maks) bez komunikatu o btedzie.
Zakres regulacji: 0...9999999 d

W trybie podlegajacym legalizacji ustawi¢ maks. wartos¢ 9 d = e.

[Minimum weight]

Minimalna warto$¢ ciezaru, przy ktérej mozna jeszcze wydac polecenie wydruku.
Zakres regulacji: 0...9999999 d
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W trybie podlegajacym legalizacji ustawi¢ co najmniej wartosc¢ 20 d.
[Range mode]

Wybor: <Single range>, Multiple range, Multi-interval

Wybér zakresu dla wag, patrz rozdziat 7.14.15.2 oraz 7.14.15.3.

Nacisna¢ przycisk programowalny <, aby wyjé¢ z menu i zapisac ustawienia.

7.18 Generalne ustawienia parametrow

Ustawienia parametréw, ktére nie sg zwigzane z uktadem elektronicznym wagi,
podzielone sa na kilka zakreséw.

- Interfejsy szeregowe [Serial ports parameter]
- Dataigodzina [Date & Time]
- Parametry obstugi [Operating parameter]

- Parametry drukowania [Printing parameter]

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji 56’9 -[Operating parameter]-

[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

- Parametry magistrali Fieldbus [Fieldbus parameter]
- Parametry sieciowe [Network parameter]

- Konfiguracja wartosci granicznych [Limit parameter]

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji y -[Operating parameter]-

[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

- Konfiguracja wejsc i wyjsc cyfrowych [Digital i/o parameter]

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji 3’9 -[Operating parameter]-

[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

- Konfiguracja wyjscia analogowego [Analog output parameter]

Minebea Intec
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7.181

7.18.1.1

Wybor i konfiguracja interfejsow szeregowych

W tym punkcie menu ustawia sie interfejsy.

Setup
+ Date & Time
+ QOperating parameter
+ Printing parameter
r Fieldbus parameter
+ Network parameter
+ Weighing point
b Limit parameter
+ Digital I/ 0 parameter
F Analog output parameter

P Wybrac [Serial ports paramter] i potwierdzic.

> Pojawia sie nastepujace okno.

SetupfSerial ports

Printer B - none -
Remote display - hone -
Modbus=-RTU = none -
SMA - hone -
E¥¥-Com = none -
xBPI-Port - hone -
| Param ' ' ' '

Protokot drukarki

1.

setupsSerial ports

Printer & - hohe -

Remote display = none -
Modbus-RTU - nohe -
SMA = hohe -
EW=Com = NONg =
XBPI-Port - hohe -
Param | ' ' '

Wybrac [Printer] (drukarke) i potwierdzi¢ wybér.
> Pojawi sie okno wyboru.

2. Wybrac¢ odpowiednie zfacze i potwierdzi¢ wybdr.

> Wyswietli sie wybrane ztacze.

PL-236
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setupfSerial ports

Printer B Builtin R$232)
Remote display = none -
Modbus-RTU - none -
ShiA = none -
EW-Com - hohe -
xXBPI-Port = none =
Param  Config : :

3. Aby ustawi¢ parametry, nacisna¢ przycisk programowalny [Param].

> Pojawia sie nastepujace okno.

SetupSserial portsfBuiltin R$232

Assigned to Printer
Protocol B XON/XOFF|
Baudrate 9600 hd
Bits 8
Parity none
Stopbits 1
Output mode raw

Wybrac i potwierdzi¢ parametry.

5. Wybra¢ w oknie wyboru odpowiedni i potwierdzi¢ wybor.

6. Nacisnac E’iy aby przejs¢ do poprzedniego okna.
7. Aby okresli¢ ustawienia drukarki, nacisna¢ przycisk programowalny [Config].

> Pojawia sie nastepujace okno.

Setupfserial ports/Printing parameter

Printing mode Ay

Triggered|

Printlavoutitem1
Printlavoutitem2
Printlayoutlitem3
Printlavoutitem«
Printlayvoutltem5
Printlayoutltem

Sequence number
Gross weight
CRILF

=none=

-hohe-

=none=

8. Wybracipotwierdzi¢ parametry.

9. Wybrac w oknie wyboru odpowiedni i potwierdzi¢ wybor.

10. Nacisnac¢ 2x E’i@, aby wyjs¢ z menu i dokonac zapisu.

Minebea Intec
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7.18.1.2  Protokol zdalnego wyswietlacza

Remote display

1. Wybrac [Remote display] (wyswietlacz zdalny) i potwierdzi¢ wybor.

> Pojawi sie okno wyboru.
2. Wybrac odpowiednie ztacze i potwierdzi¢ wybor.
> Wyswietli sie wybrane ztacze.

Remote display

3. Aby ustawi¢ parametry, nacisna¢ przycisk programowalny [Param].

> Pojawia sie nastepujace okno.

Next Device Id

4. Wybrac¢ [Baudrate] i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawi sie okno wyboru.
5. Wybrac¢ odpowiednia predkosc¢ transmisji i potwierdzi¢ wybor.

PL-238
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0.

Wybrac [Mode] (tryb) i potwierdzi¢ wybér.

Jezeli podiaczono kilka zdalnych wyswietlaczy, wybraé tryb "multiple transmitters".
Jezeli do zdalnego wyswietlacza podiaczono tylko 1urzadzenie (typowy przypadek),
parametr [Mode] musi by¢ ustawiony na "single transmitter".

Wprowadzi¢ wlasny adres urzadzenia (tu: A) i adres nastepnego urzadzenia (tu: B) i
potwierdzic.

Nacisna¢ 2x E’iﬁ aby wyjs¢ z menu i dokonac zapisu.

7.18.1.3 Protokot ModBus RTU

1.

2.

3.

Setupfserial ports

Printer - hone -
Remote display = none -
Modbus-RTU & - NONe -
Shl A = none -
EW-Com - hone -
xXBPI-Fort = hone =
Param | ' ' '

Wybra¢ [ModBus-RTU] i potwierdzi¢ wybor.

> Pojawi sie okno wyboru.

Wybra¢ odpowiednie ztacze i potwierdzi¢ wybdr.
> Wyswietli sie wybrane ztacze.

SetupfSerial ports

Printer = nong =

Remote display - none -
Modbus-RTU 3 Slot2 RS485)

ShA - none -

EW-Com = none -

xBPI-Port - none -
| Param ' ' ' '

Aby ustawic¢ parametry, nacisna¢ przycisk programowalny [Param].

Minebea Intec
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> Pojawia sie nastepujace okno.

Setup/Serial portsfSlot2 R5485

Assigned to Modbus-RTU
Baudrate 9600 hd|
Bits 8
Parity BVEn
Stophits 1
Slave ID 65

4. Wybrac¢ [Baudrate] i potwierdzi¢ wybdér.
> Pojawi sie okno wyboru.
5. Wybrac¢ odpowiednia predkosc¢ transmisji i potwierdzi¢ wybor.
6. Wybrac [Parity] i potwierdzi¢ wybér.
> Pojawi sie okno wyboru.
7. Wybrac¢ odpowiednia parzystosc i potwierdzi¢ wybor.
8. Wybrac [Slave ID] i potwierdzi¢ wybor.
9. Wprowadzic adres Slave (tu: 65) i potwierdzic.

10. Nacisnac 39 2x, aby wyj$¢ z menu i dokonac zapisu.

7.18.1.4 Protokét SMA
Notyfikacja:
W urzadzeniu musi by¢ zainstalowana karta interfejsu PR 5510/04 (patrz rozdziat 4.7).
SetupsSerial ports
Printer = honhe -
Remote display = none -
Modbus-RTU = hohe -
SMA Qi - none -
EW-Com - hone -
XBPI-Port = hohe -
Param I I
1. Wybra¢ [SMA] i potwierdzi¢ wybér.
> Pojawi sie okno wyboru.
2. Wybrac¢ odpowiednie zfacze i potwierdzi¢ wybdr.
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D> Wyswietli sie wybrane ztacze.

3. Aby ustawi¢ parametry, nacisna¢ przycisk programowalny [Param].
> Pojawia sie nastepujace okno.

Baudrate

4. Wybra¢ [Baudrate] i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawi sie okno wyboru.
5. Wybrac¢ odpowiednia predkos¢ transmisji i potwierdzi¢ wybor.

6. Nacisnac 2x E’i@, aby wyjs$¢ z menu i dokonac zapisu.
7.18.1.5 Protokét EW Com

EW-Com

1. Wybra¢ [EW-Com] i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawi sie okno wyboru.
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2.

3.

10.

.

12.

Wybra¢ odpowiednie ztacze i potwierdzi¢ wybor.
D> Wyswietli sie wybrane ztacze.

SetupfSerial ports

Printer = none -
Remote display - hone -
Modbus=-RTU = none -
SMA - hone -
Ew-Com B Builtin RS232]
xBPI-Port = nong =
| Param ' ' ' '

Aby ustawi¢ parametry, nacisna¢ przycisk programowalny [Param].
> Pojawia sie nastepujace okno.

Setup/Serial ports/Builtin R5232

Assigned to EW-Com
Protocol [ EW-Com V1|
Baudrate 9600 bd
Bits T
Parity EVER
Stopbits 1
Slave ID A

Wybrac [Protocol] (protokoét) i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawi sie okno wyboru.

V1 = do starych programéw komunikacyjnych
V2 = do kontrolera receptury
V3 =do OPC

Potwierdzi¢ odpowiedni wybor.
Wybra¢ [Baudrate] i potwierdzi¢ wybor.
Pojawi sie okno wyboru.
Wybrac¢ odpowiednia predkos¢ transmisji i potwierdzi¢ wybdr.
Wybrac [Bits] i potwierdzi¢ wybor.
Pojawi sie okno wyboru.
Wybrac¢ odpowiednia liczbe bitéw i potwierdzi¢ wybor.
Wybrac [Slave ID] i potwierdzi¢ wybor.
Wprowadzi¢ adres (A - Z) i potwierdzic.

Nacisna¢ 2x E’i'g aby wyj$¢ z menu i dokonac zapisu.

PL-242

Minebea Intec



7 Uruchamianie Wskaznik procesu X3 PR 5410

7.18.1.6  Protokol xBPI

XBPI-Port

1. Wybrac¢ [xBPI- Port] i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawi sie okno wyboru.

2. Wybrac¢ odpowiednie ztacze i potwierdzi¢ wybor.
> Wyswietli sie wybrane zfacze.

XEBPI-Port

3. Aby ustawi¢ parametry, nacisng¢ przycisk programowalny [Param].

> Pojawia sie nastepujace okno.

Baudrate

4. Wybrac¢ [Baudrate] i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawi sie okno wyboru.
5. Wybrac¢ odpowiednig predkos$¢ transmisji i potwierdzi¢ wybor.

Minebea Intec
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6. Wybrac [Stopbits] i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawi sie okno wyboru.
7. Wybrac odpowiedni bit stopu i potwierdzi¢ wybor.
8. Nacisna¢ 2x Ef@, aby wyjs¢ z menu i dokonac¢ zapisu.
7.18.2 Dataigodzina

W tym punkcie menu ustawia sie date i godzine.

r Date & Time

1.  Wybrac [Date & Time] i potwierdzic.
> Pojawia sie nastepujace okno.

Date

2. Zaznaczy¢ poszczegodlne cyfry, nadpisac z klawiatury i potwierdzic.
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3. Zaznaczy¢ poszczegdlne cyfry, nadpisac z klawiatury i potwierdzic.
4. Nacisnac Exﬁ aby wyjs¢ z menu i dokonac zapisu.

7.18.3 Parametry obstugi
W tym punkcie menu okre$la sie parametry obstugi.

Do menu wchodzi sie poprzez 3‘9 -[Operating parameter].

SetupfOperating parameter

Application 2 standard|
Address A
PIN ]
Use alibi memory Net
Sequence number 1
Set Tare Key tare & reset tare
setZeroKey only when not tared
MN=B=-T-Key enahled
Printkey enabled
TestKey enabled

[Application]

Wybér aplikacji: Standard, EasyfFill

[Address]

Wprowadzi¢ adres urzadzenia, np. do wydruku.
Wprowadzona wartos¢: A...Z
[PIN]

Kod dostepu stuzy do zabezpieczenia ustawien systemowych przed nieupowazniong
obstuga.

Wprowadzona warto$¢: liczba maks. 6-cyfrowa
W czasie przebywania w tym menu mozna dowolnie nadpisywac te liczbe.
Po ustawieniu [PIN] na O, nie nastepuje pytanie o kod dostepu.

Notyfikacja:
SUPER-PIN

Jezeli uzytkownik zapomniat kodu dostepu, ustawienia mozna odblokowac za pomoca
numeru Super-PIN "212223".

[Use alibi memory]

Uzywa¢ pamieci alibi

W tym miejscu ustala sie, jakie wartosci ciezaru beda zapisywane w pamieci alibi:

none (brak rekordéw do zapisywania), Gross (brutto), Net (netto), Gross,Net, Tare (brutto,
netto, tara), Gross,Net (brutto, netto), Gross,Tare (brutto, tara)

[Sequence number]

Numer sekwencyjny (licznik poszczegélnych polecen drukowania) - jego warto$¢ wzrasta
automatycznie (maks. 999999999) i mozna ustawic¢ w tym miejscu jego warto$¢
poczatkowa.
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Nr sekwencji moze sie réwniez ukaza¢ na wydruku (do wyboru).

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji @-[Operating parameter]-
[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

[SetTareKey]
Do wyboru: disabled, tare & reset tare, tare & tare again
Funkcje przycisku tary (obstuga przez VNC/przegladarke internetowa) mozna przetaczy¢:

- Uzycie [tare & reset tare] powoduje wytarowanie wagi, o ile nie byta wytarowana
wczesniej, lub odtarowanie wagi, jezeli byta wczesniej wytarowana.

- [tare & tare again] powoduje kazdorazowo przejecie aktualnej wartosci do pamieci
tarowania, a na wyswietlaczu urzadzenia wskazywana jest wartosc 0.

Polecenie tarowania nie dziata, jezeli ustawiono [disabled].

[SetZeroKey]

Przycisk zerowania: only when not tared (tylko gdy niestarowane), reset tare on zeroset
(odtarowanie przy resetowaniu)

Funkcje przycisku zerowania (obstuga za pomoca VNC/przegladarki internetowej) mozna
za pomoca opcji [only when not tared] ograniczy¢ do wskazywania trybu brutto lub za
pomoca opgji [reset tara on zeroset] na automatyczne wskazywanie trybu brutto.

Brak reakcji przy nacisnieciu tego przycisku przy tym ustawieniu oznacza, ze
wykorzystano ustawiony zakres zerowania (o punkt zerowania ustawiony ciezarem
wiasnym) na skutek wczes$niejszego zerowania i/lub automatycznego ustawienia
zerowania.

Przy ustawieniu [disabled] sledzenie zera jest wylaczone.
[N-B-T-Key], [PrintKey], [TestKey]
Wybierajac "disabled" mozna zablokowac nastepujace klawisze na panelu czotowym:

3
N-B-T
—

)

Po wybraniu [enabled] przywraca sie¢ mozliwosc¢ obstugi.
Odpowiedz na wskazanie urzadzenia — po nacisnieciu zablokowanego przycisku ukaze sie

LoCKEd ha wysSwietlaczu.

Za pomoca 5'9 powrdci¢ do menu ustawien.
Jezeli parametry zostaty zmienione, pojawi sie nastepujace okno z pytaniem.
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setupfOperating parameter

Application [ Standard
Address A
PIN 1]
Use alibi memory Met
Sequence numher 1
setTa pttare
SetZel 7 ftared
N-B-T u nabled
Printk nabled
TestK: Save changes? habled

— Yes No I

- -

Przyciskiem [Yes] (tak) zapisuije sie dane.
Przyciskiem [No] (nie) wychodzi sie z menu bez zmiany danych.

7.18.4 Parametry drukowania

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji i‘:’j -[Operating parameter]-
[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

W tym punkcie menu okresla sie parametry drukowania.

Do menu wchodzi sie poprzez E"W)—[Printing parameter].

SetupfPrinting parameter

;‘ print selected items|
1. Item Sequence number
2. ltem Gross weight
3. Item CRfLF
4, ltem =none=-
5. ltem -hohe-
6. Item =none-

[Print mode]

Tryb drukowania

Wybor: <Print selected items> (wydruk wybranych wierszy), via Nice Lable (konfiguracja
wydruku za pomoca Nice Label Express (NLE).)

[1.... 6. Item]

Format wydruku wiersza 1...6

Wybor: -none- (bez wydruku; wybiera sie, gdy ma by¢ drukowane mniej niz 6 elementéw),
Gross weight (masa brutto), Net weight (masa netto), Tare weight (tara), Date & Time (data
i godzina drukowane w formacie DD.MM.RRRR HH:MM:SS.), Sequencenumber (licznik
pojedynczych zlecer na drukowanie, maks. 6 miejsc, po #999999 nastepuje #000001),
CR/LF (zmiana wierszy i przesuniecie karetki), Form feed (zmiana stron)
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7.18.5

Notyfikacja:

Jezeli wybrano tryb [OIML], [NTEP] albo [NSC], drukowanie bedzie sie odbywac tylko po
spetnieniu warunkéw réwnowagi.

Masa jest wskazywana za pomoca "< >".

W przypadku [NTEP] albo [NSC] masa brutto jest oznaczana literg "G" (w przeciwnym
razie,,B").

Za pomoca 5‘9 powrdci¢ do menu ustawien.
Jezeli parametry zostaty zmienione, pojawi sie nastepujace okno z pytaniem.

SetupfPrinting parameter

Print mode print selected items
1. Item Sequence number
2. ltem Gross weight
3. Item CRILF
4. ltem Device address
5. Iten weight
? mfeed
[ ]

Save changes?

— Yes MNo —
- -

Przyciskiem [Yes] (tak) zapisuje sie dane.

Przyciskiem [No] (nie) wychodzi sie z menu bez zmiany danych.

Po podiaczeniu i ustawieniu drukarki (patrz rozdziat 7.18.1.1), mozna wydrukowac

konfiguracje, uzywajac przyciskéw i‘i’j oraz \@) (klikanych kolejno po sobie).
Parametry magistrali Fieldbus

W tym punkcie menu okresla sie parametry magistrali Fieldbus.

Do menu wchodzi sie poprzez @—[Fieldbus parameter].
Ten punkt menu mozna wybrac tylko wtedy, gdy zainstalowano karte Fieldbus.

Zaleznie od zastosowanej karty magistrali Fieldbus ukazuje sie automatycznie
odpowiedni protokot:

- [ProfiBus-DP] dla PR 1721/31
- [InterBus-S] dla PR 1721/32
- [DeviceNet] dla PR1721/34
- [CC-Link] dla PR 1721/35

Notyfikacja:

Ta karta magistrali Fieldbus nie obstuguje aplikacji "EasyFill".

- [ProfiNet I/0] dla PR 1721/36
- [EtherNet-IP] dla PR 1721/37

PL-248
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Przyktad:
PR 1721/36 ProfiNet I/O

setupfFieldbus parameter

Fieldbus protocol Profinet

172.24.22.125
subnet mask 255.255.240.0
Notyfikacja:

Poszczegodlne parametry zaleza od typu magistrali Fieldbus.

Za pomoca 39 powrdci¢ do menu ustawien.
Pojawi sie nastepujace okno z pytaniem.

setup/Fieldbus parameter

Fieldbus protocol Profinet
172.24.22.125
Subnet mask 255.255.240.0

?

save changes?

Yes ' ' Mo
-

-

Przyciskiem [Yes] (tak) zapisuje sie dane.
Przyciskiem [No] (nie) wychodzi sie z menu bez zmiany danych.
7.18.5.1 Ustawienia ProfiBus DP dla S7
Warunki:
- Zainstalowana sie¢ ProfiBus DP dla PR 1721/31.
- Parametry wybrane i zapisane.
Sposdb postepowania:
1. Nawiagza¢ komunikacje ze sterownikiem PLC (tu: SIEMENS S7-300/400 ew. S7-1500).

2. Utworzy¢/otworzy¢ projekt w "SIMATIC MANAGER".

3. Wczytac plik "sart5410.gsd" z ptyty CD i zainstalowac w $rodowisku
programistycznym.
4. Dodac urzadzenie PR 5410 do projektu i przyporzadkowac zakresy wejs¢/wyjsc.
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Notyfikacja:

Patrz rozdziat 12.2

Przykiad:

Nalezy odczyta¢ mase brutto.

Szerokos¢ we/wy = 8 bajtéw, liczona od bajtu 0 do 7

7.185.2 Ustawienia DeviceNet dla stacji roboczej Rockwell
Warunki:
- Zainstalowana sie¢ DeviceNet dla PR 1721/34.
- Parametry wybrane i zapisane.
Sposob postepowania:
1. Zarejestrowac plik "sag_5410.eds" za pomoca "Hardware Installation Tool".
2. Wybrac urzadzenie z katalogu i wstawi¢ do konfiguracji wejs¢/wyjsc.

Notyfikacja:

Patrz rozdziat 12.2

Przykiad:

Nalezy odczyta¢ mase brutto.

Szerokos¢ we/wy = 8 bajtéw, liczona od bajtu 0 do 7

7.18.5.3  Ustawienia ProfiNet1/0 dla S7
Warunki:
- Zainstalowana siec¢ ProfiNet I/0 dla PR 1721/36.
Sposob postepowania:
1. Nawiaza¢ komunikacje ze sterownikiem PLC (tu: SIEMENS S7-300/400 ew. S7-1500).

Mozliwe problemy z siecia

P Nalezy nada¢ jednoznaczna nazwe urzadzenia dla konfiguracji sprzetu i
przypisywania/pobierania.

2. Wpisac adres IP i maske sieci w pozyciji i‘i’) - [Fieldbus parameter] i potwierdzic.
3. Dodac urzadzenie PR 5410 do projektu i przyporzadkowac zakresy wejs¢/wyjsc.
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4.

Notyfikacja:

Patrz rozdziat 12.2

Przykiad:

Nalezy odczyta¢ mase brutto.

Szerokos¢ we/wy = 8 bajtow, liczona od bajtu 0 do 7

Przypisa¢ nazwe urzadzenia do PR 5410.

7.18.5.4 Ustawienia EtherNet IP dla stacji roboczej Rockwell

Warunki:

Zainstalowana sie¢ DeviceNet EtherNet IP dla PR 1721/37.

Sposob postepowania:

1.
2.

Whpisac adres IP i maske sieci w pozycji i‘:’j - [Fieldbus parameter] i potwierdzic.
Zarejestrowac plik "sag_5410_Ethernetip.eds" za pomoca "Hardware Installation

Tool".
Wybra¢ urzadzenie z katalogu i wstawic¢ do konfiguracji wejs¢/wyjsc.

Notyfikacja:
Patrz rozdziat 12.2
Przyklad:

Nalezy odczyta¢ mase brutto.
Szerokos¢ we/wy = 8 bajtow, liczona od bajtu 0 do 7

7.18.6 Parametry sieciowe

W tym punkcie menu okresla sie parametry sieciowe dla potaczen sieciowych
(wbudowany adapter LAN).

Do menu wchodzi sie poprzez 3’9 -[Network parameter].

SetupfNetwork parameter

HW address 00:90:6C:6A:68:5E
PR5410-6AGBS5E |

Use DHCP =
IP address 172.24.20.93
Subnet mask 255.255.240.0
172.24.16.1

Default gateway
Remote access

YNC-Client 235.255.255.255

[HW address]
Parametru tego nie mozna zmieni¢, poniewaz urzadzenie okresla staty adres.

Minebea Intec
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[Hostname]

Mozliwe problemy z siecia
» Nazwa hosta moze wystepowac w sieci tylko raz!

Nazwa urzadzenia wybierana przez uzytkownika dowolnie z nastepujacymi
ograniczeniami:

- Minimalnie 2, maksymalnie 24 znaki.

- 1. znak musi by¢ literg, znaki odstepu sg niedozwolone.

- Dozwolone sa znaki 0--9, A-Z (nie rozréznia sie pisowni mata i wielka litera).

- -lub.moga wystepowa, ale nie moga sta¢ na koncu ani bezposrednio po sobie.
Wprowadzanie danych: za pomoca klawiatury

[DHCP]

W przypadku ustawienia haczyka ™ (ustawienie domysine: DHCP wybrane), serwer nadaje
automatycznie adres IP, maske podsieci i bramke domysina.

Jezeli haczyk O nie zostal ustawiony, ustawienia [IP address], [Subnetmask] i [Default
gateway] nalezy wykona¢ w porozumieniu z administratorem odpowiedzialnym za
system.

[VNC-Client]

Na podstawie adresu moze zostac przydzielony dostep dla dostepu zdalnego, patrz
ponizsza tabela.

Uzytkownik Adres Opis
VNC-Client 0.0.0.0. Dostep przez VNC nie jest dozwolony.
VNC-Client 172.24.21101 Dostep tylko dla klienta o tym adresie.

VNC-Client 172.24.21255 Dostep dla wszystkich klientéw w zakresie adresow
172.24.21.1 - ..254.

VNC-Client 255255 255255 Dozwolony dostep dla klienta z dowolnym adresem.

Notyfikacja:

W celu dokonania ustawien [IP Address], [Subnetmask] oraz [Default gateway] zwréci¢
sie bezwzglednie do odpowiedzialnego administratora sieci.

Za pomoca powrdci¢ do menu ustawien i zapisa¢ zmiany.

7.18.7 Konfiguracja wartosci granicznych

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuije sie tylko wtedy, gdy w pozycji 3’9 -[Operating parameter]-
[Application] zostata wybrana opcja "Standard".
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W tym punkcie menu okresla sie parametry wartosci granicznych.

Kazdy limit sktada sie z punktu wiaczajacego i wytaczajacego, ktére umozliwiajg
zdefiniowanie histerezy. Te 3 pary wartosci s3 wprowadzane wg tego samego schematu.
Limity zawsze odnosza sie do wartosci masy brutto. Adresy SPM dla wartosci granicznych
- patrz rozdziat 13.4.

Wartosci graniczne punktu wazenia xBPI sg zalezne od danej wagi!
Przy wprowadzaniu wartosci granicznych waga musi by¢ aktywna.
» Po wykonaniu konfiguracji nie mozna zmieniac skali ani jednostki.

» Nalezy wykonac nastepujace ustawienia: [Weighing point/xBPI-Scale] - [Setup] -
[Configuration] - [Application settings] - [Number of units] "1 Weight"

Parametry wartosci granicznych okresla sie w pozycji i@-[Limit parameter].

Setup/Limit parameter

0 kgl
Action =no action=
Limit 1 off 0D kg
Action =no action-
Limit 2 on 0D kg
Action =no action-
Limit 2 off 0kg
Action =hno action-
Limit 3 on 0D kg
Action -no action-
Limit 3 off D kg
Action -no action-

Podczas konfiguracji zachowac¢ nastepujaca kolejnos¢ czynnosci:
1. Okresli¢ wartosci graniczne.

2. Okresli¢ czynnosc.

3. Okresli¢ warunek.

4. Zapisac parametry.

Minebea Intec
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718.7.1  Okreslanie wartosci granicznych
Przykiad 1:

Wot &

Limit 1
off 300
on 830

Limit 2
on 300
off 290

L J

Limit 1 out ON OFF ON

Limit2 out OFF ON OFF

Sygnat wyjéciowy (Limit 1 out) od wartosci granicznej 1 (Limit 1) przetacza powyzej masy
(Wgt) 900 kg do stanu wytaczenia (OFF).

Sygnat wyjsciowy (Limit 2 out) od wartosci granicznej 2 (Limit 2) przetacza ponizej masy
290 kg do stanu wylaczenia (OFF).

Obie wartosci graniczne majg histereze réwna 10 kg.

W przypadku awarii zasilania oba wyjscia przejda do stanu wytgczenia (OFF), co oznacza,
ze w tym samym czasie wskazywane sg jednoczesnie niedobér i przepetnienie.

Przyktad 2:

Wot &

Limit 1
900
on = off

Limit2
300
on = off

L J

Limit 1 out OFF ON OFF

Limit 2 out OFF ON OFF

wyt." (on = off),

Jezeli limity 1i 2 (Limit 1i Limit 2) sa takie same dla "wt.
- wyjscie 1(Limit 1 out) wiacza sie (ON), gdy masa (Wgt) przekroczy wartosc.
- wyjscie 2 (Limit 2 out) wytacza sie (OFF), gdy masa (Wgt) spadnie ponizej wartosci.
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7.18.7.2

setupfLimit parameter

Limit1 on a00 kg
Action =no action=-

Limit 1 off a00 kg
Action =no action=-

Limit 2 on 300 kg
Action =ho action-

300 kg
Action -ho action-

Limit 2 on Okg
Action -ho action-

Limit 3 of f 0 kg
Action -ho action-

1. Wybrac odpowiednie wiersze.

2. Wprowadzi¢ z klawiatury zadane wartosci (tu: patrz przyktad 2) i potwierdzi¢ wybér.

Okreslenie czynnosci

W ponizszej tabeli wyszczegélniono mozliwe czynnosci.

Lista wyboru dla czynnosci [Action]

Funkcja Bit SPM Opis

-no action- --- Brak funkgji

set marker 1 X64 =1 Ustawianie znacznika 1
set marker 2 X65=1 Ustawianie znacznika 2
set marker 3 X66 =1 Ustawianie znacznika 3
clr marker 1 X64=0 Usuwanie znacznika 1
clr marker 2 X65=0 Usuwanie znacznika 2
clr marker 3 X66 =0 Usuwanie znacznika 3
Notyfikacja:

W parametrach We/Wy wartosci graniczne mozna przyporzadkowac bezposrednio do

wyjsc.

Dla wszystkich wartosci granicznych mozna ustawic znaczniki (tu: patrz przyktad 2).

SetupfLimit parameter

Limit1 on 900 kg
DTN -noaction- |
Limit 1 off 900 ky
Action -ho action-
Limit 2 on 300 kg
Action -ho action-
Limit 2 of f 300 kg
Action -ho action-
Limit 2 on 0 kg
Action =no action=
Limit 3 off 0 kg
Action =no action=
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1. Zaznaczy¢ wiersz czynnosci odpowiedniego limitu i potwierdzic.

> Pojawi sie okno wyboru.

Codoin £l imit naramntoe

=no actioh-
set marker 1
set marker 2
set marker 3
clr marker1
clr marker 2
I clr marker 3

X64=1
X65=1
X66=1 |
X64=0 |
X65z0
x&&:uﬁ

2. Wybrac¢ odpowiedni wiersz i potwierdzi¢ wybor, aby ustawi¢ znacznik dla
odpowiedniej wartosci granicznej (tu: kiedy przekroczone zostanie 900 g, ustawiany

jest znacznik 1).

3. Wrazie potrzeby ustawic jeszcze inne znaczniki i potwierdzic.

7.18.7.3  Okreslanie warunku

Dodatkowo mozna powigzac znaczniki z warunkiem [Condition].

W ponizszej tabeli wyszczegélniono mozliwe warunki.

Lista wyboru dla warunkéw [condition]

Funkcja Bit SPM Opis

no condition --- Brak warunku

actual diginp1 X00=0 Wejscie cyfrowe 1: nieaktywne

actual diginp2 X01=0 Wejscie cyfrowe 2: nieaktywne

actual diginp3 X02=0 Wejscie cyfrowe 3: nieaktywne

limit 1 out X16=0 Sygnat graniczny 1: nieaktywny

limit 2 out X17=0 Sygnat graniczny 2: nieaktywny

limit 3 out X18=0 Sygnat graniczny 3: nieaktywny

ADU error X32=0 Btad ogélny w punkcie wazenia: nieak-
tywny (brak btedu)

above Max X33=0 Ciezar powyzej Max: nieaktywne

overload X34=0 Ciezar powyzej Max plus wartos¢ prze-
ciazenia: nieaktywne

below zero X35=0 Wartos¢ nie jest ponizej zera

center zero X36=0 Wartos¢ nie miesci sie w zakresie a d
wokét zera

inside ZSR X37=0 Wartos$¢ nie miesci sie w zakresie nasta-
wiania zera

standstill X38=0 Stan réwnowagi nieaktywny
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Funkcja Bit SPM Opis

out X39=0 Wartos¢ nie lezy ponizej zera ani pow-
yzej wartosci Max

command error X48=0 Tylko do uzytku wewnetrznego.

command busy X49=0 Tylko do uzytku wewnetrznego.

power fail X50=0 Ustawianie po zataczeniu urzadzenia
(=zanik napiecia): nieaktywne

test active X56=0 Test analogowy nie zostat uruchomio-
ny.

cal active X57=0 Tylko do uzytku wewnetrznego.

tare active X58=0 Urzadzenie nie zostato wytarowane.

marker bit 1 X64=0 Bit znacznika 1 nieustawiony, po zatac-
zeniu zasilania znaczniki zostang zrese-
towane.

marker bit 2 X65=0 Bit znacznika 2 nieustawiony, po zatac-
zeniu zasilania znaczniki zostang zrese-
towane.

marker bit 3 X66=0 Bit znacznika 3 nieustawiony, po zatac-
zeniu zasilania znaczniki zostang zrese-
towane.

actual diginp1 X00=1 Wejscie cyfrowe 1: aktywne

actual diginp2 X01=1 Wejscie cyfrowe 2: aktywne

actual diginp3 X02=1 Wejscie cyfrowe 3: aktywne

limit 1 out X16=1 Sygnat graniczny 1: aktywny

limit 2 out X17 =1 Sygnat graniczny 2: aktywny

limit 3 out X18 =1 Sygnat graniczny 3: aktywny

ADU error X32=1 Btad ogélny w punkcie wazenia

above Max X33=1 Ciezar powyzej wartosci Max

overload X34 =1 Ciezar powyzej Max plus wartos¢ prze-
cigzenia

below zero X35=1 Ciezar ponizej zera

center zero X36=1 Wartosc nie miesci sie w zakresie 'a d
wokét zera

inside ZSR X37=1 Ciezar w zakresie nastawiania zera

standstill X38=1 Stan réwnowagi aktywny

out X39=1 Wartos¢ lezy ponizej wartosci zerowej
lub powyzej wartosci Max

command error X48 =1 Tylko do uzytku wewnetrznego.

command busy X49 =1 Tylko do uzytku wewnetrznego.

Minebea Intec
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Funkcja Bit SPM Opis

power fail X50=1 Ustawianie po zataczeniu urzadzenia
(=zanik napiecia)

test active X56 =1 Test analogowy zostat uruchomiony.

cal active X57 =1 Tylko do uzytku wewnetrznego.

tare active X58 =1 Urzadzenie zostato wytarowane.

marker bit 1 X64 =1 Bit znacznika 1 ustawiony, po zatacze-
niu zasilania znaczniki zostang zreseto-
wane.

marker bit 2 X65=1 Bit znacznika 2 ustawiony, po zatacze-
niu zasilania znaczniki zostang zreseto-
wane.

marker bit 3 X66 =1 Bit znacznika 3 ustawiony, po zatacze-
niu zasilania znaczniki zostang zreseto-
wane.

Setup/Limit parameter

Limit1 on a00 kg
Action set marker 1 Xod=1
T2 no condition  ----- |
Limit 1 off a0 kg
Action =-no action-
Limit 2 on 300 kg
Action -no action-
Limit 2 off 300 kg
Action -ho action-
Limit 3 on 0 kg
Action =hno action=
Limit 3 off 0Ky

1. Zaznaczy¢ wiersz warunku odpowiedniej wartosci granicznej i potwierdzic.
> Pojawi sie okno wyboru.

Cortorm Il ismaid nasamantne

act. diginp 1 xXo0o=1
act. diginp 2 xo1=1 !
I act. diginp 3 X02=1 :|
limit 1 out X16=1
limit 2 out X17=1 !
limit 3 out X18=1
ADU error x3z=1}
above MAX X33=1
overload X34=1 !
below zero X35=1
center zero X36=1 !
inside ZSR X37=1
standstill X38=1

2. Wybrac¢ odpowiedni wiersz i potwierdzi¢ wybor (tu: Stan rownowagi aktywny).

3. Wrazie potrzeby wybrac jeszcze inne warunki dla innych wartosci granicznych i
potwierdzi¢ wybor.
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7.18.7.4 Zapisywanie parametrow

» Nacisnac E’iy aby wyj$¢ z menu i dokonac zapisu.

7.18.8 Konfiguracja wejsc cyfrowych

Dla kazdego z 3 wejs¢ mozna okresli¢ osobng czynnos¢ zaréwno dla zmiany sygnatu z 0

na1(on), jak réwniez dla zmiany sygnatu z 1 na 0 (off).

Dziatanie wejscia cyfrowego mozna ustawi¢ w zaleznosci od warunkdw, jakie maja zostac

spetnione.

Parametry wejs¢ analogowych mozna okresli¢c w menu J—[Dlgltal i/o parameter].

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji \‘:9 -[Operating parameter]-

[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

SetupsSDigital ifo parameter

L 2 marker bit 1 X64=1]
Output 2 marker hit 2 X65=1
Output 3 marker hit 3 Xon=1
Input 1 on -no action-
Input 1 off =no action=
Input 2 on -no action-
Input 2 of f =no action-
Input 3 on -no action-
Input 3 of f =no action-

Podczas konfiguracji zachowac nastepujaca kolejno$¢ czynnosci:
1. Okreslenie czynnosci

2. Okreslanie warunku

3. Zapisywanie parametrow

7.18.8.1  Okreslenie czynnosci

W ponizszej tabeli wyszczegélniono mozliwe czynnosci.

Lista wyboru czynnosci dla wejsé [Input 1/2/3 on/off]

Funkcja Bit SPM Opis

-no action- --- Brak funkgji

set marker 1 X64 =1 Ustawianie znacznika 1
set marker 2 X65=1 Ustawianie znacznika 2
set marker 3 X66 =1 Ustawianie znacznika 3
select net X72=1 Wybdr wartosci netto
set zero X12=1 Ustawianie wartosci zero
set tare X113 =1 Ustawianie tary

Minebea Intec
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Funkcja Bit SPM Opis

reset tare X114 =1 Odtarowanie

set test X115 =1 Aktywacja testu analogowego

reset test X116 =1 Zakonczenie testu analogowego

reset PWF X117 =1 Resetowanie przerwy zasilania

set fixtare X118 =1 Ustawianie tary zadanej (przyjac¢ war-
tos¢ w adresie D31 jako wartosc tary)

get fixtare X119 =1 Wartos¢ brutto po adresie D31 jako tara
zadana

clr marker 1 X64=0 Usuwanie znacznika 1

clr marker 2 X65=0 Usuwanie znacznika 2

clr marker 3 X66=0 Usuwanie znacznika 3

select gross X72=0 Pod adresem D11 zapisac ciezar brutto

Dla wszystkich wejs¢ cyfrowych mozna wybra¢ czynnosci (ustawic bit) (patrz tabela).

setup/Digital ifo parameter

Qutput 1 marker hit 1 X64=1

Output 2 marker hit 2 Xn65=1

Qutput 3 marker hit 3 X66=1
g -no action- |

Input 1 off -no action-

Input 2 on =no action-

Input 2 off -no action-

Input 3 on =no action-

Input 3 off -ho action-

1. Zaznaczy¢ odpowiedni wiersz (tu: Input 10n) i potwierdzi¢ wybér.

Okresla sie czynnosc dla sygnatu narastajacego dla wejscia 1 przy (tutaj: gdy sygnat
na wejsciu zmieni sie z 0 na 1, zostanie uruchomione polecenie tarowania wagi).

Analogicznie mozna réwniez okresli¢ czynnos¢ dla sygnatu opadajacego.

> Pojawi sie okno wyboru.

CatnmiNinital ifo nasamntne

-no actioh-
set marker 1 Xo4=1
set marker 2 X65=1
I set marker 3 X66=1 ]
select net Xrz2=1
set Zero X112=1
settare X113=1
reset tare X114=1
settest X115=1
reset test X116=1
reset PWF X117=1
setfixtare X118=1
getfixtare X119=1
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2. Wybrac¢ odpowiedni wiersz i potwierdzi¢ wybor.
3. Wrazie potrzeby wybrac jeszcze inne czynnosci (ustawi€ bity) i potwierdzi¢.

7.18.8.2 Okreslanie warunku

Wybrang czynnos¢ kazdego wejsécia cyfrowego mozna powigzac z warunkiem dla zmiany
sygnatu z 0 na 1(on) lub dla zmiany sygnatu z 1 na 0 (off), ktéry musi by¢ spetniony.
Warunek nalezy wybrac z listy wyboru warunkéw w rozdziale 7.18.7.3.

W przypadku wybrania [no condition] nie uzgodniono zadnych warunkéw. Czynnos¢
zostanie wykonana bezposrednio.

Setup/Digital ifo parameter

Qutput 1 marker bit 1 X64=1
QOutput 2 marker bit 2 Xo6a=1
Output 3 marker hit 3 Xah6=1
Input1 on settare X113=1
N TN no condition  ----- |
Input 1 off -no action-
Input 2 on =no action=
Input 2 off -no action-
Input 3 on =no action=-
Input 3 off -no action-

1. Zaznaczy¢ wiersz warunku odpowiedniego parametru i potwierdzic.
> Pojawi sie okno wyboru.

Crndnn fMinital ifa nasamantne

act. diginp 1 Xoo=1
act. diginp 2 xX01=1
act. diginp 3 X02=1
I limit 2 out X17=1 ]
limit 3 out X18=1
ADU error X32=1
above MAX X33=1
overload X34=1
below zero X35=1
center zero X36=1
inside Z5R X37=1
standstill X38=1

2. Wybrac¢ odpowiedni wiersz i potwierdzi¢ wybor (tu: Jezeli wejscie 1 przechodzi od 0
do 1[Input 10n], sygnat tarowania zostanie wyzwolony tylko wtedy, gdy warunek
okreslony w pozycji [Condition] zostat spetniony (Limit 1 out = aktywny).

3. Wrazie potrzeby wybra¢ jeszcze inne warunki dla innych parametréw i potwierdzi¢
wybor.

7.18.8.3  Zapisywanie parametrow

» Nacisnac EX_Q aby wyjs$¢ z menu i dokonac zapisu.
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7.18.9 Konfiguracja wyjsc cyfrowych

Konfiguracja zadanej funkgji dla [Output 1] (wyjscia 1) do [Output 3] (wyjscia 3) nastepuje

przez wybranie sygnatu z listy.

Wyijscie przechodzi nastepnie do odpowiedniego stanu.

Lista wyboru funkgji dla wyjs¢

Funkcja Bit SPM Opis

no condition --- Brak warunku

actual diginp1 X00=0 Wejscie cyfrowe 1: nieaktywne

actual diginp2 X01=0 Wejscie cyfrowe 2: nieaktywne

actual diginp3 X02=0 Wejscie cyfrowe 3: nieaktywne

limit 1 out X16=0 Sygnat graniczny 1: nieaktywny

limit 2 out X17=0 Sygnat graniczny 2: nieaktywny

limit 3 out X18=0 Sygnal graniczny 3: nieaktywny

ADU error X32=0 Btad ogélny w punkcie wazenia: nieak-
tywny (brak btedu)

above Max X33=0 Ciezar powyzej Max: nieaktywne

overload X34=0 Ciezar powyzej Max plus wartosc prze-
cigzenia: nieaktywne

below zero X35=0 Wartos¢ nie jest ponizej zera

center zero X36=0 Wartos¢ nie miesci sie w zakresie 'a d
wokot zera

inside ZSR X37=0 Wartos¢ nie miesci sie w zakresie nasta-
wiania zera

standstill X38=0 Stan réwnowagi nieaktywny

out (of range) X39=0 Wartos¢ nie lezy ponizej zera ani pow-
yzej wartosci Max

command error X48=0 Tylko do uzytku wewnetrznego.

command busy X49=0 Tylko do uzytku wewnetrznego.

power fail X50=0 Ustawianie po zatgczeniu urzadzenia
(= zanik napiecia): nieaktywny

test active X56=0 Test analogowy nie zostat uruchomio-
ny.

cal active X57=0 Tylko do uzytku wewnetrznego.

tare active X58=0 Urzadzenie nie zostato wytarowane.

marker bit 1 X64=0 Bit znacznika 1 nieustawiony, po zafac-
zeniu zasilania znaczniki zostang zrese-
towane.

marker bit 2 X65=0 Bit znacznika 2 nieustawiony, po zatac-
zeniu zasilania znaczniki zostang zrese-
towane.
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Funkcja Bit SPM Opis

marker bit 3 X66=0 Bit znacznika 3 nieustawiony, po zatac-
zeniu zasilania znaczniki zostang zrese-
towane.

actual diginp1 X00=1 Wejscie cyfrowe 1: aktywne

actual diginp2 X01=1 Wejscie cyfrowe 2: aktywne

actual diginp3 X02=1 Wejscie cyfrowe 3: aktywne

limit 1 out X16=1 Sygnat graniczny 1: aktywny

limit 2 out X17 =1 Sygnat graniczny 2: aktywny

limit 3 out X18 =1 Sygnat graniczny 3: aktywny

ADU error X32=1 Btad ogélny w punkcie wazenia

above Max X33=1 Ciezar powyzej wartosci Max

overload X34 =1 Ciezar powyzej Max plus wartos¢ prze-
cigzenia

below zero X35=1 Ciezar ponizej zera

center zero X36=1 Wartosc nie miesci sie w zakresie s d
wokét zera

inside ZSR X37=1 Ciezar w zakresie nastawiania zera

standstill X38=1 Stan réwnowagi aktywny

out (of range) X39=1 Wartos¢ lezy ponizej wartosci zerowej
lub powyzej wartosci Max

command error X48 =1 Tylko do uzytku wewnetrznego.

command busy X49 =1 Tylko do uzytku wewnetrznego.

power fail X50 =1 Ustawianie po zataczeniu urzadzenia
(=zanik napiecia)

test active X56 =1 Test analogowy zostat uruchomiony.

cal active X57 =1 Tylko do uzytku wewnetrznego.

tare active X58 =1 Urzadzenie zostato wytarowane.

marker bit 1 X64 =1 Bit znacznika 1 ustawiony, po zalacze-
niu zasilania znaczniki zostang zreseto-
wane.

marker bit 2 X65=1 Bit znacznika 2 ustawiony, po zatacze-
niu zasilania znaczniki zostang zreseto-
wane.

marker bit 3 X66 =1 Bit znacznika 3 ustawiony, po zalacze-
niu zasilania znaczniki zostang zreseto-
wane.
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Przykiad: Funkcja [overload] (przeciazenie)

SPM-Bit [X34 =1]

Funkcja i wyjsécie sg aktywne (np. po osiagnieciu przecigzenia "overload" zaswieci sie
lampka).

SPM-Bit [X34 = 0]

Funkcja jest aktywna, a wyjscie jest nieaktywne (np. po osiagnieciu przecigzenia
"overload" lampka gasnie).

Parametry wyjs¢ cyfrowych mozna okresli¢ w menu @—[Digital i/o parameter].

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji @-[Operating parameter]-
[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

Przyktad:
SetupfDigital ifo parameter
LI 2 marker bit 1 X64=1
Qutput 2 marker hit 2 X65=1
Output 3 marker bit 3 Xoo=1
Input 1 on -no action-
Input 1 of f =no action-
Input 2 on -no action-
Input 2 of f =no action-
Input 3 on -ho action-
Input 3 off =no action=-

1. Zaznaczy¢ [Output 1] i potwierdzic.
> Pojawi sie okno wyboru.

Catim iNinital ifo nasamntoe

I act. diginp 1 X00=1 ]
act. diginp 2 X01=1
act. diginp 3 X02=1
limit 1 out X16=1
limit 2 out X17=1
limit 3 out X18=1
ADU error X3z2=1
above MAX X33=1
overload X3d=1
below zero X35=1
center zero X36=1
inside Z5R X3r=1
standstill X38=1

Wyijscie 1[Output 1] pozostaje aktywne, gdy ciezar spadnie ponizej zera (X35 = 1).
2. Wybrac [below zero] i potwierdzic.
3. Zaznaczyc [Output 2] i potwierdzic.
> Pojawi sie okno wyboru.
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Conton fMiaital ifa snasamantne

I act. diginp 2 X01=0 ]
act. diginp 3 X02=0
limit 1 out X16=0
limit 2 out X17=0
limit 3 out X18=0
ADU error X32=0
above MAX X33=0
overload X34=0
below zero X35=0
center zero X36=0
inside Z5R X37=0
standstill X38=0

| dimmed X39=0 |

Wyjscie 2 [Output 2] pozostaje aktywne, dop6ki ciezar nie przekroczy wartosci
Max (X33=0).
4. Wybrac [above Max] i potwierdzi¢ wybdr.
5. Zaznaczy¢ [Output 3] i potwierdzic.
> Pojawi sie okno wyboru.

Cotnn fMinital ifa navamntne

I act. diginp 1 Xoo=1 ]
act. diginp 2 X01=1
act. diginp 3 X02=1
limit 1 out X16=1
limit 2 out X17=1
limit 3 out X18=1
ADU error X32=1
above MAX X33=1
overload X34=1
below zero X35=1
inside 75R X37=1
standstill X38=1

Wyjscie 3 [Output 3] zostaje aktywowane, gdy wartosc ciezaru dojdzie do
poziomu zerowego =% d (X36=1).

6. Wybrac [center zero] i potwierdzi¢ wybdr.
> Pojawi sie menu.

SetupfDigital ifo parameter

Qutput 1 helow zero X35=1
Qutput 2 above MAX X33=1
= center zero X36=1|
Input 1 on -no action-
Input 1 off =no action=
Input 2 on -no action-
Input 2 of f =no action=-
Input 3 on -no action-
Input 3 of f =no action=-

7. Nacisnac E’iy aby wyj$¢ z menu i dokonac zapisu.
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7.18.9.1

Konfiguracja wyjscia BCD

Warunek:
Zainstalowana jest karta BCD.

Parametry wyjscia BCD mozna okresli¢ w menu i@-[Digital i/o parameter].

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji %9 -[Operating parameter]-
[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

Setup/Digital ifo parameter

Qutput 1 marker bit 1 X6d=1

Output 2 marker bit 2 Xo6a=1

Qutput 3 marker bit 3 X66=1

Input 1 on =no action=

Input 1 off -no action-

Input 2 on =no action=-

Input 2 off -no action-

Input 3 on =no action=-

Input 3 off -no action-
BCDout B Gross|
[BCD out]

Wyprowadzenie w formie BCD z maks. 5 dekadami plus znak poprzedzajacy i stan

Wybor: Gross (masa brutto), Net if tared (masa netto, jezeli wytarowane, w przeciwnym
razie masa brutto), Selected (brutto lub netto, zaleznie od bitu X72 SPM), Transparent
(wartos¢ w D20 wyprowadzona jako BCD).

7.18.10 Konfiguracja wyjscia analogowego

Notyfikacja:

Ten punkt menu ukazuje sie tylko wtedy, gdy w pozycji @-[Operating parameter]-
[Application] zostata wybrana opcja "Standard".

Wartos¢ masy punktu wazenia jest przesytana do wyjscia.

Parametry wyjscia analogowego mozna okresli¢ w menu Q’Q -[Analog output parameter].

PL-266
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Tabela parametrow

setupfAnalog output parameter

Analogmode [ no output
Analog range 0..20mA
Output on error OmaA
Outputif <0 OmaA
Outputif » Max OmA
Weight at 0f4mA Okg
Weight at 20maA 3000 kg

Wyjscie analogowe mozna skonfigurowac zgodnie z ponizsza tabela.

Pozycja menu Wybor Opis
[Analog mode] [no output] Wyjscie analogowe jest nieuzywane.
[Gross D08] Wyprowadzenie masy brutto.
[Net if tared D09] Wyprowadzenie wartosci masy netto, tylko jezeli wykonano taro-
wanie, w przeciwnym razie wyprowadzenie wartosci masy brutto.
[Selected D11] Wyprowadzenie wartosci netto lub brutto na wyswietlacz, w za-
leznosci od stanu bitu X72 SPM.
[Transparent D30] Wyprowadzenie wartos$ci w D30.
[Analog range] [0...20 mA] Wyprowadzenie 0...20 mA.
[4...20 mA] Wyprowadzenie 4...20 mA.
[Outputonerror] [0 mA] Ustawic¢ wyjscie na 0 mA.
[4 mA] Ustawic wyjscie na 4 mA.
[20 mA] Ustawic wyjscie na 20 mA.
[hold] Pozostaje ostatnia wartos¢ wyjsciowa.
[Output if < 0] [0 mA] Ustawi¢ wyjscie na 0 mA.
[4 mA] Ustawic wyjscie na 4 mA.
[20 mA] Ustawic wyjscie na 20 mA.
[linear] Wartos¢ wyjsécia spada ponizej 4 mA az do wartosci granicznej (dla
4..20 mA).
[absolute] Wartos¢ bezwzgledna
[Output if > Max] [0 mA] Ustawi¢ wyjscie na 0 mA.
[4 mA] Ustawic wyjscie na 4 mA.
[20 mA] Ustawic wyjscie na 20 mA.
[linear] Wyijscie zwieksza sie do powyzej 20 mA do ograniczenia.
[Weight at 0/4 mA] Wartos¢ masy dla wyjscia 0/4 mA.
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Pozycja menu Wybor Opis
[Weight at 20 mA] Wartos¢ masy dla wyjscia 20 mA.

. Exit oY . . .
Przyciskiem \’9 powrdci¢ do menu konfiguracji i zapisa¢ zmiany.

Notyfikacja:

Dostosowanie wyjscia analogowego — patrz rozdziat 9.1.4.1.

7.19 Informacje o systemie

W menu tym wyswietlane s informacje o systemie.
Poza tym mozna testowac wejscia i wyjscia, patrz rozdziat 9.1.4.2.

» Nacisna¢ \'_f) aby wejs¢ do menu.

Notyfikacja:

Przycisk Lf) ma réwniez inne funkcje, patrz rozdziat 7.14.2.2 i 7.14.10.

7.19.1  Wyswietlanie wersji

Info

» Show version

F Show status

+ Show HW-slots

r Show alibi memory
+ Show Pendeo data

1. Wybrac¢ [Show version].

Infof¥ersion

Firmware Rel. 04.00.05.266203
2015-11-11-12:02
PR xxxx =Application Rel. 01.00.06
2010-10-15-12:42
Bios Rel. 04.00.05.266203
2015=-11=-11-12:02
Boardnumber 408635250

D> Wyswietlane sa nastepujace informacje:
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[Firmware]

Wersja i data utworzenia oprogramowania sprzetowego
[PRxxxx-Application]

Wersja i data utworzenia aplikacji

[BIOS]

Wersja i data utworzenia BIOS

[Boardnumber]

9-znakowy numer seryjny piyty

2. Nacisnac EX_Q aby wréci¢ do poprzedniego okna.

7.19.2 Wyswietlanie statusu

Info

F Show version

r Show status

F Show HW-slots

r Show Pendeo data

1. Wybra¢ [Show status].

InfofStatus
Free system RAM 2368 of 15176 kb
Clock battery ok
CAL-Switch opened

> Wyswietlane sg nastepujace stany urzadzenia:
[Free system RAM]
Wolna systemowa pamie¢ robocza
[Clock battery]
Wskaznik stanu

ok = napiecie wystarczajace
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low = napiecie zbyt niskie

[Przetacznik CAL]

Wskaznik stanu

[opened] = przetacznik otwarty, brak zabezpieczenia przed zapisem.

[closed] = przelacznik zamkniety, aktywne zabezpieczenie przed zapisem.

2. Nacisng¢ E’i@ aby wrdci¢ do poprzedniego okna.

7.19.3

Wyswietlanie opcji sprzetowych

Info

F Show version

+ Show status

+ Show alibi memory
+ Show Pendeo data

1. Wybrac [Show HW-slots] i potwierdzi¢ wybér.

InfofHW-5lots

» Builtin R5232

S5lot 1 =empty-
b Slot 2 PR5510507 analog 150
» Builtin digital 10
F Slot < FR1721531 Profibus=DP
» Builtin Scale-ADC

>

Wyswietlane sg nastepujace stany urzadzenia:

1. wiersz

Interfejs standardowy, szeregowy

2. wiersz

W tym przypadku: slot 1 niezajety

3. wiersz

W tym przypadku: slot 2, wejécia i wyjscia analogowe
4. wiersz

Interfejs standardowy, wejscia/wyjscia cyfrowe

PL-270
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5. wiersz

W tym przypadku: slot 4 interfejs ProfiBus DP
Tool-Tip wyswietla numer wersji.

6. wiersz

Interfejs standardowy, elektronika wagi

Tool-Tip wyswietla numer seryjny i date produkcji punktu wazenia.

2. Nacisnac 59 aby wroci¢ do poprzedniego okna.

7.19.4 Wyswietlanie pamieci Alibi

1.

Info
F Show version
F Show status
F Show HW=-slots

r Show Pendeo data

Wybrac opcje [Show alibi memory].

InfofAlibi memory

Sequence number 1|

Date 2015-05-07
Time 10:32:02
Gross weight A <101 kg»

+ -

> System wyswietli nastepujace zapisane rekordy:

[Sequence number]
Ostatnia pozycja
[Date]

Data ostatniej pozycji

Minebea Intec
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[Time]

Czas ostatniej pozyc;ji

[Gross weight]

Typ masy ostatniej pozycji

[+/-]

Wybér kolejnej [+] lub poprzedniej [-] pozycji.

Notyfikacja:

Dodatkowe informacje - patrz rozdziat 9.2.7.

2. Nacisngc E’i@, aby powrdci¢ do poprzedniego okna.

7.19.5 Wyswietlanie danych Pendeo

Info

F Show version

+ Show status

F Show HW-slots

+ Show alibi memory

* Show Pendeo data

1. Wybrac [Show Pendeo data] i potwierdzi¢ wybor.

InfofLoad cell weight

feroset 0.00000 t
Communication error count 0
1

SM: 104 0.205t
LE-RO 0.219 t
LC 4 =0.045t
1| [ 1| 1|
Info No 1D

> Pojawia sie okno informacyjne
[Zero correction] (korekta punktu zerowego)

Wyswietli sie uzywana korekta punktu zerowego.
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[Communication error count] (licznik btedéw komunikacji)

Btedy komunikacji (przekroczenia czasu) przetwornikéw wagowych sa zliczane i
wyswietlane.

[LC1...n]
Wskaznik paskowy

A

C

Wskaznik paskowy wyswietla trzy obszary:

A

ciezar whasny (mozliwos$¢ zmiany po przeprowadzeniu kalibracji)
B

obciazenie nominalne Emaks. (maks. wydajnos¢ przetwornika wagowego) wraz z
ciezarem wtasnym (przetwornik wagowy, bez mozliwosci zmiany)

C

maks. obciazenie uzytkowe wraz z ciezarem wiasnym (przetwornik wagowy, bez
mozliwosci zmiany)

Kolory maja nastepujace znaczenie:
Czerwony

Wartos¢ masy lezy powyzej obcigzenia maksymalnego (przeciazenie) lub ponizej
-Yad.

Zielony
Wartos¢ masy lezy w zakresie tolerancji.
Pomaranczowy

Wartos¢ masy lezy powyzej obcigzenia nominalnego Emaks. (maks. wydajnosc
przetwornika wagowego).

[No ID]
Numer seryjny zostaje ukryty.
[Show ID]

Numer seryjny zostaje wySwietlony.

2. Wybrac zadany przetwornik wagowy i nacisna¢ przycisk programowy [Info].
> Zostana wyswietlone dane przetwornika wagowego:
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InfofLoad cell weightfLoad cell info

Model name
Software version

Loadcell serial number

Emax

n

Y

Fi

Overload
Overload counter
Temperature
Max temperature
Min. temperature

Max. weight at

PR6Z204S531C3
01.00.04
101
5.0t
3000 e
14000
3000
50.0t

0

17.4°C
18.2 °C
17.4°C

1999-11-30-00:07:42

Wyswietlacz

Nazwa

Model name

np.: PR6204/50tC3

Wersja oprogramowania

Wersja oprogramowania przetwornika wago-
wego

Load cell serial number

Numer seryjny przetwornika wagowego

Emaks Obcigzenie nominalne

n Maks. rozdzielczos¢

Y Minimalna warto$¢ podziatki

Z Powrét sygnatu min. obcigzenia wstepnego
Overload Wartos¢ masy powyzej maks. obciazenia

uzytkowego

Overload counter

Liczba wartos$ci masy powyzej maks. obcigze-
nia uzytkowego

Im liczba jest wyzsza, tym wyzsze jest prawdo-
podobienstwo uszkodzenia przetwornika wa-
gowego.

Temperature

Aktualnie mierzona temperatura

Max. temperature

Maks. zmierzona temperatura

Min. temperature

Min. zmierzona temperatura

Max. weight value at

Wskazanie daty i godziny
Czas najwiekszego obcigzenia przetwornikéw
wagowych

Max. weight value

Wyswietlacz

Firmware checksum

Wyswietlenie sumy kontrolnej w formacie
HEKS

Suma kontrolna przez zainstalowang wersje
oprogramowania sprzetowego
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Wyswietlacz Nazwa
Config. checksum Wyswietlenie sumy kontrolnej konfig. w forma-
cie HEKS

Suma kontrolna przez obszar zapisu, w ktérym
zapisane sg parametry wiasciwe dla wzorcowa-
nia.

3. Nacisnac¢ E’i@ aby wréci¢ do poprzedniego okna.

7.19.6 Wyswietlanie parametrow Connexx

Info

r Show version

F Show status

k¥ Show HW-slots

F Show alihi memory
+ Show Connexx data

1. Wybrac¢ opcje [Show Connexx data] i potwierdzi¢ wybér.

InfofLoad cell weight

feroset 0.00 kg
LC 1 6 kﬂ- 4|_|
LC 2 201¢. kg I

LC 3 201 1..kl_:|_
1

Inffo  NolID

> Pojawia sie okno informacyjne
[Zero correction] (korekta punktu zerowego)
Wyswietli sie uzywana korekta punktu zerowego.
[Communication error count] (licznik btedéw komunikacji)

System zlicza i wyswietla btedy komunikacji (przekroczenia czasu) przetwornikow
wagowych.
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[LC1...n]
Wskaznik paskowy

A

C

Wskaznik paskowy wyswietla trzy obszary:
A
ciezar whasny (mozliwos¢ zmiany po przeprowadzeniu kalibracji)

obcigzenie nominalne Emaks. (maks. wydajnos$¢ przetwornika wagowego) wraz z
ciezarem wtasnym (przetwornik wagowy, bez mozliwosci zmiany)

C

maks. obcigzenie uzytkowe wraz z ciezarem wtasnym (przetwornik wagowy, bez
mozliwosci zmiany)

Kolory maja nastepujace znaczenie:
Czerwony

Wartos¢ masy jest wieksza od obcigzenia maksymalnego (przecigzenie) lub
mniejsza -Yad.

Zielony
Wartos¢ masy miesci sie w zakresie tolerancji.
Pomaranczowy

Wartos¢ masy jest wieksza od obcigzenia nominalnego Emaks. (maks. pojemnosci
przetwornika wagowego).

[No ID]

Nastepuje ukrycie numeru seryjnego.
[Show ID]

Wyswietla sie numer seryjny.

2. Wybrac¢ zadany przetwornik wagowy i nacisna¢ przycisk programowalny [Info].
D> Wyswietla sie parametry przetwornikéw wagowych:
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InfofLoad cell weight

Model name
Software version

Loadcell serial nhumber

Emax

n

Y

i

Overload
Overload counter
Max. weight at

Inteco®/10t C3
01.00.00-RC2
25162763
10000 kg
3000 e

7000

3000
16000 ky

0

2017703707 16:44:35

Max. weight value 40187 kg
Wskazanie Oznaczenie
Model name np.: Inteco®/10 t C3

Software version

Wersja oprogramowania przetwornika wago-
wego

Load cell serial number

Numer seryjny przetwornika wagowego

Emax Obciagzenie nominalne

n Maks. rozdzielczos¢

Y Minimalna warto$¢ podziatki

Z Powrét sygnatu min. obcigzenia wstepnego
Overload Wartos¢ masy powyzej maks. obcigzenia

uzytkowego

Overload counter

Liczba wartos$ci masy powyzej maks. obcigze-
nia uzytkowego

Im liczba jest wyzsza, tym wyzsze jest prawdo-
podobienstwo uszkodzenia przetwornika wa-
gowego.

Temperature

Obecnie zmierzona temperatura

Max. temperature

Maks. zmierzona temperatura

Min. temperature

Min. zmierzona temperatura

Max. weight value at

Wskazanie daty i czasu
Punkt czasowy najwiekszego obciazenia przet-
wornikéw wagowych

Max. weight value

Wskazanie

3. Nacisnac E’iy, aby powrdéci¢ do poprzedniego okna.
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8.1

Wskazowki ogolne

Wszystkie funkcje dozowania obstugiwane sa tylko przez aplikacje "EasyFill".

W przypadku przerwania zasilania elektrycznego nastepuje utrata danych.

Dostepne s3 pamieci nieulotne dla 10 rekordu danych materiatowych, zachowujace dane
réwniez po przerwaniu zasilania.

» Dane materialowe bezwzglednie zapisac.

8.2 Konfiguracja przyciskami panelu przedniego

8.2.1

Parametry produkcji mozna konfigurowac¢ bezposrednio przyciskami panelu przedniego.

Konfiguracja trybu produkcji przyciskami panelu przedniego

Mozna wybra¢ sposrdd nastepujacych trybéw produkgiji:
- Napetnianie netto (B1)

- Odejmowanie netto (B4)

Notyfikacja:
Patrz tez rozdziat 8.4.1.

1. Nacisnac¢ i‘?)
> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
2. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca o000

Miga menu wzorcowania "Cd".

3. Kilkakrotnie nacisna¢ ¥, aby wybra¢ "CA 150"
4. Nacisnac OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol dModE
5. Nacisnac¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol nE.t (napetnianie netto, B1).

6. Ew. nacisnac v, aby wybra¢ "ne.t d.L." (odejmowanie netto, B4).
7. Nacisnac "Exit", aby wyjs¢ z menu konfiguraciji.
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8.2.2  Konfiguracja trybu interakcji przyciskami panelu przedniego

Mozna wybrac sposrdd nastepujacych trybdéw interakgji:
- Zdalne sterowanie przez magistrale OPC/ModBus i/lub Fieldbus
- VNC|(Virtual Network Computing)

- Przyciski panelu przedniego

Notyfikacja:
Patrz tez rozdziat 8.4.1.3.

1. Nacisna¢ \‘_’9
> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat sEtup
2. Nacisnac¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol cd 000

Miga menu wzorcowania "Cd".

3. Kilkakrotnie nacisna¢ ¥, aby wybrac "IM 151"
4. Nacisnac OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 1ModE
5. Nacisnac¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 227

6. Nacisnac ¥, aby wybra¢ odpowiedni tryb.
7. Nacisnac "Exit", aby wyjs¢ z menu konfiguracji.

8.2.3  Konfiguracja cyfrowych wejsc i wyjs¢ przyciskami panelu przedniego

Notyfikacja:
Patrz tez rozdziat 8.4.2.

Konfiguracja wejs¢ cyfrowych

1. Nacisnac 3’9
P> Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat setup
2. Nacisnac OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca 000

Miga menu wzorcowania "Cd".
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3. Kilkakrotnie nacisna¢ ¥, aby wybrac "dl 174".
4. Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 1np 1
5. Nacisnac¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 0001

6. Naciskac przyciski kursora, aby wprowadzi¢ odpowiedni adres SPM (patrz
rozdziat 13.4).

7. Nacisnac¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 41 175
8. Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 1np 2
9. Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 0001

10. Naciskac¢ przyciski kursora, aby wprowadzi¢ odpowiedni adres SPM (patrz
rozdziat 13.4).

1. Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 41 176
12. Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 1np 3
13. Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 0001

14. Naciskac przyciski kursora, aby wprowadzi¢ odpowiedni adres SPM (patrz
rozdziat 13.4).

15. Nacisnac "Exit", aby wyjs¢ z menu konfiguracji.
Konfiguracja wyjs¢ cyfrowych

16. Nacisnac i{/)
D> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat sEtup
17. Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol ca o000

Miga menu wzorcowania "Cd".
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18. Kilkakrotnie nacisna¢ ¥, aby wybrac "do 170".
19. Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol out 1
20. Nacisnac OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 0001

21. Naciska¢ przyciski kursora, aby wprowadzi¢ odpowiedni adres SPM (patrz
rozdziat 13.4).

22. Nacisnac¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol do 171
23. Nacisnac¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol out 2
24. Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 0001

25. Naciska¢ przyciski kursora, aby wprowadzi¢ odpowiedni adres SPM (patrz
rozdziat 13.4).

26. Nacisnac OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol do 172
27. Nacisnac OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol out 3
28. Nacisnac OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 0001

29. Naciskac przyciski kursora, aby wprowadzi¢ odpowiedni adres SPM (patrz
rozdziat 13.4).

30. Nacisnac "Exit", aby wyjs¢ z menu konfiguracji.
8.2.4  Konfiguracja wydruku przyciskami panelu przedniego

Wydruk mozna skonfigurowac¢ przyciskami panelu przedniego.

Notyfikacja:
Patrz tez rozdziat 8.4.4.

1. Nacisna¢ tp
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10.

.

12.

13.
14.

15.

16.

> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat sEtup
Nacisna¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol ca o000

Miga menu wzorcowania "Cd".

Kilkakrotnie nacisnac ¥, aby wybrac¢ "PC160".
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie numprt  (liczba wydrukéw).
Nacisna¢ OK.
D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 0000

Naciskac przyciski kursora, aby wprowadzi¢ odpowiednia liczbe.
Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol save
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol vES
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol pc 160

Nacisna¢ +, aby wybrac¢ "PC161".
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol seonr  (numer sekwenciji).

Nacisna¢ OK.
> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol 0000

Naciskac przyciski kursora, aby wprowadzi¢ odpowiedni numer.
Nacisnac¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol save
Nacisnac¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol vEs
Nacisnac¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol pc 161
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17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24,

25,
26.

27.

28.

29.

30.

31

Nacisnac + aby wybrac¢ "PC162".
Nacisnag¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol prtMod  (tryb drukowania).

LAyout = uktad aplikacji lub nICELb = NiceLabelExpress
Nacisna¢ OK.

> Nawyswietlaczu pojawi sie symbol 1avout (ukfad aplikacji).

Ew. nacisna¢ 4', aby wybrac "nlCELb" (NiceLabelExpress).
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol pc 162

Nacisnac +, aby wybrac¢ "PC163".
Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol Tayou 1 (wiersz1).
Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawi sie symbol nEt

Istnieja nastepujace mozliwosci wyboru:

nEt = masa netto, GroSS = masa brutto, MAtnAM = nazwa materiatu, nonE = brak
wydruku, FF = zmiana stron, nL =, SEq = numer sekwencji, dAtE = data i czas,
SEtP = wartos¢ zadana, tArE = masa tary, nL = CR/LF (zmiana wierszy i powr6t
karetki)

Naciskac przyciski kursora, aby dokona¢ odpowiedniego wyboru.
Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol pc 164
Nacisnac¢ OK.

D> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 1T.ayou 2

Dla "PC164"..."PC168" (Layou 2...6) postepowac tak samo, jak dla "PC163".
Nacisna¢ OK.

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol save
Nacisna¢ OK.
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol vEs

Nacisna¢ OK.
Nacisna¢ "Exit", aby wyjs¢ z menu konfiguracji.
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8.3 Uruchamianie aplikacji
Warunki:

- Wybrana aplikacja "EasyFill", patrz rozdziat 7.18.3.

Sposoéb postepowania:
WP-A Tl 20004 d= 0.1q
Min Og
Og . SIDDDgl

00 &

2016-01-20 14:20:10

Start

P Nacisna¢ przycisk programowalny [Start].
> Pojawi sie menu.

WP-A [EES 2000g d= 0.5g
Min 109

|D';.I (I TR T NS ST R T S 2|I:|D!:|g|

[

N

—

B u g

EasyFill
+ Dosing

+ Configuration

8.4 Konfiguracja wykonywana na notebooku/komputerze PC

8.4.1 Konfiguracja trybu produkcyjnego

W punkcie menu [Configuration mode] konfiguruije sie nastepujace tryby:

- Tryb dozowania

- Tryb interakg;ji

PL-284
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WP-A lax 20004 d= 0.1g
Min Og

I D? 1 1 1 | | 1 1 3IDDF|Q|

[

|

S04

Configuration
+ Configuration Digital 10s
» Configuration Material
r Configuration Printing

1. Zaznaczyc i potwierdzi¢ [Configuration mode].

Configuration mode

Dosingmode 3 Net filling (B1)
Interaction mode WNC
1| - I
Print

2. Zaznaczycipotwierdzi¢ [Dosing mode].
> Pojawi sie okno wyboru.

Canfinneatian kdndn

Net filling [B1)

I Net Discharge [(B)

3. Wybrac¢ odpowiedni tryb dozowania (patrz rozdziat 8.4.1.1i 8.4.1.2) i potwierdzic.

4. Zaznaczycipotwierdzi¢ [Interaction mode].

Minebea Intec
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Cfanfinneatinm mandn

Remote proc. controlled
I YNC

5. Wybrac¢ odpowiedni tryb interakgji (patrz rozdziat 8.4.1.3) i potwierdzic.

6. Nacisngc E’i@, aby wyjs¢ z menu.
D> Ukaze sie okno z pytaniem.

Configuration mode

Dosing mode Net filling (B1)
Interaction mode : YN

P4

Save configuration?

I |
| ————— Yes Mo Cancel
- -

-

7. Nacisnac przycisk programowalny [Yes] (tak), aby zapisac¢ zmiany.
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8.4.1.1 Napein. netto (B1)

Waga zostaje starowana, nastepnie odbywa sie automatyczne (Zgrub./dokt.) napetnienie

iloscig okreslong w wierszu procesu.

Zostaje skonfigurowana stata warto$¢ materiatu pozostatego do dozowania.

Netto = brutto - tara

Przebieg [Napeln. netto] z sygnatami dozowania "Zgrub./dokk."

masa A

+Tolerancji f~====-==----===-------------——-

~wartos¢ zadana
pozostatos¢ po dozowaniu
-Tolerancji fr1----------—3~---—-—-71--—-—--

Punkt wytgczenia wstepnego

(@ Tarowanie:
Aktualna warto$¢ brutto jest zapisywana ja-
ko tara, a masa netto rozpoczyna sie przy
zerze.

® Zgrubne:
Materiat jest dozowany zgrubnie (Zgrubne i
Dokfadne) do osiggniecia wytaczenia ws-

tepnego.

® Doktadne:
Materiat jest dozowany doktadnie do
osiagniecia wylaczenia wstepnego (pozost-
aty materiat z dozowania).

@ Zatrzymanie:
Czas oczekiwania, w ktérym usuwany jest
pozostaty materiat z dozowania oraz moz-
na wytlumi¢ drgania wagi.

® Kontrola tolerancji:
Okresla sie mase i sprawdza pod katem do-
puszczalnych odchytek.

8.4.1.2 Odej. netto (B4)

Waga oprdéznia sie automatycznie az do zadanej wartosci. Dalsze parametry i przebieg
odpowiadaja trybowi [Napeln. netto], patrz rozdziat 8.4.1.1.

Netto = brutto — tara
Tara = brutto

Minebea Intec
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Przebieg [Odej. netto] z sygnalami dozowania "Zgrub./dok}."

Masa A @ Taruj:

. Aktualna wartos¢ brutto jest zapisywana ja-
*tolerancja - -§-=-- o mmmommom oo mom oo ko tara, a masa netto rozpoczyna sig przy

Wartos¢ zadana
Pozost. mat. z doz. \\ zerze.

-tolerancja [ 11 ® Zgrubne:
Punkt wyk i )

un \\/Av/zéc;zneer;(a) Materiat jest dozowany zgrubnie (Zgrubne i
Dokfadne) do osiagniecia punktu wstepne-

go wylaczenia.
® Doktadne:

Material jest dozowany doktadnie do
\ osiaggniecia punktu wstepnego wylaczenia

(pozostaty materiat z dozowania).

T~ Bhutto @ Uspokojenie:

® ® ©) Czas oczekiwania, w ktérym usuwany jest
> pozostaty materiat z dozowania oraz moz-
@ @ Czas L . .
na wytlumic¢ drgania wagi.

® Kontrola tolerancji:
Okresla sie mase i sprawdza pod katem do-
puszczalnych odchytek.

8.4.13 Tryb interakgji

Mozna wybrac¢ sposrdd nastepujacych rodzajow sterowania/obstugi urzadzenia w
produkgiji:

- Zdalne sterowanie [Remote proc. control] przez magistrale OPC/ModBus i/lub
Fieldbus

- Panel operatora (Virtual Network Computing) [VNC]
- Klawisze przednie [Front keys]

W ponizszej tabeli przedstawiono zblokowanie poszczegéinych trybéw podczas
rozpoczynania produkgji.

Rozpoczecie produkcji

Tryb Obstugazpr- VNC Zdalne stero-  Zdalne stero- Cyfrowe Cyfrowe
zodu wanie wanie Fieldbus Wejscia Wyjscia
OPC/ModBus
[Remote proc. X X X X
control]
[VNC] X X
[Front keys] X X

PL-288 Minebea Intec
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8.4.2 Konfiguracja wejsc¢ i wyjsc cyfrowych

W punkcie menu [Configuration digital 10s] przyporzadkowuje sie adresy SPM wejsciom i
wyjéciom cyfrowym.

Notyfikacja:
Wybranego adresu SPM mozna uzy¢ w systemie tylko raz.

Adresy SPM kart wejs¢ i wyjsc cyfrowym pozostajg bez zmian po restarcie.

WFP-A lax 20004 d= 0.1g
Min Og

Dg | 1 1 1 3Il:lol:lgl
B il OI ‘ g
Configuration

 Configuration mode
» Configuration digital 10s
r Configuration material

» Configuration printing
1| 1| 1| I

1. Zaznaczyci potwierdzi¢ [Configuration digital 10s].

WFP-A lax Z000g d= 0.1g
Min Og

Og SIIZIDI:IgI

| - T NP SR | [T R B |
| | Ol ‘ g
+ Configuration digital inputs

» Configuration digital outputs

2. Zaznaczy¢i potwierdzi¢ [Configuration digital inputs].
> Pojawia sie nastepujace okno.

Minebea Intec PL-289
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3: 5PM address %M X

3. Zaznaczy¢ wejscia 1...3. Wprowadzi¢ z klawiatury odpowiedni adres
SPM %MXxxx (patrz rozdziat 13.4) i potwierdzic.

Notyfikacja:
Adres SPM %MX dla nieuzywanego wejscia cyfrowego = 0

4. Nacisnac¢ E’@, aby wyjs¢ z okna i zapisa¢ zmiany.

¢+ Configuration digital outputs

5. Zaznaczy¢ i potwierdzi¢ [Configuration digital outputs].
> Pojawia sie nastepujace okno.

1:5PM address %eMX

PL-290 Minebea Intec
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6. Zaznaczyc¢ wyjscia 1...3. Wprowadzic z klawiatury odpowiedni adres
SPM %MXxxx (patrz rozdziat 13.4) i potwierdzic.

Notyfikacja:
Adres SPM %MX dla nieuzywanego wyjscia cyfrowego =0

7. Nacisnac E’iy aby wyj$c z okna i zapisa¢ zmiany.
8.4.3  Konfiguracja materiatu

W punkcie menu [Configuration Material] konfiguruje sie materiaty (produkty) 1...10.

WP-A Max 30004 d= 0.1g
Min Og

Oq . 3000q,

el 0- ‘ g
Configuration

r Configuration mode
r Configuration digital 10s

» Configuration material

r Configuration printing
I I 1 I

1. Zaznaczyci potwierdzi¢ [Configuration Material].
> Pojawi sie okno konfiguraciji.

Configuration material

Material ID = 1|
Material name FLOVWO?
Setpoint 500.0 g
Preset 50.0 g
Overshoot [OVS) 10.0 g
Neg. T STOP 10.0 g
Pos. T 10.0 g
Calmi 00 ms

Invalid material parameter:
Please check:setpoint above
max weight
I I

0K I

Defau

Jezeli parametry wybranego materiatu nie s3 zgodne z parametrami aktualnego
wzorcowania, pojawi sie komunikat o bledzie.

2. Nacisnac przycisk programowalny [OK].
3. Nacisnac przycisk programowalny [Default].
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D> Wszystkie wartosci sg resetowane.

Configuration material

Materialip 1]
Material name

Setpoint 0.0g
Preset 0.0g
Overshoot [OVS) 0.0g
Neg. Tolerance 0.0g
Pos. Tolerance 0.0g
Calming time 0ms

Default Printall  Print

4. Wprowadzic¢ z klawiatury nazwe materiatu, wartosci i potwierdzic.
[Material ID]
Identyfikacja materiatu 1...10
[Material name]
Wprowadzona warto$¢: Nazwa materiatu, maks. 18 znakéw alfanumerycznych
[Set point]
Wprowadzona warto$¢: Wartos¢ zadana
[Preset]

Wprowadzona wartos$¢: Punkt wylaczenia wstepnego, do przetaczenia z dozowania
zgrubnego na dozowanie doktadne

[Overshoot (OVS)]

Wprowadzona wartos$¢: Pozostatosé materiatu po dozowaniu

[+/- Tolerance]

Wprowadzona wartos¢: Tolerancja powyzej/ponizej wartosci zadanej
[Calming time]

Wprowadzona wartos¢: czas zatrzymania

Configuration material

MateriallD B 1]
Material name SUGO1
Set point 250.0 g
Preset 100.0 g
Overshoot (O¥S) 20.0 g
= Tolerance 10.0 g
+ Tolerance 10.0 g
Calming time 200 ms

Default Printall  Print

5. Ew. skonfigurowac dalsze materiaty.

PL-292
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6. Przyciskami programowalnymi [Print all] ew. [Print] wydrukowa¢ w razie potrzeby
konfiguracje 10 materiatéw ew. wybranego materiatu.

7. Nacisnac EX_Q aby wyjsc z okna.

D> Ukaze sie okno z pytaniem.

Configuration material

Material ID Y

Material name
Setpoint

Preset
Overshoot [OVS)
Neg. T

Pos. T P,

Calmi u

SUGD1
250.0 g
100.0 g
20.0 g
10.0 g
10.0 g
'00 ms

Save Material?

Yes | No
Defau & i

I
Cancel —

-

8. Nacisnac przycisk programowalny [Yes] (tak), aby zapisac zmiany.

8.4.4 Konfiguracja wydruku

W punkcie menu [Configuration printing] konfiguruje sie wydruk.

WP-A Max 30004
Min Og

d= 0.1q

3000q

s 04,

Configuration

r Configuration mode
r Configuration digital 10s
+ Configuration material

r Configuration printing

1. Zaznaczyci potwierdzi¢ [Configuration printing].

D> Pojawi sie okno konfiguracji.

Configuration printing

Number printouts
Sequence number

1
1

Use NLE O
Line 1 Sequence number
Line 2 Material name
Line 3 Set point
Line 4 Net weight
Lines & -none-|
Line b -none-

Print

2. Zaznaczy¢ [Number printouts], wprowadzic liczbe wydrukéw od 1...10 i potwierdzic.

Minebea Intec
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3. Zaznaczyc [Sequence number] ew. zmieni¢ numer sekwengji i potwierdzic.

Zaznaczyc¢ [Use NLE]. Zaznaczy¢ haczykiemd, aby uaktywni¢ wydruk za pomoca
"NiceLabelExpress".

5. Zaznaczyc [Line 1]...[Line 6] (wiersz 1...wiersz 6) i potwierdzi¢.
> Pojawi sie okno wyboru.

Mo icerea Firnen rumindinn
-nope- |
I Material name :|

Gross weight

MNet weight

Tare weight

Set point

Date & Time
Sequence number
CRSLF

Form feed

[ gL LLLS

Wybér: -none- (bez wydruku; wybiera sie, gdy ma by¢ drukowane mniej niz 6
elementéw.), Material name (nazwa materiatu), Gross weight (masa brutto), Net
weight (masa netto), Tare weight (tara), Set point (warto$¢ zadana), Date & Time
(data i godzina drukowane w formacie TT.MM.JJJJ HH:MM:SS.),

Sequence number (licznik pojedynczych zlecen na drukowanie, maks. 6 miejsc,
po #999999 nastepuje #000001), CR/LF (zmiana wierszy i przesuniecie karetki),
Form feed (zmiana stron)

6. Potwierdzi¢ wybor.
7. Nacisnac przycisk programowy [Print], aby ew. wydrukowa¢ konfiguracje.
8. Nacisngc E@ aby wyjsc z okna.

D> Ukaze sie okno z pytaniem.

Configuration printing

Number printouts 1
10)
Lse NLE O
Line 1 Sequence humber
Line 2 Material name
Line 3 t point
Line 4 7 weight
Line 5 | none=
Line 6 none-

Save configuration?

I |
| ————— Yes Mo Cancel —
- -

-

9. Nacisnac przycisk programowalny [Yes] (tak), aby zapisa¢ zmiany.

PL-294 Minebea Intec
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8.5 Dozowanie
Warunki:
- Punkt wazenia jest wyjustowany.
- Tryb produkcyjny skonfigurowany, patrz rozdziat 8.4.1.
- Wejscia i wyjscia cyfrowe sa skonfigurowane (opcja), patrz rozdziat 8.4.2.
- Material (produkt) jest skonfigurowany, patrz rozdziat 8.4.3.
- Wydruk jest skonfigurowany (opcja), patrz rozdziat 8.4.4.
Przyklad:
- Tryb dozowania: Net filling (B1)
- Tryb interakgji: VNC
- Wyjscia cyfrowe 1, 2: Adres SPM %MX 1162 (zgrubnie)/1163 (doktadnie)

- Material ID: 2
Sposéb postepowania:
WP-A Mlaz 2000g d= 0.5q
Min 10g
|D';.I (SR T NS T TR SR N TN SRR R 2|E|D!:|g|
I
N 0 0
| | u g
EasyFill

» Configuration

1. Zaznaczyc i potwierdzi¢ [Dosing].
> Wyswietlone zostanie okno produkgiji.

WP-a M 30004 d= D.1g
950g 10009 1050
.

U 00 ¢

Filling: waiting [outputs:000)

MateriallD ID 2|
Material name CEMD1
S5et point 1000.04g
Preset 800.0 g
| Overshoot [OV5) 100.0 g

- Tolerance 50.0 g

Start = Stop = Restart Abort |

2. Wybrac¢ Material ID [ID 2].
3. Nacisnac przycisk programowalny [Start].

Minebea Intec PL-295
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D> Materiat (produkt) zostanie napetniony.
Mozna nacisna¢ przycisk programowy [Stop], aby zatrzymac proces.

Nastepnie nacisnac przycisk programowalny [Restart], aby ponownie uruchomic
proces.

Po osiagnieciu wartosci zadanej mozna ponownie nacisnac przycisk programowalny
[Start].

Za pomoca 2x E\"'Q wyj$¢ z aplikacji.

PL-296
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9 Funkcje zaawansowane
9.1 Testsprzetu
9.1.1 Test wyswietlacza
1. Nacisna¢ \:_9
2. Nacianc’@ 2razy.x
> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol dsp.tst.

3. Nacisnac¢ OK.
> Wyswietlg sie wszystkie elementy wyswietlacza.

Jezeli przez 5 sekund nie bedzie nacisniety zaden z przyciskéw, nastapi
automatyczne zakonczenie testu.

Urzadzenie powrdci do wyswietlania masy.

9.1.2 Test przyciskow panelu przedniego
1. Nacisna¢ \‘_’9, przytrzymac i dodatkowo nacisna¢ @
> 0.0.0.0.0.0.

Dla kazdego przycisku wyswietli sie jedna cyfra, a kazde nacisniecie przycisku
powoduje zwiekszenie cyfry o 1.

2. Np. nacisng¢ \@

P> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol 0.0.0.1.0.0.
3
3. Np. nacisna¢ 2) i jednoczes$nie ),
> Nawyswietlaczu pojawia sie -8023-

Jezeli przez 5 sekund nie bedzie nacisniety zaden z przyciskéw, nastapi
automatyczne zakonczenie testu.

Urzadzenie powrdci do wyswietlania masy.
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9.1.3 Interfejsy szeregowe
9.1.3.1 Interfejs RS-232

Do menu wchodzi sie przez \'_f) - [HW-Slots].

Info/HW-5lots
r Builtin R5232

Slot 1 -empty-
F Slot 2 PR3510f07 analog 150
» Builtin digital 1f0
+ Slot 4 FR1721531 Profibus=-DP
3 Builtin Scale=-ADC

1.  Wetknac wtyczke testowa (patrz rozdziat 18.2) do interfejsu RS-232.
2. Wybrac interfejs i potwierdzi¢ wybor.
D> Zostang wyswietlone wyniki:
- passed = ok
- failed (nodata) = btad

InfofHW=-5lots

Builtin R5232

R5232 Test:

TxD=-RxD passed

RTS-CTS passed
| Again : : : '

3. Nacisnac E’iy, aby wrdci¢ do poprzedniego okna.
9.1.4  Wejsciai wyjscia
Do testowania analogowymi i cyfrowymi wejsciami i wyjsciami istnieja rézne tryby:
- Tryb testu "Obserwacja"
- Tryb testu "Wewnetrzny"
- Tryb testu "Zewnetrzny"
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9.1.41

Tryb testu

Opis

"Obserwacja"

Display

IN : 010101010101
OUT: 010101010101

A

'
\
"\

Application
Y

Inputs

Aktywny sterownik PLC:

- Fizyczne wejscia instalacji (Plant) sg
przekazywane do sterownika PLC
(aplikacji).

- Fizyczne wyjscia instalacji (Plant) sa
ustawiane przez sterownik PLC (apli-
kacje).

- Wyswietlane sg wejscia i wyjscia fizy-
czne (wyswietlacz).

"Wewnetrzny"

Display

IN : 010101010101
OUT: 010101010101

Outputs

Aktywny sterownik PLC:

- Podane wartosci wejs¢ sg przekazy-
wane do sterownika PLC (aplikacji).

- Wyswietla sie wyjscie sterownika PLC
(wyswietlacz).

- Fizyczne -wejscia i wyjscia instalacji
(Plant) s3 nieaktywne i pasywne (w
stanie zabezpieczonym).

"Zewnetrzny"

Display

I : 010101010101
OUT: 010101010101

Nieaktywny sterownik PLC:

- Wyswietlane sa wejscia fizyczne
(wyswietlacz).

- Wartosci wyj$¢ mozna wprowadzic.

- Podane wartosci wyjs¢ sa przekazy-
wane do wyjs¢ fizycznych.

Dostosowanie wyjscia analogowego

W niewielkim zakresie mozna dostosowac prad wyjsciowy, co jest wymagane wtedy, gdy
wystepuija niewielkie odchylenia od nominalnej wartosci w podtgczonym sterowniku PLC.

Do menu wchodzi sie przez \'_f) - [HW-Slots].

Minebea Intec
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b 5lot 2 PR5510707 analog 10

1. Wybrac wyjscie analogowe i potwierdzi¢ wybdr.

2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Adjust] (dostosu;j).
D> Ukaze sie okno 1. wartosci.

Measured

3. W pozycji [Measured] (zmierzone) wprowadzi¢ np. zgtaszang przez podtaczony
sterownik PLC wartos$¢ dla 4 mA i potwierdzic.
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> Ukaze sie okno 2. wartosci.

Measured

4. W pozycji [Measured] (zmierzone) wprowadzi¢ np. zgtaszana przez podfaczony
sterownik PLC wartos¢ dla 20 mA i potwierdzic.

> Ukaze sie okno z pytaniem.

Measured

5. Nacisnac przycisk programowalny [Yes] (tak), aby zapisa¢ ustawienia.
Ew. nacisna¢ przycisk programowalny [No] (nie), aby zachowa¢ poprzednie wartosci.

> Pojawia sie nastepujace okno.

6. Nacisnac przycisk programowalny [Reset] (reset), aby przywrdci¢ ustawienia
fabryczne (4 mAi20 mA).
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> Ukaze sie okno z pytaniem.

InfofHWY-5lots

Builtin analog out

Inuse by PLC task 1

Analog output 10.245 mA

counts 27922 cnt
|

Reset to default?

— Yes ' No S
Stop PL = i

7. Nacisnac przycisk programowalny [Yes] (tak), aby przywrdci¢ ustawienia fabryczne.
Ew. nacisna¢ przycisk programowalny [No] (nie), aby zachowa¢ wprowadzone
wartosci.
8. Nacisngc E’i@ aby wrdci¢ do poprzedniego okna.
9.1.4.2 Wejscia i wyjscia cyfrowe

Do menu wchodzi sie przez Lf) - [HW-Slots].
1. Wybrac odpowiedni wiersz i potwierdzi¢ wybor.
> Pojawia sie nastepujace okno.

Info fHW=-5lots

Builtin digital ifo
In use by PLC task 1
Digital Outputs ooo
Digital Inputs (11]1]

‘Stop PLC  Stop ifo

Tryb testowy "Obserwacja" jest aktywny.

2. Nacisna¢ przycisk programowalny [Stop i/o] (zatrzymaj wejsc¢ia/wyjscia).

PL-302 Minebea Intec



9 Funkcje zaawansowane Wskaznik procesu X3 PR 5410

Inf o fHW-5lots

Builtin digital ifo
Inuse by PLC task 1
Digital Outputs ono
001]

Stop PLC Runifo

3. Ustawic wartosci wejsc¢ z klawiatury i potwierdzic.
Wprowadzona wartos$¢: 0i 1(np.: 111; 001)

> Pojawia sie na krétko okno z informacjami. Tryb testowy "Wewnetrzny" jest
aktywny.

Wejscia s3 symulowane, aby przetestowac dziatanie sterownika PLC (aplikacje)
(patrz rozdziat 9.1.4).

Nacisnac E’i@, aby wréci¢ do poprzedniego okna.
5. Nacisna¢ przycisk programowalny [Stop PLC] (zatrzymaj PLC).
Pojawia sie na krétko okno z informacjami.

InfofHWY-5lots

Builtin digital ifo
Inuse by PLC task 0
10]
Digital Inputs ooo

RunPLC Stopifo

6. Ustawic wartosci wyjs¢ z klawiatury i potwierdzic.
Wprowadzona wartos$¢: 0 1(np.: 111; 100)

> Pojawia sie na krétko okno z informacjami. Tryb testowy "Zewnetrzny" jest
aktywny.

Fizyczne wejscia i wyjscia (sprzetowe) sa testowane bez ingerencji sterownika
PLC (aplikacji) (patrz rozdziat 9.1.4).

7. Nacisnac 5@, aby wréci¢ do poprzedniego okna.
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9.2 Funkcje dostepne za posrednictwem strony internetowe;j

9.2.1

Wskazowki ogoine

Jezeli urzadzenie jest potaczone z siecig, moze byc wyswietlane np. w systemie
operacyjnym "Windows" w menu "Netzwerk" (siec).

Po kliknieciu symbolu urzadzenia otwiera sie menu WEB (tylko w jezyku angielskim) w
przegladarce internetowej (patrz tez rozdziat 7.12).

Minebea
intec

X3 Process Indicator
(PR 5410-6B6AS5E)

= Remote Configuration (VNC)

= Remote Configuration (VNC) Popup Window
= Indicator

» Indicator Popup Window

= Configuration Printout

= Logfiles

= Screenshot

= Show error Log

» Retrieve alibi memory

= Backup of Earom
IP-Addr:172.24.20.130

Pod wierszem nagtéwka ukazuje sie w nawiasach zapisana w @—[Network parameter] -
[Hostname] nazwa urzadzenia.

[Remote Configuration (VNC)]

Obstuga przy uzyciu VNG, patrz rozdziat 7.11.

[Remote Configuration (VNC) Pop-up Window]

Obstuga przy uzyciu VNG, patrz rozdziat 7.11.

[Indicator]

Wyswietlanie punktu wazenia w oknie statusu, patrz rozdziat 9.2.2.
[Indicator Pop-up Window]

Wyswietlanie punktu wazenia w oknie statusu, patrz rozdziat 9.2.2.
[Configuration Printout]

Wyswietlanie wydruku danych konfiguracyjnych w formie pliku tekstowego i jego
wydrukowanie, patrz rozdziat 9.2.3.

[Logfiles]

Wyswietlanie plikdw protokotdéw, ich zapis w formie pliku tekstowego i wydrukowanie,
patrz rozdziat 9.2.4.

[Screenshot]

Wyswietlanie prezentacji urzadzenia, jego zapis i wydrukowanie, patrz rozdziat 9.2.5.
[Show error Log]

Wyswietlanie i zapisywanie protokotéw bteddw, patrz rozdziat 9.2.6.

[Retrieve alibi memory]

W tej pamieci alibi mozna zapisac i z niej wywotac ok. 80 000 wpiséw, patrz 9.2.7.

PL-304
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9 Funkcje zaawansowane Wskaznik procesu X3 PR 5410

[Backup of Earom]
Zapis i ponowne wczytywanie danych konfiguracyjnych i wzorcowania, patrz
rozdziat 9.2.8.1.

9.2.2  Wyswietlanie punktow wazenia w tabeli

1. Kliknag¢ w menu WEB punkt [Indicator].

> Ukazuje sie okno statusu, w ktérym warto$¢ masy w punkcie wazenia jest
wyswietlana razem z jednostka i symbolami statusu.

* 100003 ,

2. Klikna¢ symbol S w przegladarce internetowej, aby powrdci¢ do menu WEB.
3. Kliknag¢ w menu WEB punkt [Indicator Pop-up Window].

> Ukazuje sie osobne okno statusu, w ktérym warto$¢ masy w punkcie wazenia jest
wyswietlana razem z jednostka i symbolami statusu.

-

& Indicator of = | B e

+ 100005 .

'S

4. Klikna¢ symbol , aby powrdéci¢ do menu WEB.
9.2.3  Wydruk konfiguracji

W punkcie menu [Configuration Printout] mozna wyswietli¢, zapisa¢ i wydrukowac pliki
konfiguracji urzadzenia.

Notyfikacja:

Wydruk konfiguracji mozna wywotac réwniez przezsi‘?) i 9) (klikniete jedno po
drugim), patrz rozdziat 7.18.4.

1. Kliknag¢ w menu WEB punkt [Configuration Printout].
> Na ekranie wyswietli sie konfiguracja urzadzenia.
2. Klikng¢ [Datei (plik)] - [Speichern unter (zapisz jako)...].
3. Utworzyc zadany folder np. w notebooku, a nastepnie go otworzy¢.

4. Klikng¢ przycisk [Speichern (zapisz)], aby zapisac plik tekstowy w odpowiednim
folderze.

5. Klikna¢ [Datei (plik)] - [Drucken (drukuj)...].
6. Wybra¢ odpowiednia drukarke i klikna¢ [Drucken (drukuj)].

Minebea Intec PL-305
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9 Funkcje zaawansowane

9.24

7. Klikna¢ symbol

Pliki protokolow

<«

_*_w przegladarce internetowej, aby powréci¢ do menu WEB.

W punkcie menu [Logfiles] mozna wyswietli¢, zapisac i wydrukowac pliki protokotéw
urzadzenia.

1.

Klikna¢ w menu WEB punkt [Logfiles].

D> Na ekranie ukaze sie lista plikow protokotéw.

DIR of /var/log/

8778 ©4.12.1999 18:09:27 logd.1
leees 30.11.1999 18:52:15 logd.@
5437 38.11.1999 @0:08:88 messages

Klikna¢ zadany plik.

<46>Nov
<45>Nov
<12>Nov
<14>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<14>Nov
<14>Nov
<15>Nov
<15>Nov
<15>Nov
<15>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<14>Nov
<15>Nov
<12>Nov
<14>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<14>Nov
<14>Nov
<12>Nov
<12>Nov
<14>Nov
<14>Nov
<14>Nov
<14>Nov
<14>Nov
<14>Nov
<13>Nov
<13>Nov

30
38
30

@0:
60:
@0:
60:
@0:
60:
@0:
60:
00:
60:
00:
60:
00:
60:
00:
60:
00:
60:
00:
60:
00:
60:
00:
60:
00:
60:
00:
60:
00:
60:
08:
60:
08:
60:
08:
60:
08:
a0:
08:
a0:

L)

8e:
00:
8e:
00:
8e:
00:
8e:
00:
8e:
00:
8e:
00:
8e:
00:
8e:
00:
8e:
00:
8e:
00:
8e:
00:
8e:
e0:
8e:
e0:
8e:
e0:
8e:
e0:
ee:
e0:
ee:
e0:
ee:
e0:
ee:
2e:
ee:
2e:
8@

23
03
23
03
23
03
23
03
83
03
83
03
83
03
83
03
83
03
83
03
83
03
83
03
83
03
83
03
83
03
23
03
23
03
23
03
23

04
24

104

syslogd started:

klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:
klogd:

(15951036T00@003443)
(19991930T002003559)
(15951030T00EE83564)
(19991030T002003569)
(15951036T00ERE3574)
(19991030T002003579)
(15951036T00EEE3584 )
(199910930T008003589 )
(15951036T00EE03594 )
(19991930T008003599)
(15951030T00E003604 )
(19991030T00@003618)
(15951036T00EE83615)
(19991030T008003628)
(15951036T00E083625)
(19991030T00@003638)
(15951030T00E083636)
(19991030T008003641)
(15951036T00E003646)
(199910930T008003651)
(15951030T00EPB3656)
(19991030T008003661)
(19991930T00@0E3666)
(19991030T008083671)
(19991030T00@P83676)
(199910930T00@003681)

klogd running

text/plain
text/plain
text/plain

Linux version 2.6.10-uc@ (software@sartorius.com} (gcc version 3.4.8) 268208[M1] 2015-84-10-10:47:24

AOMM

uClinux/COLDFIRE (m5276/5271/5274/5275)
COLDFIRE port done by Greg Ungsrer, gerg@isnapgear.com
Flat model support (C) 1998,1999 Kenneth Albanowski, D. Jeff Dionne
On node @ totalpages: 4696
DMA zone: B pages, LIFO batch:1
Normal zons: 4896 pages, LIFO batch:l
HighMem zone: @ pages, LIFO batch:l
Built 1 zonelists
Kernel command line: console=tty52,15200
PID hash table entries: 128 (order: 7, 2045 bytes)
Dentry cache hash table entries: 4096 (order: 2, 16384 bytes)
Inode-cache hash table entries: 2048 (order: 1, 8192 bytes)

Memory available: 15138k/16384k RAM, @k/@k ROM (837k kernel code, 153k data)

Calibrating delay loop... 65.74 BogoMIPS (lpj=164352)
Mount-cache hash table entries: 512 (order: B, 4896 bytes)
HET: Registered protocol family 16

Sartorius EventFlags installed

Sartorius QSPI device driver installed

Sartorius HMS Anybus-CC device driver installed

Sartorius Combix keyboard registered

Sartorius XBPI driver installed

ColdFire internal UART serial driver version 1.0

(1999 )
)

ttysl at (irq = 78) is a builtin ColdFire UART

(199910307
(19951830T888993697)
(19991036T000003702)
(19951830T8889937G7)
(19991036T000003712)
(19951830T888993717)
(1999 22)

ttys2 at (irq = 79) is a builtin ColdFire UART
io scheduler noop registersd

io scheduler deadline registered

eth@: FEC ENET Version 0.2, @0:98:6c:31:1f:48

fec: PHY @ 8x1, ID Bx00221619 -- KS8721BL

elevator: using deadline as default io scheduler

(19991030T00@PE3992)
(19991930T002083998)
(12991030T002004003 )
(19991930T002024008 )
(12991030T00@004013)
(19991930T002004618)

mtde "PRS220-Bios ©4.@8.02-IBC-RC2.28021@[M3-ul
mtdl @9920080 PB38ACLA "PRS220-Firm ©4.80.02-IBC-RC2.260218[M5] 2(
mtd2 88380080 PEER1410 "PRS2208-Appl-PRS522@-Application ©1.28.86 2(
mtd3 @93C0000 ©eERACBle "PRS220-Appl-IBC ©1.00.90.2 2015-84-29-11:
bootdev=1

flash device: seecep st foeeceoe

Creating 4 MTD partitions on "FLASH":

Speichern unter... Stig+S

Zuriick

Neu laden

Drucken..
Ubersetzen in Deutsch
Seitenquelltext anzeigen

Seiteninfo anzeigen

Element untersuchen

Kliknac [Speichern unter (zapisz jako)...].

Utworzy¢ zadany folder np. w notebooku, a nastepnie go otworzyc¢.

Kliknac przycisk [Speichern (zapisz)], aby zapisac plik tekstowy w odpowiednim
folderze.

Nacisna¢ prawy przycisk myszy.

PL-306

Minebea Intec
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Wskaznik procesu X3 PR 5410

9.2.5

<46>Nov 30 00:00:03 syslogd started:

Linux version 2.6.18-uc@ (softwarefisartorius.com) (gcc version 3.4.8) 268288[M1] 2015-84-10-18:47:24

<453Nov 30 80:00:03 klogd: (19991830T00@003443) klogd running
<125Nov 30 80:00:83 klogd: (1999183T608603559)
<145Nov 30 80:00:03 klogd: (19991930T008883564) ~0"H
<12>Nov 3 klogd: (19991830T000003569)
klogd: (19991838T608003574) uClinux/COLDFIRE(MS270,/5271/5274/5275)
klogd: (19991838T68063579) COLDFIRE port done by Greg Ungerer, gerg@snapgear.com
klogd: (19991838T008003584) Flat model support (C) 1998,1999 Kenneth Albanowski, D. Jeff Dionne
klogd: (19991830T008063589) On node @ totalpages: 4096

klogd

klogd:
Klogd:

klogd:

(19991930T008883594 )
(199919306T006683599)

(12991030T008803610)

DMA zone: @ pages, LIFO batch:l

Normal zone: 4896 pages, LIFO batch:1

HighMem zons: @ pages, LIFO batch:1l
Built 1 zonelists

<12>Nov klogd: (19991830T008003615) Kernel command line: consele=ttys2,19260

<12>Nov klogd: (19991838T08003620) PID hash table entries: 128 (order: 7, 2848 bytes)

<125Nov klogd: (19991838T008083625) Dentry cache hash table entries: 4896 (order: 2, 16384 bytes)
<12>Nov klogd: (19991030T000003630) Inode-cache hash table entries: 2048 (order 8192 bytes)
<14>Nov klogd: (19991830T000003636) Memory available: 15136k/16384k RAM, @k/@k 837k kernel code, 153k data)
<15>Nov 3 klogd: (19991838T08003641) Calibrating delay loop... 65.74 BogoMIPS (1pj=164352)
<125Nov klogd: (19991838T608083646) Mount-cache hash table entries: 512 (order: 8, 4896 bytes)
<14>Nov klogd: (12991030T000003651) NET: Registered protocol family 16

<12>Nov klogd: (19991830T008003656) Sartorius EventFlags installed

<12>Nov klogd: (19991838T008003661) Sartorius e driver installed

<125Nov 3 klogd: (19991838T608883666) Sartorius €C device driver installed

<12>Nov klogd: (12991030T000003671) Sartorius Combix Keyboard registered

<12>Nov klogd: (19991830T008003676) Sartorius XBPI driver installed

<12>Nov klogd: (19991830T0@003681) ColdFire internal UART serial driver version 1.e8

<125Nov klogd: (19391838T000003686) ttySl at 8x48000248 (irq = 78) is a builtin ColdFire UART

<12>Hov klogd: (19991030T000003692) ttyS2 at Gx40000280 (irq = 79) is a builtin ColdFire UART

<14>Hov klogd: (19991430T000803697) io scheduler noop registered

<143Nov klogd: (19991838T000803702) io scheduler deadline registered Zuriick
<125Hov klogd: (19991838T000803767) cthg: FEC ENET Version 8.2, ©0:99:6c:31:1f:48

<125Hov klogd: (19991838T000803712) fec: PHY @ @x1, ID @x0221618 -- KS8721BL

<14>Hov klogd: (19991430T006803717) elevator: using deadline as default io scheduler Neu laden
<143Hov klogd: (19991838T000803722) mtdo 90900000 00920080 "PRS220-Bios 04.08.02-IBC-RC2.268210[M3-ul] 2@15-47-

<1&5Hov 30 00:00:03 klogd: (19991830T008003992) mtdl 08820000 GO3BACLE "PRS220-Firm 64.00.82-IBC-RC2.268218[M5] 2815-06-29-1

<1a5Hov 3@ 00:00:03 klogd: (19991930T000693998) mtd2 B0388000 000G141@ "PRS220-Appl-PRS228-Application 01.60.06 281e-10-15-1  Speichem unter.
<14>Hov 30 00:00:04 klogd: (19991330T000804603) mtd3 003C0000 000ACE1 "PRS220-Appl-IBC 81.60.00.2 2015-04-20-11:14:

<14>Nov 39 90:00:04 klogd:
<13>Nov 39 90:00:04 klogd:

<13sNov 39 00:00:04 klogd

<13>Nov 30 00:00:04 klogd:
<13>Nov 30 99:00:04 klogd:
<13>Nov 39 90:00:04 klogd:

<13sNov 39 00:00:04 klogd

<13>Nov 30 ©9:00:04 klogd:

(19991930T006884008 )
(19991930T006684013)
(19991936T006084018)
(12991030T006864024 )
(19991930T006884029 )
(19991930T006684034)
(19991936T006084048)
(12991030T006604045 )

Drucken... Strg+P

zen in Deutsch

bootdev=1
flash device: 800080 at TE2EEROD
Creating 4 MTD partitions on "FLASH":
0x00000000-9x00020000 : "PRS220-Bios 04.80.02-IBC-RC2.260218[M3-ul] 2015-27
©x00820000-2x003aacle : "PRS220-Firm 04.80.02-IBC-RC2.260218[M5] 2215-06-29
©x803b00B0-0x0@3b1410 : "PRS220-Appl-PRS220-Application ©1.00.06 2018-1@-15
©xB03cPBB0-0xBO3cCBI : "PRS220-Appl-IBC £1.00.00.2 2015-94-29-11:14:43"
flash device init:

quelltext anzeigen

Seiteninfo anzeigen

Element untersuchen

Klikna¢ [Drucken (drukuj)...].
Wybra¢ odpowiednia drukarke i klikng¢ [Drucken (drukuj)].

-

Klikna¢ symbol | * _w przegladarce internetowej, aby powréci¢ do menu WEB.

Prezentacja urzadzenia

W punkcie menu [Screenshot] mozna wyswietli¢, zapisa¢ i wydrukowac prezentacje

9.2.6

urzadzenia.
1. Klikna¢ w menu WEB punkt [Screenshot].

> Na ekranie ukaze sie aktualna prezentacja urzadzenia.

. Nacisna¢ prawy przycisk myszy.

Klikna¢ [Bild speichern unter (zapisz obraz jako)...].

oA W N

folderze.
6. Nacisna¢ prawy przycisk myszy.
7. Klikna¢ [Drucken (drukuij)...].

Utworzy¢ zadany folder np. w notebooku, a nastepnie go otworzyc.
. Klikna¢ przycisk [Speichern (zapisz)], aby zapisa¢ plik graficzny w odpowiednim

8. Wybrac¢ odpowiednia drukarke i klikna¢ [Drucken (drukuj)].

=

9. Klikng¢ symbol | * w przegladarce internetowej, aby powrdéci¢ do menu WEB.

Protokot bledow

W punkcie menu [Show error Log] mozna wyswietli¢, zapisac i wydrukowac protokot

btedow.
1. Kliknag¢ w menu WEB punkt [Show error Log].

Protokot btedéw urzadzenia wyswietli sie na ekranie.

2. Nacisnac prawy przycisk myszy.

Minebea Intec
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9 Funkcje zaawansowane

Record| Type Message

1 RESETRCM:Watchdog Reset
Zuriick Alt+Linkspfe
Meu laden Strg+R

Speichemn unter... Strg+5

Drucken... Strg+F
Ubersetzen in Deutsch
Seitenquelltext anzeigen Strg+L

Seiteninfo anzeigen

Element untersuchen Strg+Umschalt+]

3. Kliknac [Speichern unter (zapisz jako)...].

4. Utworzyc zadany folder np. w notebooku, a nastepnie go otworzy¢.

5. Klikna¢ przycisk [Speichern (zapisz)], aby zapisac plik tekstowy w odpowiednim
folderze.

6. Nacisnac prawy przycisk myszy.

N

Record) Type Message

1 RESET RCM:Watchdog Eeset
Zurick Alt=Linkspfe
MNeu laden Strg+FR

Drucken... Strg+P

Klikna¢ [Drucken (drukuj)...].

Speichern unter... Strg+5

Ubersetzen in Deutsch
Seitengquellt=xt anzeigen Strg+L

Seiteninfo anzeigen

Element untersuchen Strg+Umschalt+]

8. Wybrac¢ odpowiednia drukarke i klikna¢ [Drucken (drukuj)].

9. Klikng¢ symbol

9.2.7
9.2.7.1

Pamie¢ Alibi

Informacje ogdine

=

w przegladarce internetowej, aby powréci¢ do menu WEB.

Urzadzenie jest wyposazone w pamiec¢ Alibi na ok. 80 000 pozyciji. Jezeli nastapi
przekroczenie tej liczby, system nadpisze najstarsze pozycje.

Do korzystania z pamieci Alibi nie jest konieczna licencja.

Wraz z kazdym poleceniem wydruku system automatycznie zapisuje rekord z numerem

sekwencji, mogacy sktadac sie z maks. 3 pozyciji (brutto, netto i tara).

PL-308
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9 Funkcje zaawansowane

Kazda pozycja obejmuje:

Wskaznik procesu X3 PR 5410

numer sekwencji 1-999999

Data RRRR-MM-DD

Czas gg:mm:ss

Adres wagi zawsze A

Typ masy B = brutto, N = netto, T = tara, PT = tara stata
Masa z jednostka

W zaleznosci od konfiguracji, system zapisuje mase brutto i/lub netto i/lub tara

(przyciskami panelu przedniego: or 063 patrz rozdziat 7.5.1).

Wglad w rekord z poziomu VNC - patrz rozdziat 7.19.4.
Wglad w rekordy przyciskami panelu przedniego - patrz rozdziat 7.6.1.

Pamiec Alibi mozna, o ile przetacznik CAL jest ustawiony w potozeniu otwartym,
skasowac wyltacznie przyciskami panelu przedniego (patrz rozdziat 7.6.2).

Minebea

intec

X3 Process Indicator
(PR 5410-6B6AS5E)

= Remote Configuration (VNC)

= Remote Configuration (VNC) Popup Window
= Indicator

= Indicator Popup Window

= Configuration Printout

= Logfiles

= Screenshot

= Show error Log

» Retrieve alibi memory

= Backup of Earom

IP-Addr:172.24.20.130

1. Klikna¢ w menu WEB pozycje [Retrieve alibi memory].

> Plik CSV pojawia sie jako symbol w dolnym obszarze ekranu.
2. Klikng¢ symbol.

> Plik otwiera sie np. w programie "Microsoft Excel".

W pliku w formacie .CSV jako separatora elementéw pozycji uzywa sie przecinka.

3. W programie "Microsoft Excel" przeprowadzi¢ konwersje, aby w kazdej kolumnie

otrzymac tylko jeden element. Przed numerem sekwencji pojawia sie biezacy numer

wiersza.
Przyklad:

rekord danych w pliku w formacie .CSV

Line, Seqg.No.,Date, Time, WP, Type, Weight
55,13,2007-05-22,16:26:05,A,B,"12.450 kg"
56,13,2007-05-22,16:26:05,A,N,"10.400 kg"
57,13,2007-05-22,16:26:05,A,T,"2.050 kg"

Minebea Intec
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Wskaznik procesu X3 PR 5410 9 Funkcje zaawansowane

Po konwersji w "Microsoft Excel"

DexES &RV BB o- @z A2 37
13 | =
A B € D E F G
1 | Line Seqg. Mo Date Tirme| WP Type Weight
2 55 13 22052007 16:28:05 A E 12450 ky
3 56 13 22052007 16:26:05 A Mo 10400 ky
4 57 13 22.05.2007 16:268:05 A, T 2.050 kg
Notyfikacja:

Do programu "Microsoft Excel" mozna zaimportowa¢ maksymalnie 65 536 wierszy.

W razie przekroczenia tej liczby trzeba wczesniej rozbic plik w formacie .CSV.

4. Plik mozna teraz zapisac i wydrukowac.

5. Klikng¢ symbol € w przegladarce internetowej, aby powréci¢ do menu WEB.
9.2.7.2 Zapis rekordow pamieci Alibi
Warunek:

W menu E’”)—[Operating parameter] [Use alibimemory] wybrano parametry [Gross, Net,
Tarel].

Procedura:

Po wazeniu nacisna¢ przycisk 9 lub zakonczy¢ dozowanie.
System zapisze dane wazenia w pamieci Alibi.

Przykiad:

Sekwencja obstugi, patrz tez rozdziat 13.4

1 Write request X120  Rozpoczecie wydruku i zapis rekordu
1a Wait X120 =0

1b Wait X49 (polecenie aktywne) = 0

1c Check X48 (btad polecenia) = 0

2 Read request D16 Masa brutto

3 Read request D17 Masa netto

4 Read request D18 Masa tary

5 Read request D19 Numer sekwencji dla pamieci Alibi
6 Read request D21 Data (w formacie BCD)

7 Read request D22 Czas (w formacie BCD)

PL-310 Minebea Intec



9 Funkcje zaawansowane Wskaznik procesu X3 PR 5410

9.2.7.3 Odczyt rekordow pamieci Alibi

Przykiad:

Sekwencja obstugi, patrz tez rozdziat 13.4

1 Write request D19 Numer sekwencji dla pamieci Alibi

2 Write request X122  Odczyt wybranego rekordu pamieci Alibi.
2a Wait X122 =0

1b Wait X49 (polecenie aktywne) = 0

1c Check X48 (btad polecenia) =0

2 Read request D16 Masa brutto

3 Read request D17 Masa netto

4 Read request D18 Masa tary

6 Read request D21 Data (w formacie BCD)

7 Read request D22 Czas (w formacie BCD)

9.2.8 Dane konfiguracji
Dane konfiguracji i wzorcowania pamieci EAROM mozna zapisa¢ w postaci kopii
zapasowej np. w notebooku i w razie potrzeby ponownie wczytac.
» Klikna¢ w menu WEB punkt [Backup of Earom].
> Na ekranie wyswietli sie menu Backup/Restore.

Minebea
intec

X3 Process Indicator
(PR5410-6B6ASE)

Backup
Press to copy all configuration data from " PR5410-6B6A5E " to your local pc

Restore

Select a .pr5410backup-File

Press to save all configuration data to " PR5410-6B6A5E "

9.2.8.1 Kopia zapasowa danych konfiguracji i wzorcowania

1. Klikna¢ [Backup], aby utworzy¢ kopie zapasowa np. w notebooku.
2. Kliknac [Speichern unter (zapisz jako)...].

3. Utworzy¢ zadany folder np. w notebooku, a nastepnie go otworzyc¢.
4

Klikna¢ przycisk [Speichern (zapisz)], aby zapisac plik z kopig zapasowa w
odpowiednim folderze.
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9.2.8.2

Wczytywanie danych konfiguracji i wzorcowania do urzadzenia

Wszystkie dane, ktére mozna ustawi¢ w menu konfiguracji, zostana nadpisane!

>

W przypadku wczytywania pliku do wielu urzadzen nalezy koniecznie zmienic¢
ustawienia sieciowe i nazwe hostal

6.
7.

Otworzy¢ przetacznik CAL, patrz rozdziat 7.1.3.1.

Klikna¢ przycisk [Datei auswahlen (Wybierz plik)] (w zaleznosci od przegladarki
internetowej).

Np. w notebooku przejs¢ do folderu, w ktérym zapisano plik kopii zapasowej.
Wybrac plik kopii zapasowej.

Klikna¢ [Restore].

> Wybrany plik zostanie wczytany do urzadzenia.

=

Klikna¢ symbol | * w przegladarce internetowej, aby powrdéci¢ do menu WEB.
Zamknac przetacznik CAL.

9.3 Resetowanie urzadzenia do ustawien fabrycznych przyciskami panelu

przedniego

Notyfikacja:

Przywrdécenie ustawien fabrycznych jest mozliwe tylko wtedy, gdy przetacznik CAL jest
ustawiony w potozeniu otwartym. Nie ma to wptywu na adres IP i nazwe hosta.

Nacisna¢ \::\9

> Nawyswietlaczu pojawi sie komunikat sEtup
Nacisna¢ ¥,

B> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol o1os (BIOS).
Nacisna¢ OK.

D> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol bTos..

Nastepnie na wyswietlaczu pojawia sie symbol rFLAsH

Nacianc’* 2 razy.x
> Nawyswietlaczu pojawia sie symbol der.Ear.

Nacisnac¢ OK.

PL-312
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P> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol Eras.e? ,apotem no
6. Nacisnac \

> Na wyswietlaczu pojawia sie symbol vEs
7. Nacisnac¢ OK.

> Po wykonaniu, na wy$wietlaczu pojawia sie symbol donE

. , Exit - .y .
8. Nacisnac CQ aby ponownie uruchomic urzadzenie.

9.4 Przywracanie urzadzenia do ustawien fabrycznych

Notyfikacja:

Przywrdcenie ustawien fabrycznych jest mozliwe tylko wtedy, gdy przetacznik CAL jest
otwarty. Nie ma to wptywu na adres IP i nazwe hosta.

1. Kiikna¢ &),

2. Kiikna¢ <.
> Pojawi sie nastepujace okno z pytaniem.

Setup

+ QOperating parameter
» Fieldbus parameter
r Network parameter
+ Weighing point
b Limi

b

»

va  STOP

Ana

Reset all to def ault?

I
— Yes Mo —
- -

3. Nacisnac przycisk programowalny [Yes] (tak), aby przywrdci¢ ustawienia fabryczne.

Po naciénieciu przycisku [No] (nie) zostang zachowane wprowadzone wartosci.
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> Kolejne komunikaty wskazuja postep.

Reset Calibration

Reset Configuration

Rebootin 3 seconds

9.5 Aktualizacja (update) nowego oprogramowania za pomoca funkgcji "Flashlt"

Notyfikacja:

Zawsze najpierw nalezy wgrac do urzadzenia BIOS, a nastepnie oprogramowanie
urzadzenia i aplikacje.

Po zaktualizowaniu z wersji <4.00 do >4.00 koniecznie przywrdci¢ w urzadzeniu
ustawienia fabryczne.

Ew. przed rozpoczeciem aktualizacji zapisa¢ wydruk konfiguracji w postaci pliku TXT.
Umozliwi to ponowne reczne wczytanie parametréw do urzadzenia.

» Kopii zapasowej wersji <4.00 nie mozna wczytac¢ do urzadzenia z wersjg >4.00.
» Patrz rozdziat 9.2.3 oraz 9.4.

9.5.1  Aktualizacja (update) w sieci z ustuga DHCP
Warunki:
- Urzadzenie i notebook/komputer PC sa podtaczone do sieci.

- Funkcja automatycznego przydzielania adresu "DHCP" jest wtaczona w urzadzeniu i
notebooku/komputerze PC, patrz rozdziat FEHLER.

- Program "Flashlt!32" (dostepny w katalogu na dotaczonej ptycie CD) jest
zainstalowany na notebooku/komputerze PC.

- Program "Flashlt!32" jest uruchomiony.

9.5.1.1 Czynnosci wykonywane na urzadzeniu

A OSTRZEZENIE

Prace wykonywane przy wlaczonym urzadzeniu moga miec¢ skutki Smiertelne.

P Obstuge mozna powierzy¢ wytacznie przeszkolonemu i specjalistycznie
wykwalifikowanemu personelowi, ktéry zna niebezpieczenstwa zwigzane z jego
pracg, unika ich lub chroni sie przed nimi.
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Nacisnac \:_9

> setup ukazuje sie na wyswietlaczu.
Nacisnac \

> bros (BIOS) ukazuje sie na wyswietlaczu.
Nacisna¢ OK.

>  DbIos... ukazuje sie na wyswietlaczu.

FLASH ukazuje sie nastepnie na wyswietlaczu.

Nacisna¢ OK.
> EtHEr ukazuje sie na wyswietlaczu.
Nacisna¢ OK.

> grcp... ukazuje sie na wyswietlaczu.
Urzadzenie oczekuje na przypisanie adresu przez serwer.

172 024. Czes$c adresu IP o wyzszej wartosci ukazuje sie na wyswietlaczu na

ok.2s.

Zanotowac koniecznie kolejnos¢ cyfr, poniewaz trzeba je pozniej wpisa¢ do okna
"Flashit!32"!

> 021 081. (ze$c¢adresu IP o nizszej wartosci ukazuje sie na wyswietlaczu na

ok.2s.

Zanotowac koniecznie kolejnos¢ cyfr, poniewaz trzeba je p6zniej wpisa¢ do okna
"Flashit!32"!

> rrasa? ukazuje sie na wyswietlaczu.

Teraz urzadzenie gotowe jest do wgrania oprogramowania.

Minebea Intec
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9.5.1.2 Wczytywanie oprogramowania z notebooka/komputera PC

W Flashlt!32 =JOEd
Project  Options Help
— Elazh |
| |PRE410 Firm 01.98.02 |
: feme |
|PRE410-Firm 01.98.02
Exit
—&pplication
Select I" no application ;I —Help
Irfer | | Flashltl32
0z2.73.00
— Print Label Build 86568
2011-02-11-10:20:57
Select I" no labels LI
Label | |
r— Tranzlation COM-Port
Select I" no translation * LI Metwark LI
Lang || 172.24.20.081

1. Klikna¢ myszka odpowiedni plik w programie "Eksplorator Windows" i przeciaggna¢ do
okna [Select] (lub skopiowac, a nastepnie wklei¢ plik).

Wybra¢ w [COM-Port] pozycje "Network" i wprowadzi¢ adres IP urzadzenia.
3. Klikna¢ przycisk [Flash], aby rozpocza¢ procedure.
> Po wgraniu oprogramowania urzadzenie uruchomi sie ponownie.
4. Woczytac nastepny plik, zgodnie z opisem.
9.5.2  Aktualizacja (update) za pomoca potaczenia punkt do punktu z ustuga DHCP
Warunki:
- Urzadzenie i notebook/komputer PC sa ze sobg potaczone.

- Funkcja automatycznego przydzielania adresu "DHCP" jest wtaczona w urzadzeniu i
notebooku/komputerze PC, patrz rozdzial 7.18.6.

- Program "Flashlt!32" (dostepny w katalogu na dotaczonej ptycie CD) jest
zainstalowany na notebooku/komputerze PC.

- Program "Flashlt!32" jest uruchomiony.

9.5.2.1 Czynnosci wykonywane na urzadzeniu

A OSTRZEZENIE

Prace wykonywane przy wlaczonym urzadzeniu moga mie¢ skutki $miertelne.

P Obstuge mozna powierzyc¢ wytacznie przeszkolonemu i specjalistycznie
wykwalifilkowanemu personelowi, ktéry zna niebezpieczenstwa zwigzane z jego
praca, unika ich lub chroni sie przed nimi.

1. Nacisnac¢ \‘_’)
>  setup ukazuje sie na wyswietlaczu.

2. Nacisnac v,
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>  plos (BIOS) ukazuje sie na wyswietlaczu.
Nacisna¢ OK.

>  ©plos... ukazuje sie na wyswietlaczu.

FLASH ukazuje sie nastepnie na wyswietlaczu.

Nacisna¢ OK.
D>  EetHEr ukazuje sie na wyswietlaczu.
Nacisna¢ OK.

D> dgHcp... ukazuje sie na wyswietlaczu.
Urzadzenie oczekuje na przypisanie adresu przez serwer.

172 024. Czes$c¢ adresu IP o wyzszej wartosci ukazuje sie na wyswietlaczu na

ok.2s.

Zanotowac koniecznie kolejnosc cyfr, poniewaz trzeba je p6zniej wpisa¢ do okna
"Flashit!32"!

D> 021 081. (Czesc¢adresu IP o nizszej wartosci ukazuje sie na wyswietlaczu na

ok.2s.

Zanotowac koniecznie kolejnosc cyfr, poniewaz trzeba je pézniej wpisa¢ do okna
"Flashit!32"!

> rrasa? ukazuje sie na wyswietlaczu.

Teraz urzadzenie gotowe jest do wgrania oprogramowania.

Minebea Intec
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9.5.2.2  Wczytywanie oprogramowania z notebooka/komputera PC

45 Flashlti32 B|=]]X]
Project  Options Help
o Elash |
| |PRE410 Firm 01.98.02 |
- terge |
|PRE410-Firm 01.98.02
Exit
—&pplication
Select I" no application ;I —Help
Irfer | | Flashltl32
0z2.73.00
— Print Label Build 86568
2011-02-11-10:20:57
Select I" no labels LI
Label | |
r— Tranzlation COM-Port
Select I" no translation * LI Metwark LI
Lang || 172.24.20.081

1. Klikna¢ myszka odpowiedni plik w programie "Eksplorator Windows" i przeciaggna¢ do
okna [Select] (lub skopiowac, a nastepnie wklei¢ plik).

Wybra¢ w [COM-Port] pozycje "Network" i wprowadzi¢ adres IP urzadzenia.
3. Klikna¢ przycisk [Flash], aby rozpoczac procedure.
> Po wgraniu oprogramowania urzadzenie uruchomi sie ponownie.
4. Woczytac nastepny plik, zgodnie z opisem.
9.5.3  Aktualizacja (update) ze stalym adresem IP
Warunki:

- Urzadzenie i notebook/komputer PC sg podtaczone do sieci/potaczone nawzajem ze
soba.

- Funkcja automatycznego przydzielania adresu "DHCP" jest wytaczona w urzadzeniu i
notebooku/komputerze PC, patrz rozdzial 7.18.6.

- Notebook/komputer PC jest nastawiony na staty adres IP.

Notyfikacja:

W przypadku potaczenia punkt do punktu urzadzenie i notebook/komputer PC
musza by¢ nastawione na staty adres IP, znajdujacy sie w tym samym zakresie
numerow, jaki jest okreslony przez maske podsieci.

Przykiad:
PR 5410: Adres IP 192.24.22.1
Notebooku/komputer PC: Adres IP 192.24.22.2

Urzadzenie i notebook/komputer PC sg podtaczone do maski podsieci
255.255.255.0.

- Program "Flashlt!32" (dostepny w katalogu na dotaczonej ptycie CD) jest
zainstalowany na notebooku/komputerze PC.

- Program "Flashlt!32" jest uruchomiony.
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9.5.3.1 Ustawienia wstepne dla urzadzenia w menu ustawien

1. Kliknac \\_’9 - [Network parameter].

SetupfMNetwork parameter

HY address 00:90:6C:6A:6B:5E
PR5410-6A6BSE |
Lse DHCP O
IP address 0.0.0.0
Subnet mask 255.255.255.0
Def ault gateway 0.0.0.0
Remote access

YMNC=Client 255.255.255.255

2. Zdezaktywowac [Use DHCP].
3. Wprowadzi¢ odpowiedni adres IP.

Notyfikacja:

W przypadku potaczenia punkt do punktu urzadzenie i notebook/komputer PC
musza by¢ nastawione na staly adres IP, znajdujacy sie w tym samym zakresie
numerow, jaki jest okreslony przez maske podsieci.

Przyktad:
PR 5410: Adres IP 192.24.22.1
Notebooku/komputer PC: Adres IP 192.24.22.2

Urzadzenie i notebook/komputer PC sg podtaczone do maski podsieci
255.255.255.0.

4. Wprowadzi¢ odpowiedniag maske podsieci.

5. Nacisna¢ 59 aby wyjs¢ z okna i zapisa¢ zmiany.

9.5.3.2 Czynnosci wykonywane na urzadzeniu

A\ OSTRZEZENIE

Prace wykonywane przy wtaczonym urzadzeniu moga mie¢ skutki $miertelne.

P Obstuge mozna powierzy¢ wylacznie przeszkolonemu i specjalistycznie
wykwalifikowanemu personelowi, ktéry zna niebezpieczenstwa zwigzane z jego
praca, unika ich lub chroni sie przed nimi.

1. Nacisnac y

> setup ukazuje sie na wyswietlaczu.
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2. Nacisnac v,
>  blos (BIOS)ukazuje sie na wyswietlaczu.
3. Nacisna¢ OK.

>  DbIos... ukazuje sie na wyswietlaczu.

FLASH ukazuje sie nastepnie na wyswietlaczu.

4. Nacisna¢ OK.
D> EtHEr ukazuje sie na wyswietlaczu.
5. Nacisnac¢ OK.

D> anmce... ukazuje sie na wyswietlaczu.
Urzadzenie oczekuje na przypisanie adresu przez serwer.

172 024. (Cze$c¢adresu IP o wyzszej wartosci ukazuje sie na wyswietlaczu na

ok.2s.

6. Zanotowac koniecznie kolejnos¢ cyfr, poniewaz trzeba je pézniej wpisac do okna
"Flashit!32"!

> 021 081. (ze$cadresu IP o nizszej wartosci ukazuje sie na wyswietlaczu na

ok.2s.

7. Zanotowac koniecznie kolejnos¢ cyfr, poniewaz trzeba je pézniej wpisac do okna
"Flashit!32"!

> rrasu? ukazuje sie na wyswietlaczu.

Teraz urzadzenie gotowe jest do wgrania oprogramowania.
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9.5.3.3 Wczytywanie oprogramowania z notebooka/komputera PC

WP Flashit!32 O
Project  Options Help
r Firrawar Flash |
{Beiecti] [PRS410 Firm 01.98.02 =l
: fderge |
Info | [PR5410-Firm 01.98.02
e Exxit
—dpplication
Select |" no application * ;I —ﬂelp
Infe | | Flashll32
02.73.00
— Prink Label Build 8E568
2011-02-11-10:20:67
Select I" no labels ;I
Late! | |
 Tranzlation COM-Port
Selest I" no tranglation ;I Metwork, LI
Lang || 172.24.20.081

1. Klikng¢ myszka odpowiedni plik w programie "Eksplorator Windows" i przeciaggna¢ do
okna [Select] (lub skopiowac, a nastepnie wklei¢ plik).

2. Wybrac¢ w [COM-Port] pozycje "Network" i wprowadzi¢ adres IP urzadzenia.
3. Klikna¢ przycisk [Flash], aby rozpocza¢ procedure.

> Po wgraniu oprogramowania urzadzenie uruchomi sie ponownie.
4. Woczytac nastepny plik, zgodnie z opisem.
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10 Protokot ModBus

10.1 Opis ogolny

Protokét ModBus zaimplementowany w urzadzeniu pozwala na szybka, prosta i
niezawodng komunikacje miedzy komputerem PC lub sterownikiem PLC a
maks. 127 urzadzeniami.

Protokét ModBus umozliwia dostep do wszystkich danych, ujawnionych w tabeli SPM
danej aplikaciji.

Implementacja:
Funkcje 1,2, 3, 4,5, 6, 8,15i 16 sa obstugiwane.
Bity mozna odczytywac albo ustawiac¢ tylko pojedynczo albo w grupach po osiem.

10.2 Dane SPM w trybie ModBus PR 1612

Aby uzyskac dostep przez ModBus, wiaczy¢ tryb PR 1612-ModBus w menu \::\9 - [Serial
ports] - [ModBus-RTU] - [Param] - [ModBus mode] - [PR 1612 ModBus].

Dane odczytywane

Adres bajtowy Masa w formacie 32-bitowym Integer

60...63 Masa brutto
64...67 Masa netto (brutto, jezeli niewytarow.)
68...71 Tara (0, jezeli niewytarow.)
Dane odczytywane
Adres Odczytywanie "stowa" (wskazania w formacie binarnym)
W201 0E00000T 00000000
E: Btad ADU

T: Urzadzenie zostato wytarowane.

W203 000S00MZ 00000000
S: Urzadzenie znajduje sie w trybie ustawien.
M: wartos¢ masy jest stabilna (rownowaga).
Z: Wartos$¢ miesci sie w zakresie Yad wokot O

W204 0000D000 00000000
D: Masa brutto <0 albo >Max (sttumiona)

W205 TA000000 00000000
T: Urzadzenie zostato wytarowane.
A: Test analogowy aktywny.

W231 00021MRZ 00000000
2: Limit 2
1: Limit 1
M: wartos¢ masy jest stabilna (rownowaga).
R: Warto$¢ masy w zakresie zakresu zerowania
Z: Wartos¢ miesci sie w zakresie Yad wokot O

PL-322
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Dane zapisywane

Adres bitowy  Wartos¢ formacie 32-bitowym Integer

W100 Zerowanie urzadzenia:
Zapisz wartos¢ 256
W101 Tarowanie urzadzenia:

Zapisz warto$¢ 256
Odtarowanie urzadzenia:
Zapisz wartos$¢ 512
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11 Protokol SMA

1.1 Wskazowki ogolne
Protokot "Scale Manufacturers Association" (SMA) umozliwia prosty dostep do wagi. Przy
jego uzyciu mozna odczytywac dane oraz realizowac funkgje.
Jako interfejs wykorzystywane jest RS-232 lub RS-485.
Ustawienia interfejsu sa state: 8 bitdw, brak parzystosci i 1 bit stopu.

Polecenia do transmitera sa to mozliwe do wydrukowania znaki ASCII, rozpoczynajace sie
od <LF> = OA hex i konczace na <CR> = 0D hex.

Na kazde odebrane polecenie po uptywie okoto 100 ps transmiter wysyta odpowiedz. W
przypadku polecen, ktére wymagaja stabilnej wartosci masy, odpowiedz moze by¢
opdzniona o czas oczekiwania.

Obstugiwane s3 nastepujace polecenia:

W,Z,D, A B,<ESC>, H,P,Q,R,S,T,MCIN
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12 Interfejs magistrali Fieldbus

12.1 Wskazowki ogolne
Urzadzenie PR 5410 moze sie stac¢ po wtozeniu karty portéw magistrali Fieldbus
urzadzeniem Slave magistrali Fieldbus.

W ten sposéb mozna podiaczyc jedno albo wiecej urzadzen do urzadzenia
komunikacyjnego Master (np. Siemens S7 ProfiBus).

Czestotliwosc aktualizacji wynosi 50 ms.

Konfiguracja ztacza odbywa sie w urzadzeniu pod pozycja i‘:’j -[Parametry magistrali
Fieldbus]. Wyswietlany jest odpowiedni protokét magistrali Fieldbus (tu: ProfiBus-DP).

SetupfFieldbus parameter

Fieldbus protocol Profibus-DP
Profibus-DP address 1

Magistrala Fieldbus wymienia dane cyklicznie z kazdym urzadzeniem Slave. Oznacza to,
ze: W kazdym cyklu zapisywany i odczytywany jest caty obszar danych, nawet jesli
zawartosc¢ danych nie ulega zmianie.

Objasnienie pojec¢
Pojecie/skrot Opis
Master Urzadzenie Master magistrali Fieldbus, najczesciej sterownik
PLC
Slave Urzadzenie podlegte magistrali Fieldbus
MOSI Master Out Slave In = Dane z PLC s3 zapisywane do urzadze-
nia poprzez magistrale Fieldbus.
MISO Master In Slave Out = Dane s3 przesytane z urzadzenia do

PLC poprzez magistrale Fieldbus.

12.2 Protokoét wagi (8-bajtowy) dla aplikacji "Standard"

Interfejs pracuje z oknem zapisu o szerokosci 8-bajtéw i oknem odczytu o szerokosci
8-bajtéw na punkt wazenia.

Notyfikacja:

Wszystkie dane magistrali Fieldbus obowigzuja tylko w przypadku wybrania
"Read_Value_Selected".
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12.2.1 Zakres wymiany danych

Przeglad

Bajt 0,1,2,3 4

5 6,7

MOSI Write data

Read_Value_Select

Write_Value_Select Bity sterowania

(control bits)

MISO Read data Read_Value_Selected Bity statusu Bity statusu
(status bits) (status bits)
Okno zapisu (MOSI)
Bajt Pole Opis
0 Write data (MSB) Zawiera zapisywane dane, np.
1 Write data wyjscie analogowe.
2 Write data
3 Write data (LSB)
4 Read_Value_Select Wybiera funkcje odczytu da-
nych.
5 Write_Value_Select Wybiera funkcje zapisu danych.
free  free  free free free  free  free Bity sterowania o bezposrednim
7 free free Res  Res Res  Set Set d_ostqpl_e 53 niezalezne ?d zqda"-
Power Test Tare Tare Zero Mazapisu lub odczytu. "Wolne
bity sa wykorzystywane w kon-
kretnych aplikacjach.
Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit2 Bit1 BitO
Pole Wielkos¢ Funkcja
Write data 4 bajty Dane zapisywane jako 32-bitowa wartos¢ binarna ze
znakiem plus lub minus przed liczba.
Typ danych: DINT
Read_Value_Select 1 bajt Funkcja wyboru zadania odczytu
Write_Value_Select 1 bajt Funkcja wyboru zadania zapisu
ResPower 1 bit PowerfFail jest resetowany.
ResTest 1bit Tryb pracy Test jest konczony.
SetTest 1bit Tryb pracy Test jest uruchamiany.
Po dokonaniu wyboru masy brutto mozna odczytac
liczbe testowa.
ResTare 1bit Tara jest resetowana.
SetTare 1bit Punkt wazenia jest tarowany.
SetZero 1bit Punkt wazenia jest zerowany.
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Okno odczytu (MISO)

Bajt Pole Opis

0 Read data (MSB) Zawiera odczytywane dane, np.
1 Read data wartosc brutto.

2 Read data

3 Read data (LSB)

4 Read_Value_Selected (Funkcja) Read_Value_Select z

okna zapisu jest uwzgledniana,
jesli dane sa dostepne w "Read
data".

5 Write Power free free free free free free  Bity statusu sa w bezposrednim
Active Fail dostepie niezalezne od zadania
6 Cmd Cmd free free free Tare Cal Test '(')V?Iczlyu'l' Ibu.b zaplsui.(
Busy  Error Active Chan- Active olne” bity s3 wy. orz.ystywane
w konkretnych aplikacjach.
ged
7 OutOf Stand- Inside Center Below Over- Above ADU
Range still ZSR  Zero Zero load Max  Error
Bit7 Bit6é Bitb Bit4 Bit3 Bit2 Bit1 Bit0

Pole Wielkos¢ Funkcja

Read data 4 bajty Dane odczytywane jako 32-bitowa wartos¢ binarna ze
znakiem plus lub minus przed liczba.

Typ danych: DINT

Read_Value_Selected 1bajt Potwierdzenie przestanego numeru funkgiji.

WriteActive 1bit Funkcja wybrana za pomoca polecenia
Write_Value_Select zostata wykonana jednorazowo.
Bit ten zostanie skasowany, gdy polecenie
Write_Value_Select zostanie ustawione na zero.

PowerFail 1bit Zostanie ustawione podczas wtgczania urzadzenia.
Zostanie zresetowane przy przejsciu 01 przez
ResPower.

CmdBusy 1bit Urzadzenie jest zajete wykonywaniem funkgji (np. oc-
zekiwanie na stan réwnowagi do tarowania)

CmdError 1bit Urzadzenie przerwato opracowywanie polecenia (np. w
ciagu okreslonego czasu oczekiwania na stan réwno-
wagi nie mozna byto osiaggnac StandsStill).

Numer btedu mozna odczyta¢ z "LASTERROR", patrz
rozdziat 12.2.5.5.

Tare_Active 1bit Waga zostata starowana.

Minebea Intec

PL-327



Wskaznik procesu X3 PR 5410

12 Interfejs magistrali Fieldbus

Pole Wielkos¢ Funkcja

Cal_Changed 1bit Urzadzenie zostato wywzorcowane.

W przypadku bitu 1 parametry wagi (EXPO/UNIT/
STEP+WKS) musza zostac wczytane ponownie.

Bit jest ustawiany po wlaczeniu zasilania i resetowany
po odczycie WKS.

Test_Active 1bit Urzadzenie wykonuje test ADU. Odczytana wartosc¢
masy nie jest wartoscia brutto, lecz wartoscia testowa.

OutOfRange 1bit Ponizej zera albo powyzej wartosci Max (WKS).

Standstill 1bit Waga znajduje sie w stanie rownowagi.

InsideZSR 1bit Wartos¢ masy brutto znajduje sie w zakresie ustawia-
nia zera.

CenterZero 1bit Wartos¢ masy znajduje sie w zakresie CenterZero (0
+0,25 d).

BelowZero 1bit Wartos¢ masy jest ujemna (brutto < 0 d).

Overload 1bit Wartos¢ masy przekracza zakres pomiarowy. Nie poda-
no prawidtowych danych o masie (brutto > WKS+prze-
cigzenie).

AboveMax 1bit Wartos¢ masy przekroczyta wartosé Max (WKS), ale
znajduje sie jeszcze w zakresie Max + dopuszczalne pr-
zecigzenie (Brutto = WKS+przeciazenie).

ADUError 1bit Btad podczas przetwarzania AD, patrz rozdzi-

at12.2.5.2.

12.2.2  Odczyti zapis danych za pomoca numerow funkcji

12.2.21 Odczyt danych

Sposéb postepowania:

1. Wpisa¢ numer funkcji jako Read_Value_Select w bajcie 4 okna zapisu (np. masa

netto).

2. Zaczekac, az numer rejestru Read_Value _Selected w bajcie 4 okna odczytu bedzie
réwny numerowi rejestru Read_Value _Select okna zapisu.

> Wywotana wartosc¢ jest teraz dostepna w bajtach 0-3 okna odczytu.

Czynnos¢ jednostki Master

Reakcja jednostki Slave

Zapis numeru funkcji w
Read_Value_Select.

Zapis zadanych danych w Read_Data (baj-
ty 0-3).

Kopiowanie Read_Value_Select do
Read_Value_Selected.

Oczekiwanie na stan
Read_Value_Selected =
Read_Value_Select.
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Czynnos¢ jednostki Master Reakcja jednostki Slave

Odczyt zadanych danych w Read_Data
(bajty 0-3).

12.2.2.2 Zapis danych
Sposdb postepowania:

12.2.2.3  Zapis bitu

1.

Zaczeka¢, az w oknie odczytu pojawi sie Write_Active = 0 (jednostka Slave jest
gotowa do odbioru nowych danych).

Whpisa¢ wartosc w bajcie 0-3 okna zapisu.

3. Wpisac¢ numer funkcji jako Write_Value_Select w bajcie 5 okna zapisu (np. Aplikacja

"Basic": 190=Wyijscie = wyjécie analogowe 1).
Zaczeka¢, az w oknie odczytu pojawi sie Write_Active =1.

5. Wpisac O w bajcie 5 (Write_Value_Select).

> Wartos¢ Write_Active zostanie zresetowana.

Czynnosc¢ jednostki Master Reakcja jednostki Slave

Zapis wartosci w Write_Data (baj-
ty 0-3).

Zapis numeru funkcji w
Write_Value_Select.

Odczyt danych z Write_Data (baj-
ty 0-3).

Ustawienie bitu Write_Active.

Oczekiwanie na ustawienie
Write_Active.

Zapis 0 w Write_Value_Select.

Reset bitu Write_Active.

Oprdcz bitéw sterowania w bajcie 6/7 mozna ustawic lub zresetowac kolejne bity,
uzywajac bezposrednio polecenia Write_Value_Select.

W celu ustawienia bitéw 80...127 odpowiedni numer funkcji zapisywany jest w
Write_Value_Select (patrz rozdziat 12.2.5).

W celu zresetowania bitow 80...89 odpowiedni numer funkgji + 128 (208...217) jest
zapisywany w Write_Value_Select.

Czynnos$¢ jednostki Master Reakcja jednostki Slave

Zapisuje adres bitu jako numer funkgji
w Write_Value_Select.

Nastepuje ustawienie bitu wybranego
z Write_Value_Select oraz wykonanie
odpowiedniej funkgiji.

Ustawienie bitu Write_Active.

Minebea Intec
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Czynnos¢ jednostki Master Reakcja jednostki Slave

Oczekiwanie na ustawienie
Write_Active.

Zapis 0 w Write_Value_Select.

Reset bitu Write_Active.

12.2.2.4 Odczytbitu

Odczyt pojedynczych bitéw, ktére nie sa bezposrednio widoczne w oknie odczytu, jest
mozliwy tylko z odpowiednim numerem funkgcji i danymi w Read_Data (bajty 0-3) okna
odczytu. W tych bajtach bity musza by¢ oceniane indywidualnie.

Sposéb postepowania jest taki sam jak w rozdziale 12.2.2.1.
12.2.3 Bezposredni odczyt i zapis bitow

Do odczytu bitéw statusu (status bits) i zapisu bitéw sterowania bezposredniego (control
bits) nie s3 wymagane procedury. Ogélne bity statusu sa zawsze dostepne i nie trzeba ich
wywotywac. Przez caly czas dostepne sa réwniez bity bezposredniego sterowania.

12.2.3.1  Odczyt bitu statusu

Bity statusu w bajcie 5-7 okna odczytu s zawsze dostepne i moga by¢ odczytywane
bezposrednio przez jednostke Master.

12.2.3.2  Zapis bitu sterowania

Niektére funkcje urzadzenia moga by¢ wykonywane poprzez bezposrednie ustawienie
bitéw w bajcie 6 i 7 (control bytes) okna zapisu.

Czynnos¢ jednostki Master Reakcja jednostki Slave

Ustawia bit w Control Byte.

Funkcja jest wykonywana.

Resetuje bit w Control Byte.

12.2.4 Oczekiwanie na wynik czynnosci

Jezeli zostata rozpoczeta czynno$¢, ktéra wymaga dtuzszego czasu, mozliwe jest
dodatkowo oczekiwanie na koniec opracowywania.

Czynnos¢ jednostki Master Reakcja jednostki Slave

Ustawia bit, patrz rozdziat 12.2.2.3 lub
12.2.3.2.

Ustawia bit CmdBusy.

Funkcja jest wykonywana.

W przypadku btedu: Ustawia bit
CmdError i bajt LastError.

W przypadku wykonania funkgji lub
przekroczenia czasu oczekiwania:
Resetuje bit CmdBusy.
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Czynnos¢ jednostki Master Reakcja jednostki Slave

Oczekuje, az CmdBusy = 0.

Kontrola bitu CmdError.

W przypadku ustawienia CmdError:
Analizuje LastError (za pomocg nume-
ru funkgji 4, patrz rozdziat 12.2.5.5).

Ustawia bit ResetError (za pomoca
numeru funkcji 121, patrz rozdzi-
at12.2.5.13.

Bit ResetError jest resetowany.

Bit CmdError jest resetowany.

12.2.5 Numery funkgji

Numery funkcji master (PLC) zapisuje w MOSI, a urzadzenie PR 5410 odwzorowuje je w
MISO.

Numer funkgji O: Bit statusu I/0 (odczyt), patrz rozdziat 12.2.5.1
Numer funkcji 1: Status wagi (odczyt), patrz rozdziat 12.2.5.2
Numer funkgji 4: Informacja o kalibracji, bajt btedu (odczyt), patrz rozdziat 12.2.5.5

Numer funkgji 5: Typ urzadzenia i wersja oprogramowania (odczyt), patrz
rozdziat 12.2.5.6

Numer funkgji 6: Numer seryjny punktu wazenia (odczyt), patrz rozdziat 12.2.5.7
Numer funkgji 8...15: Dane masy (odczyt), patrz rozdziat 12.2.5.9
Numery funkgji 24...29: Wartosci graniczne (odczyt/zapis), patrz rozdziat 12.2.5.10

Numery funkgji 30, 31: Wartosci obecnego punktu wazenia (odczyt), patrz
rozdziat 12.2.5.11

Numery funkcji 80...89: Bity sterowania czynnoscig pobudzane statusem (zapis),
patrz rozdziat 12.2.5.12

Numer funkcji 112...119, 121: Bity sterowania czynnoscia pobudzane przejsciem (zapis),
patrz rozdziat 12.2.5.13

12.2.5.1  Numer funkji O: Bit statusu we/wy (odczyt)

Status dynamiczny
Bit7 Bit 6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Bajt 0 Wejscie3 Wejscie2 Wejscie 1
Bajt 1 Wyjscie3  Wyjscie2  Wyjscie 1
Bajt 2 Limit 3 Limit 2 Limit 1
Bajt 3
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12.2.5.2

Status dynamiczny

Numer funkcji 1: Status wagi (odczyt)

Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bit1 Bit 0
Bajt 0 OutOf Standstill Inside ZSR Center Below Overload Above Max ADU Error
Range Zero Zero
Bajt 1 E9 E6 E1 E3 E7
Bajt 2 PowerFail Action CmdError
Active
Bajt 3 Tare Active Cal Test Active
Changed
Notyfikacja:

Bajt 0 odpowiada bajtowi 7 w obszarze wyjsciowym. Bfad wazenia Patrz tabela w
rozdziale 16.1.

Pole Funkcja

ADUError Btad przetwarzania AD (sprzezenie logiczne LUB bitéw E1, E3, E7).

AboveMax Wartos¢ masy przekroczyta wartos¢ Max (WKS), ale znajduje sie jesz-
cze w zakresie Max + dopuszczalne przeciagzenie (brutto < WKS+pr-
zeciazenie).

Overload Wartos¢ masy przekracza zakres pomiarowy. Nie podano prawi-
dtowych danych o masie (brutto > WKS+przeciazenie); Error 2.

BelowZero Warto$¢ masy jest ujemna (brutto < 0 d).

CenterZero Warto$¢ masy znajduje sie w zakresie Center Zero (0 +0,25 d).

InsideZSR Wartos¢ masy brutto znajduje sie w zakresie ustawiania zera.

Standstill Waga znajduje sie w stanie réwnowagi.

OutOfRange Ponizej zera albo powyzej wartosci Max (WKS).

E7 Sygnat pomiarowy jest ujemny (przetwarzanie odwrécone), Error 7

E6 Brak napiecia Sense lub jest ono zbyt niskie, Error 6

E3 Sygnat pomiarowy >36 mV (brak konca przetwarzania), Error 3

E1 Btad arytmetyczny (przepetnienie), Error 1

E9 Brak komunikacji z waga typu xBPI, Error 9

CmdError Btad podczas przetwarzania (CmdError), np. nie wykonano funkgji

"Tarowanie" ze wzgledu na brak stanu réwnowagi. Btad znajduje sie
w LastError (numer funkcji 4).

Bit jest ponownie resetowany przez bit ResetError (numer funkc-

ji 121, patrz rozdziat 12.2.5.13).

ActionActive Urzadzenie jest zajete wykonywaniem funkgji (np.: oczekiwanie na
stan réwnowagi do tarowania).
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Pole Funkcja

PowerFail Awaria zasilania, ustawiany jest przy kazdym wiaczaniu. W przypad-
ku bitu ResetPWF (numer funkcji 85, patrz rozdziat 12.2.5.12) "Rese-
towanie awarii zasilania", resetowany jest bit PowerFail.

Test_Active Urzadzenie wykonuje test ADU. Odczytana wartos¢ masy nie jest
wartoscia brutto, lecz wartoscia testowa.

Cal_Changed Urzadzenie zostato wywzorcowane.
W przypadku bitu 1 parametry wagi (EXPO/UNIT/STEP) musza zost-
ac wczytane ponownie.
Bit jest ustawiany po wiaczeniu zasilania i resetowany po odczycie
WKS (wartosci koncowej skali).

Tare_Active Waga zostata starowana.

12.2.5.3  Numer funkcji 2: Zastrzezony do uzytku wewnetrznego.
12.2.5.4  Numer funkcji 3: Zastrzezony do uzytku wewnetrznego.

12.2.5.5 Numer funkcji 4: Informacje o kalibragji, bajt btedu (odczyt)

Bajt Opis

0: EXPO Jeden bajt do okreslenia pozycji kropki dziesietnej, zawartos¢ przed-
stawiona w postaci dziesietnej: 0...255.

0=000000
1=00000.0
2=0000.00
3=000000
4 =00.0000
5=0.00000

1: UNIT Jeden bajt do okreslenia jednostki masy, zawarto$¢ przedstawiona w
postaci dziesietnej 0...255

2=g(gram)

3 =kg (kilogram)
4 =t (tona)
5 =1b (funt)

2: STEP Jeden bajt do okreslenia wartosci podziatki, zawartosc¢
przedstawiona w postaci dziesietnej 0...255

1= warto$¢ podziatki "1"

2 = wartos¢ podziatki "2"

5 = wartosc podziatki "5"

10 = wartos$¢ podziatki "10"
20 = wartosc podziatki "20"
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Bajt Opis
50 = wartos¢ podziatki "50"

3:LASTERROR  Ostatni bajt btedu, patrz tez bit CmdError, numer LAST-ERROR:

31 = nie osiagnieto stanu réwnowagi (np. podczas tarowania).

33 = Ujemna warto$¢ ciezaru przy tarowaniu i wigczonym trybie
W&M.

47 = Nie nastgpito zerowanie, masa nie znajduje sie zakresie ustawi-
ania zera.

107 = Brak stanu réwnowagi przy GetFixTare.

12.2.5.6 Numer funkgji 5: Typ urzadzenia i wersja oprogramowania (odczyt)

Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit 2 Bit1 Bit0
Bajt 0 TYPE MSB
Bajt 1 TYPE LSB
Bajt 2 MAINVERSION
Bajt 3 SUBVERSION

12.2.5.7 Numer funkgji 6: Numer seryjny punktu wazenia (odczyt)

Bit7 Bit 6 Bit5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit1 Bit0
Bajt 0 Numer seryjny MSB
Bajt 1 Numer seryjny
Bajt 2 Numer seryjny
Bajt 3 Numer seryjny LSB

np.: 148388723 = 08D83B73hex
12.2.5.8  Numer funkcji 7: Zastrzezony do uzytku wewnetrznego.
12.2.5.9 Numer funkgji 8...22: Dane masy (odczyt)

Brutto, netto, tara s zapisywane jako DINT (podwéjna catkowita) z ustalonym punktem
dziesietnym. Wartos¢ rzeczywista mozna wyprowadzi¢ z wartosci DINT i EXPO w
nastepujacy sposdb:

Wartos¢rzecz. =0dczytDINT x 10(-EXPO)

Numer funkgji 8 Aktualna wartos¢ brutto

Numer funkcji 9 Aktualna wartos¢ netto, jezeli waga jest wytarowana, w pr-
zeciwnym razie brutto

Numer funkgji 10 Aktualna wartosc tary, jezeli waga jest wytarowana, w prze-
ciwnym razie 0

Numer funkgji 11 Aktualna wartos¢ brutto/netto, wybrana za pomoca bitu 72.

PL-334 Minebea Intec



12 Interfejs magistrali Fieldbus

Wskaznik procesu X3 PR 5410

Numer funkgji 12

Aktualna wartos¢ brutto w rozdzielczosci wewnetrznej (1/
100d)

Numer funkgji 13

Aktualna wartos$¢ tary w rozdzielczosci wewnetrznej (1/
100d)

Numer funkgji 14

Maks (wartos¢ koncowa skali)

Numer funkgji 15

Zastrzezony do uzytku wewnetrznego.

Numer funkgji 16

Drukowanie masy brutto/zapis w pamieci alibi.

Numer funkgji 17

Drukowanie masy netto/zapis w pamieci alibi.

Numer funkgji 18

Drukowanie tary/zapis w pamieci alibi.

Numer funkgji 19

Drukowanie numeru sekwencji/zapis w pamieci alibi

Numer funkgji 20

Wartos¢ wyjsciowa (format BCD)

Numer funkgji 21

Drukowanie daty/zapis w pamieci alibi (format BCD).

Numer funkgji 22

Drukowanie godziny/zapis w pamieci alibi (format BCD).

12.2.5.10 Numery funkcji 24-29: Limity (odczyt/zapis)

Numer funkgji 24 Limit 1 wi.
Numer funkcji 25 Limit 1 wyt.
Numer funkgji 26 Limit 2 wt.
Numer funkgji 27 Limit 2 wyt.
Numer funkgji 28 Limit 3 wi.
Numer funkcji 29 Limit 3 wyl.

12.2.5.11 Numery funkgji 30, 31: Wartosci state (odczyt/zapis)

Numer funkgji 30

Wartos¢ stata dla wyjscia analogowego, warto$¢ (num)
0-20000 odpowiada 20 mA

Numer funkgji 31

Wartosc stata dla tary zadanej, patrz tez SetFixTare,
GetFixTare w rozdziale 12.2.1.

12.2.5.12 Numery funkgji 80...92: Bity sterowania czynnoscia pobudzane statusem (zapis)

Notyfikacja:

Ustawianie bitow, patrz rozdziat 12.2.2.3.

Mozliwe jest tylko ustawianie i resetowanie pojedynczych bitéw.

Jezeli bit zmieni sie z 0 na 1, zostanie uruchomiona czynnos¢ przypisana temu bitowi. Po
opracowaniu polecenia bit musi zosta¢ zresetowany. Zastosowanie: master zapisuje

cyklicznie.

Pojedynczy bit jest ustawiany przez okreslony numer jako Write_Value_Select (patrz

rozdziat 12.2.2.3).

W przypadku wyswietlenia numeru +128 bit jest resetowany.
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Numer funkcji 80 SetZero Ustawianie wartosci brutto na zero.

Numer funkgji 81 SetTare Punkt wazenia jest tarowany.

Numer funkgji 82 ResetTare Resetowanie tary.

Numer funkgji 83 SetTest Uruchomienie testu ADU.

Numer funkcji 84 ResetTest Zakonczenie testu ADU.

Numer funkgji 85 ResetPwf Resetowanie bitu PowerFail (numer
funkgiji 1, bit ustawiono po "Zasilanie
wk.").

Numer funkcji 86 SetFixTare Tarowanie za pomoca wartosci ciezaru

zapisanego w adresie numerycznym
D31"Tara zadana".

Numer funkcji 87

GetFixTare Aktualna wartos¢ brutto jest kopiowana
do adresu numerycznego D31.

Numer funkgji 89

ResetError Bit bledu CmdError jest resetowany.

Numer funkcji 90

GetAlibi Odczytywanie wybranego rekordu da-
nych pamieci alibi.

Numer funkgji 91 GetDate Odczyt biezacej daty i godziny.
Numer funkgji 92 SetDate Zapis biezacej daty i godziny (ustawia-
nie).

12.2.5.13 Numery funkgcji 112...119, 124: Bity sterowania czynnoscia pobudzane zboczem (zapis)

Ustawianie bitéw, patrz rozdziat 12.2.2.3.

Po ustawieniu bitu jest on wewnetrznie resetowany, a proces przetwarzany. Przebieg
procesu jest sterowany przejsciem (do zapisu jednokrotnego).

Pojedynczy bit jest ustawiany przez okreslony numer jako Write_Value_Select (patrz

rozdziat 12.2.2.3).

Numer funkgji 112 SetZero
Numer funkgji 113 SetTare
Numer funkgji 114 ResetTare
Numer funkgji 115 SetTest
Numer funkcji 116 ResetTest
Numer funkgji 117 ResetPwf

Numer funkgji 118

SetFixTare (numer funkcji 86, patrz rozdziat 12.2.5.12).

Numer funkgji 119

GetFixTare (numer funkgji 87, patrz rozdziat 12.2.5.12).

Numer funkgji 121 ResetError
Numer funkcji 122 GetAlibi
Numer funkgji 123 GetDate
Numer funkgji 124 SetDate
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Notyfikacja:

Aby zapobiec zbyt czestym zapisom w pamieci EAROM, przerwa miedzy zapisami nie
powinna by¢ krétsza niz 15 sekund.

12.2.6 Przykiad: Odczyt masy brutto

Zakres wejsciowy (MOSI)
Bajt Wartos¢ Opis
0
1
2
3
4 08 Odczyt wartosci brutto (numer
funkcji 8, patrz rozdziat 12.2.5.9)
5
7
Zakres wyjsciowy (MISO)
Bajt Wartos¢ Opis
0 00 Wartos¢ brutto — bajt 0 (MSB)
1 00 Warto$¢ brutto - bajt 1
2 04 Wartos¢ brutto — bajt 2
3 D2 Wartos¢ brutto — bajt 3 (LSB)
4 08 Wykryto zadanie odczytu brut-
to.
5 Write  Power Bity statusu sa w bezposrednim
Active Fail dostepie niezalezne od zadania
6 Cmd Cmd Tare Qal Test odczytu lub zapisu.
Busy  Error Active Active Active
7 OutOf Stand- Inside Center Below Over- Above ADU
range still ZSR load Max  Error
Bit7 Bit6 Bith5 Bit2 Bit1 BitO0

Wartos¢ brutto (szesn.:000004D2 <=> 1234) mozna odczytac z bajtéw 0...3.
Wartosci ujemne s3 przedstawiane jako uzupetnienie do dwéch.

Minebea Intec

PL-337



Wskaznik procesu X3 PR 5410 12 Interfejs magistrali Fieldbus

12.2.7

Specjalne wskazowki dla DeviceNet i EtherNet-IP
Dla tych typéw magistrali Fieldbus sekwencja bajtéw (zastosowanie ma tylko dla wyrazéw
i pojedynczych bajtéw) jest odwrécona.

Ten problem nie dotyczy dtugich wyrazéw ze wzgledu na kompensacje realizowang przez
oprogramowanie urzadzenia.

Kolejnos¢ bajtéw danych 0...3:

Sekwencja standardowa Sekwencja dla DeviceNet i EtherNet-
IP

Bajt 0 Read data 0 (MSB) Bajt 0 Read data 3 (LSB)

Bajt 1 Read data 1 Bajt 1 Read data 2

Bajt 2 Read data 2 Bajt 2 Read data 1

Bajt 3 Read data 3 (LSB) Bajt 3 Read data 0 (MSB)

Wynika stad, ze w przypadku zastosowania magistrali Fieldbus typu DeviceNet i
EtherNet-IP po stronie sterownika PLC nalezy zmieni¢ kolejnosc.

12.3 Protokot z dozowania (64-bajtowy) dla aplikacji "EasyFill"

12.3.1

12.3.2

12.3.3

1234
12.3.4.1

Aplikacja "EasyFill" uzywa interfejsu o szerokosci 64 bajtow.
Protokot wagi o szerokosci 8 bajtow dla aplikacji "Standard" nie jest dostepny.

Okno zapisu (obszar wprowadzania)
W tym oknie dane sa przesytane z jednostki Master (PLC) do jednostki Slave (PR 5410).
Okno odczytu (obszar wyprowadzania danych)

W tym oknie dane wysytane sa z jednostki Slave (PR 5410) do jednostki Master .

Dane, potrzebne do nadzorowania i sterowania dozowania nie pasuja do okna zapisu o
wielkosci 64 bajtéw. Rozréznia sie przy tym parametry systemu i materiatu. Za pomoca
wartosci pierwszego bajtu mozna rozréznic, czy sa to dane systemu, czy materiatu.

Funkcje wskaznika

Np. dostepne sa jednoczesnie netto, brutto, tara, wszystkie statusy wskaznikéw i
polecenia.

W przeciwienstwie do interfejsu 8-bajtowego, w interfejsie 64-bajtowym parametry,
statusy i wartosci sg dostepne jednoczesnie.

Niektére wartosci moga by¢ wyprowadzane jako typ danych DINT albo REAL, zaleznie od
bitu zapisu 2 w bajcie 2.

Funkcje dozowania

Rozpoczecie dozowania

12.3.4.1.1 Wskazowki ogdlne

Istnieja dwie mozliwosci wykonania dozowania:

- (A) Parametry dozowania zapisywane sa przez sterownik PLC przed kazdym
uruchomieniem.

- (B) Parametry dozowania sg zapisywane w urzadzeniu (PR 5410).
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Warunki:
System jest gotowy.

Przed rozpoczeciem sprawdza sie, czy urzadzenie jest gotowe do rozpoczecia dozowania.
Sytuacja taka ma miejsce wéwczas, gdy dozowanie w danym momencie nie jest
wykonywane i nie s3 zmieniane parametry.

Stan ten jest sygnalizowany przez bit 2 (Ready) w bajcie 3.
12.3.4.1.2 Rozpoczecie dozowania A

Parametry materiatu znajduja sie w sterowniku PLC.
1. Zapisac¢ parametry materiatu.

- Wartos¢ zadana
- Punkt wylaczenia wstepnego
- Pozostato$¢ materiatu po dozowaniu (OVS)
- Tolerancja powyzej/ponizej wartosci zadanej
- (Czas zatrzymania

2. Ustawianie bitu rozpoczecia:
Bajt 1

Ze zboczem rosnacym bitu rozpoczecia nastepuje przejecie tych parametréw. Jezeli
parametry sa prawidtowe, proces dozowania wiacza sie i nastepuje ustawienie bitu
Dosing_Run.

Koniec procesu dozowania sygnalizowany jest przez opadajace zbocze bitu
Dosing_Run.

12.3.4.1.3 Rozpoczecie dozowania B

Parametry materiatu znajduja sie w tabeli materiatéw urzadzenia (PR 5410).
1. Zapisac ID materiatu w bajcie 3.
2. Ustawianie bitu rozpoczecia:
0000 1000 w bajcie 1
12.3.4.2 Kontrola dozowania
12.3.4.2.1 Zatrzymywanie dozowania
Warunki:
System dozuje, tj.
- bit Dosing_Run jest aktywny
oraz
- bit Hold nie jest aktywny
Przyklad:

Ustawi¢ bit stopu za pomoca 0100 0000 w baijcie 1.

Dozowanie zatrzymuije sie ze zboczem rosngcym, system przechodzi do stanu
zatrzymania (Hold-State).

Gdy system znajduje sie w stanie zatrzymania, dozowanie mozna ponownie uruchomi¢
albo przerwac.
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12.3.4.2.2 Ponowne rozpoczecie dozowania

Warunki:
System zatrzymany, tj. bit Hold_state jest aktywny.
Przykiad:
Ustawic bit stopu za pomocg 0010 0000 w baijcie 1.

Dozowanie wiacza sie ponownie ze zboczem rosnacym, system wychodzi ze stanu
zatrzymania(Hold-State) i kontynuuje dozowanie.

12.3.4.2.3 Przerywanie dozowania

Warunki:

System zatrzymany, tj. bit Hold_state jest aktywny.
Przykiad:

Ustawic bit przerwania za pomocg 00010000 w baijcie 1.

Dozowanie wiacza sie ponownie ze zboczem rosnacym, system wychodzi ze stanu
zatrzymania (Hold-State) i przetacza sie ponownie do stanu gotowosci (Ready/Idle).

123.4.3 Raportzdozowania

Po zakonczeniu dozowania jego wyniki zostajg zapisane i nadpisane dopiero przez nowy
wynik.
123.4.4 Blad dozowania

Last_Error
Ostatni numer btedu pozostaje az do jego zresetowania.
Mozliwe numery btedéw wyszczegélniono w rozdziale 16.6.2.
123.45 Odczytywanie tabeli materialow
Parametry materiatu mozna odczytac z tabeli materiatéw urzadzenia (PR 5410).
Sposob postepowania:
1. Zapisac - ID materiatu w bajcie 3.

2. Aby po stronie odczytu méc zobaczy¢ parametry materiatu, zapisac polecenie 1w
bajcie 0.

3. Zapisac polecenie 0000 0001 w bajcie 2, aby skopiowa¢ parametry materiatu z tabeli
materiatow.

D> Jezeli wszystkie parametry materiatu byly dostepne do odczytu, w bajcie 2 jest
ustawione 1000 0000.

4. Aby po stronie odczytu méc ponownie zobaczy¢ parametry dozowania, zapisac¢
polecenie 0 w bajcie 0.
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12.3.5 Budowa interfejsu magistrali Fieldbus

Opis typu danych - patrz rozdzial 13.2.
12.3.5.1  Okno zapisu PLC - EasyfFill

Bajty 0...63

Nazwa

Typ danych

Funkcja

Bajt 0

TableSelect

USINT

Pierwszy baijt steruje (multipleksuje) dane

zapisane przez urzadzenie do okna odczy-
tu.

"0" opisuje okno odczytu odpowiednio do
ptaszczyzny danych systemowych.

"1" kopiuje dane materiatu do okna odczy-
tu.

Bajt 1
Bit 0: MSB

Bit 0: Rozpoczecie dozowania
Bit 1: Zatrzymanie dozowania
Bit 2: Ponowne rozpoczecie do-
zowania

Bit 3: Przerywanie dozowania
Bit 4: Wczytanie materiatu i roz-
poczecie dozowania

Bit 5: Drukowanie ostatniego
wyniku dozowania

Bit 6: zarezerwowany

Bit 7: zarezerwowany

BOOL

Bit O:

Ze zboczem rosngcym tego bitu nastepuje
przejecie EasyFill przestanych parametréw
materiatu od bajtu 4. Bezwzglednie wyma-
gana jest prawidtowa wartos¢ zadana (ba-
jt 4...7), ktérg mozna zakodowac jako DINT
albo REAL.

Dozowanie mozna uruchomic, gdy jest
ustawiony bit Ready.

Bit 1:

zbocze rosnace podczas dozowania

Bit 2:

zbocze rosnace w stanie zatrzymania (Hold
State)

Bit 3:

zbocze rosnace w stanie zatrzymania (Hold
State)

Bit 4:

zbocze rosnace: wymagany jest prawidtowy
ID materiatu w bajcie 3.

Bit 5:

zbocze rosnace: uruchamia wydruk ostat-
niego wyniku dozowania.
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Bajty 0...63 Nazwa Typ danych Funkcja
Bajt 2 Bit O: reset awarii zasilania (Po- BOOL Bit O:
werfail) zbocze rosnace
Bit 1: Resetowanie btedu Bit1:
Bit 2: Masy jako DINT zbocze rosnace: reset flagi btedu i kodu
Bit 3: Zerowanie btedu.
Bit 4: Tarowanie Bit 2:
Bit 5: Odtarowanie sterowany zaleznie od stanu:
Bit 6: Tryb dozowania :0 =Real, 1=DINT
Bit 7: Odczyt materiatu z tabeli Bit3:
materiatow zbocze rosnace
Bit 4:
zbocze rosnace
Bit 5:
zbocze rosnace
Bit 6:
sterowany zaleznie od stanu: 0 = napetnia-
nie, 1= opréznianie
Bit 7:
zbocze rosnace: wymagany jest prawidtowy
ID materiatu w bajcie 3. Dozowanie nie
zostaje rozpoczete.
Funkcji tej mozna uzywac do prezentacji
parametréw materiatu na wyswietlaczu ze-
wnetrznym.
Bajt 3 ID materiatu BYTE Zakres wartosci: 1...10
Bajt 4...7 wartos¢ zadana DINT/REAL wartos¢ masy
Bajt 8...11 Punkt wytaczenia wstepnego DINT/REAL Punkt wytaczenia wstepnego, do przelac-
zenia z dozowania zgrubnego na dozowa-
nie dokladne.
Bajt 12...15 Pozostatos¢ materiatu po dozo- DINT/REAL wartos¢ masy
waniu (OVS)
Bajt 16...19 czas zatrzymania DINT [ms]
Bajt 20...23 tolerancja powyzej wartosci za- DINT/REAL wartos¢ masy
danej
Bajt 24...27 tolerancja ponizej wartosciza-  DINT/REAL wartos¢ masy
danej
12.3.5.2 Okno odczytu EasyFill - PLC

Dane, potrzebne do nadzorowania i sterowania dozowania nie pasuja do okna zapisu o
wielkosci 64 bajtéw. Rozréznia sie przy tym parametry systemu i materiatu. Za pomoca
wartosci pierwszego bajtu mozna rozrézni¢, czy sa to dane systemu, czy materiatu.

12.3.5.2.1 Dane systemowe

Przed rozpoczeciem dozowania sprawdzi¢, czy system znajduje sie w stanie gotowosci

(bajt 3: bit 2).

Po pomysinym uruchomieniu nastepuje ustawienie bitu Dosing_Run.
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Bajty 0...63 Nazwa Typ danych Funkcja
Bajt 0 TableSelect USINT Zawartosc¢ danych odczytu:
0 = dane systemu, 1= dane materiatu
Bajt 1 Bit 0: Btad ADU BOOL
Bit 0: MSB Bit 1: powyzej wartosci maks. +
jeszcze dop. zakresu (OVL)
Bit 2: powyzej wartosci maks
(SKE)
Bit 3: ponizej zera
Bit 4: Zero +": d
Bit 5: w zakresie ustawiania zera
(ZSR)
Bit 6: Masa jest stabilna
Bit 7: Masa powyzej wartosci
maks (SKE) i ponizej przeciaze-
nia
Bajt 2 Bit 0: odczytane dane materiatu  BOOL Bit O:
prawidtowe Dane materiatu sg dostepne.
Bit 1: Zmiana wzorcowania Bit 1:
Bit 2: Tarowanie Wzorcowanie punktu wazenia.
Bit 3: zarezerwowany Bit 2:
Bit 4: zarezerwowany Tarowanie urzadzenia
Bit 5: Awaria zasilania (Power- Bit 5:

fail)

Bit 6: w zakresie menu [Set-
up]/[Configuration]

Bit 7: Tryb dozowania

Bit ten jest ustawiany po awarii pradu i
moze zostac zresetowany przez bit 0 w baj-
cie 2.

Bit 6:

W zakresie punktéw menu dozowanie nie
jest mozliwe.

Bit 7:

sterowany zaleznie od stanu: O = napetnia-
nie, 1= opréznianie
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Bajty 0...63 Nazwa Typ danych Funkcja
Bajt 3 Bit 0: btad w aplikacji BOOL Bit 0:
Bit 1: dozowanie jest aktywne Bit btedu j est ustawiany tylko wtedy, gdy
Bit 2: system gotowy jakakolwiek czynnos$¢ zakonczyta sie niepo-
Bit 3: dozowanie zatrzymane wodzeniem.
Bit 4: dozowanie zgrubne Zaleca sie po kazdym dziataniu analize bitu
Bit 5: dozowanie doktadne btedu (Appl_Error) oraz szczegétowego ko-
Bit 6: czas zatrzymania du btedu w bajcie 63.
Bit 7: alarm tolerangji Bit1:
faza dozowania aktywna.
Bit 2:
system w gotowosci do dozowania.
Bit 3:
dozowanie zostato zatrzymane.
Bit 4:
system dozuje: ustawiono bit dozowania
zgrubnego.
Bit 5:
system dozuje: ustawiono bit dozowania
dokfadnego.
Bit 6:
bit ustawiany odpowiednio do ustawionego
Czas zatrzymania.
Bit 7:
alarm, gdy tolerancja powyzej/ponizej war-
tosci zadanej
Bajt4...7 Brutto DINT/REAL warto$¢ masy
Bajt 8...11 Netto DINT/REAL wartos¢ masy
Bajt12...15 Tara DINT/REAL warto$¢ masy
Bajt 16...19 Masa maksymalna (SKE) DINT/REAL wartos¢ masy
Bajt 20...23 Masa minimalna DINT/REAL wartos¢ masy
Bajt 24...27 Wartosc¢ podziatki DINT/REAL wartos¢ masy
Bajt 28 Wyktadnik potegi USINT Liczba pozycji po przecinku
Przyktad: wyswietla sie 1,23
Wyktadnik potegi: 2
Bajt 29...30 Jednostka STRING_2 Jednostka petnym tekstem
"t ll, llkg", llg ll’ lllbll
Bajt 31 zarezerwowany
Bajt 32...35 Wynik dozowania brutto DINT/REAL Po zakonczeniu dozowania jego wyniki
Bajt 36...39 Wynik dozowania tara DINT/REAL zostaja zapisanel nadpisane dopiero przez
nowy wynik.
Bajt 40...43 Wynik dozowania netto DINT/REAL
Bajt 44...47 Wynik dozowania — warto$¢ za- DINT/REAL
dana
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Bajty 0...63 Nazwa Typ danych Funkcja

Bajt 48...51 Wynik dozowania - data DINT Przykiad:
20161116h odpowiada 16.11.2016

Bajt 52...55 Wynik dozowania - godzina DINT Przykiad:
14153199h odpowiada 14:15:31i 99 ms

Bajt 56...59 Wynik dozowania — numer sek- DINT numer kolejny

wengji

Bajt 60 Status wyniku dozowania BYTE 1= pomyslne, 2 = alarm tolerancji, 3 = pr-
zerwane

Bajt 61...62 zarezerwowany

Bajt 63 Btad "Last_Error" Ostatni numer btedu pozostaje az do jego
zresetowania (mozliwe btedy - patrz rozd-
zial 16.6.2).

12.3.5.2.2 Dane materiatu

Pierwsze 15 bajtow oraz bajt 63 (Last_Error) odpowiadaja ptaszczyznie danych systemu.

Bajty 0...63 Nazwa Typ danych Funkcja
Bajt 0 TableSelect USINT Zawartos¢ danych odczytu:
0 = dane systemu, 1= dane materiatu
Bajt 1 Bit 0: Btad ADU BOOL
Bit 0: MSB Bit 1: powyzej wartosci maks. +

jeszcze dop. zakresu (OVL)

Bit 2: powyzej wartosci maks
(SKE)

Bit 3: ponizej zera

Bit 4: Zero +"s d

Bit 5: w zakresie ustawiania zera
(ZSR)

Bit 6: Masa jest stabilna

Bit 7: Masa powyzej wartosci
maks (SKE) i ponizej przecigze-
nia
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Bajty 0...63 Nazwa Typ danych Funkcja
Bajt 2 Bit 0: Uruchomienie odczytywa- BOOL Bit 0:
nia danych materiatéw Odczytywanie danych materiatu zostato
Bit 1: Zmiana wzorcowania uruchomione przez magistrale Fieldbus.
Bit 2: Tarowanie Bit 1:
Bit 3: zarezerwowany Wzorcowanie punktu wazenia.
Bit 4: zarezerwowany Bit 2:
Bit 5: Awaria zasilania (Power- Tarowanie urzadzenia
fail) Bit 5:
Bit 6: w zakresie menu [Set- Bit ten jest ustawiany po awarii pradu i
up]/[Configuration] moze zostac zresetowany przez bit 0 w baj-
Bit 7: Tryb dozowania cie 2.
Bit 6:
W zakresie punktéw menu dozowanie nie
jest mozliwe.
Bit 7:
sterowany zaleznie od stanu: 0 = napetnia-
nie, 1= opréznianie
Bajt 3 Bit O: btad w aplikacji BOOL Bit O:
Bit 1: dozowanie jest aktywne ustawiono bit bledu.
Bit 2: system gotowy Bit 1:
Bit 3: dozowanie zatrzymane faza dozowania aktywna.
Bit 4: dozowanie zgrubne Bit 2:
Bit 5: dozowanie doktadne system w gotowosci do dozowania.
Bit 6: czas zatrzymania Bit 3:
Bit 7: alarm tolerancji dozowanie zostato zatrzymane.
Bit4:
system dozuje: ustawiono bit dozowania
zgrubnego.
Bit 5:
system dozuje: ustawiono bit dozowania
doktadnego.
Bit 6:
bit ustawiany odpowiednio do ustawionego
czas zatrzymania.
Bit7:
alarm, gdy tolerancja powyzej/ponizej war-
tosci zadanej
Bajt4...7 Brutto DINT/REAL wartos¢ masy
Bajt 8.1 Netto DINT/REAL warto$¢ masy
Bajt 12...15 Tara DINT/REAL warto$¢ masy
Bajt 16 ID materiatu BYTE aktualny ID materiatu
Bajt 17 zarezerwowany
Bajt 18...35 Nazwa materiatu STRING_18 aktualna nazwa materiatu
Bajt 36...39 wartos¢ zadana DINT/REAL aktualna wartos¢ zadana
Bajt 40...43 Punkt wylaczenia wstepnego DINT/REAL aktualna wartosc zadana
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Bajty 0...63 Nazwa Typ danych Funkcja
Bajt 44...47 Pozostatos¢ materiatu po dozo- DINT/REAL aktualna warto$¢ zadana
waniu (OVS)
Bajt 48...51 czas zatrzymania DINT aktualna wartosc¢ zadana
Bajt 52...55 tolerancja powyzej wartosciza- DINT/REAL aktualna wartos¢ zadana
danej
Bajt 56...59 tolerancja ponizej wartosciza-  DINT/REAL aktualna wartos¢ zadana
danej
Bajt 60...62 zarezerwowany
Bajt 63 Btad "Last_Error" Ostatni numer btedu pozostaje az do jego

zresetowania (mozliwe btedy - patrz rozd-
zial 16.6.2).
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13 SPM

13.1 Wskazowki ogolne

13.2 Elementarne typy danych

Dostepna dla uzytkownika pamiec¢ jest to tzw. SPM (Scratch Pad Memory). Zapisane jest w
niej wiele danych wewnetrznych, umozliwiajacych odczyt mas, statuséw i raportéw oraz
zapis danych sterujacych.

Dostep do tabeli SPM mozliwy jest poprzez komunikacje OPC albo magistrale ModBus i
Fieldbus z interfejsem SPM.

Poprzez konfiguracje wejs¢/wyjs¢ poszczegoélne bity mozna dodatkowo kopiowac w obie
strony miedzy cyfrowymi wejsciami i wyjSciami a pamiecig SPM.

Notyfikacja:

Jezeli np. definiuje sie tekst od adresu pamieci SPM B401, to nalezy go zdefiniowac na
serwerze OPC od adresu pamieci SPM B400, aby tres¢ zaczela sie rzeczywiscie od

adresu B401.

Elementarne typy danych charakteryzuja sie rozmiarem w bitach oraz mozliwym

zakresem wartosci.

Wszystkie polecenia o typie danych BOOL wykonywane sie ze zboczem rosnacym.

Typ danych Opis Zakres wartosci

BOOL bool 0 (FALSZ) albo 1 (PRAWDA)

SINT short integer -128 do 127

INT integer -32768 do 32767

DINT double integer 223140 2319

LINT long integer 226340 2631

USINT unsigned short integer 0do 255

UINT unsigned integer 0 do 65535

UDINT unsigned double integer 0 do 232-1

ULINT unsigned long integer 0 do 2541

REAL real number +1.18E-38 do 3.4E38 (z ok. 7 waz-
nymi miejscami po przecinku)

LREAL long real number +1.18E-308 do 3.4E308 (z
ok. 16 waznymi miejscami po pr-
zecinku)

TIME time duration 1ms do £2%” ms

DATE date (only) 1.1.1900 do 31.12.2099

TIME_OF_DAY time of day (only) 00:00:00.00 do 23:59:59.99

DATE_AND_TIME date and time of day patrz DATE i TIME_OF_DAY
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Typ danych Opis Zakres wartosci

STRING variable-long character maks. 255 znakow (ISO)
string

WSTRING variable-long wide cha- maks. 255 znakéw (Unicode)
racter string

BYTE bit-sequence 8

WORD bit-sequence 16

DWORD bit-sequence 32

LWORD bit-sequence 64

13.3 Adresowanie

Dostep do tabeli SPM mozliwy jest poprzez rézne obliczenia. Poszczegélne bity (MX) sa
liczone przez adresowanie bitowe. Poszczegolne bajty (MB) sa liczone przez adresowanie
bajtowe, przy czym np. bity MX0-MX7 s3 identyczne z bajtem MBO.

Skrot Typ danych Przyklad adresu
%ML LWORD L21
%MD DINT D42-43
%MW WORD W84-87
%MB BYTE B168-175
%MX BOOL (bit) X1344-1407

13.4 Dane systemowe

Adres SPM Typ danych R/W Funkcja

X0-X2 BOOL Wejscie cyfrowe 1-3

X8-10 BOOL Wyjscie cyfrowe 1-3

X16-18 BOOL R Tylko standard: Wyjscie, limit 1-3

B4 BYTE R Status wskaznika

X32 BOOL R Btad ADU

X33 BOOL R Powyzej wartosci Maks (WKS = wartos¢ koncowa skali)

X34 BOOL R Powyzej wartosci maks. + jeszcze dop. zakresu (OVL)

X35 BOOL R Ponizej zera

X36 BOOL R Zero ' d

X37 BOOL R W zakresie ustawiania zera (ZSR)

X38 BOOL R Masa jest stabilna

X39 BOOL R Masa ponizej zera albo powyzej wartosci Maks. (WKS = wartosc¢

koncowa skali)

Minebea Intec

PL-349



Wskaznik procesu X3 PR 5410 13 SPM

Adres SPM Typ danych R/W Funkcja

B5 BYTE R Status ADU
X40 BOOL R Sygnat pomiarowy ujemny (Error 7)
X41 BOOL R Sygnat pomiarowy > 36 mV (Error 3)
X42 BOOL R Wewnetrzny bfad arytmetyczny, ew. btedne dane CAL (Error 1)
X43 BOOL R Brak napiecia zwrotnego zasilania lub jest ono zbyt mate (Error 6)
X44 BOOL R Brak komunikacji z waga typu xBPI (Error 9)
B6 BYTE R Status polecenia
X48 BOOL R Btad polecenia
X49 BOOL R Aktywne polecenie
X50 BOOL R Sygnat awarii sieci
B7 BYTE R Status aktywny
X56 BOOL R Tryb testu jest aktywny
X57 BOOL R Wzorcowanie jest aktywne
X58 BOOL R Urzadzenie jest wytarowane
X59 BOOL R Tylko Pendeo: brak stanu réwnowagi [Unbal. check deviat.]
X60 BOOL R Tylko Pendeo: praca z jednym symulowanym przetwornikiem wa-
gowym
X64 BOOL R/W Tylko standard: Odczyt/zapis bitu znacznika 1
X65 BOOL R/W Tylko standard: Odczyt/zapis bitu znacznika 2
X66 BOOL R/W Tylko standard: Odczyt/zapis bitu znacznika 3
X72 BOOL R/W Przefaczenie D11 na wartos¢ netto.
X112 BOOL w Zerowanie urzadzenia.
X113 BOOL w Tarowanie urzadzenia
X114 BOOL W Odtarowywanie urzadzenia
X115 BOOL w Rozpoczynanie trybu testu
X116 BOOL w Konczenie trybu testu
X117 BOOL W Resetowanie sygnatu awarii sieci
X118 BOOL w Ustawienie wartosci tary zadanej D31 jako tary
X119 BOOL w Przejecie obecnej masy brutto do pamieci tary zadanej (D31)
X120 BOOL w Tylko EasyFill: Rozpoczecie wydruku.
Tylko standard: Raport masy
X121 BOOL w Reset btedéw B19 = 0.
X123 BOOL W Odczyt biezacej daty i godziny.
X124 BOOL w Zapis biezacej daty i godziny (ustawianie).
B16 SINT R Wyktadnik potegi
Liczba pozycji po przecinku
Przyktad: wyswietla sie 1,23
Wyktadnik potegi: 2
B17 SINT R Jednostka masy1=mg,2=9,3=kg,4=t,5=1b,9=0z
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Adres SPM Typ danych R/W Funkcja

B18 SINT R Wartosc¢ podziatki (wielopodziatkowa/wielozakresowa: = d1lub e1)

B19 BYTE R Ostatni btad punktu wazenia, patrz, rozdziat 16.6.1.

B20 BYTE Gorny bajt kodu produktu (0x54)

B21 BYTE Dolny bajt kodu produktu (0x10)

B22 BYTE Gdrna cze$¢ numeru wersji (1.0)

B23 BYTE Dolna czes¢ numeru wersji (1.0)

D6 UDINT R Numer seryjny (numer piyty)

W14 INT R Stan licznika bedzie sie zwiekszat przy kazdej wartosci pomiarowej

D8 DINT R Obecna masa brutto

D9 DINT R Obecna masa netto

D10 DINT R Obecna tara

D1 DINT R Obecna wartos¢ brutto/netto, wybrana przez X72

D14 DINT R Masa maksymalna (WKS = wartos¢ koricowa skali)

D15 DINT R Masa minimalna

D16 DINT R Raport: Masa brutto

D17 DINT R Raport: Masa netto

D18 DINT R Raport: Tara

D19 DINT R Raport: Nr sekwencyjny

D20 DINT R Niezaleznie od aplikacji: wartos¢ Flow (zmiana masys100/minute),
jezeli nie zainstalowano karty BCD.
Tylko standard: warto$¢ BCD dla trybu "transparent”

D21 DINT Raport: Data

D22 DINT Raport: Godzina, obraz BCD

D23 DINT R Licznik aktywnosci, kontrola komunikacji ze urzadzeniem

D24 DINT R Tylko standard: limit: Limit 1 on

D25 DINT R Tylko standard: limit: Limit 1 off

D26 DINT R Tylko standard: limit: Limit 2 on

D27 DINT R Tylko standard: limit: Limit 2 off

D28 DINT R Tylko standard: limit: Limit 3 on

D29 DINT R Tylko standard: limit: Limit 3 off

D30 UDINT R/W Tylko standard: wyjscie analogowe dla trybu "transparent”

D31 DINT R/W Pamiec tary zadanej (X118, X119)

Minebea Intec
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Adres SPM Typ danych R/W Funkcja

B144 BYTE R Tylko EasyFill: Status dozowania 1

X152 BOOL R Dozowanie aktywne

X1153 BOOL R Dozowanie gotowe (ready/idle)

X154 BOOL R Dozowanie jest w stanie btedu

X1155 BOOL R Menu ustawien wagi jest aktywne.

B145 BYTE R EasyFill: Status dozowania 2

X1160 BOOL R Dozowanie trwa

X1161 BOOL R Dozowanie zatrzymane

X1162 BOOL R Dozowanie zgrubne

X1163 BOOL R Dozowanie doktadne

X1164 BOOL R Zatrzymanie

X1165 BOOL R Alarm tolerang;ji

B146 BYTE w Tylko EasyFill: Polecenia dozowania 1
Uruchomienie dozowania z zastosowaniem biezacego rekordu da-

X1168 BOOL w nych:

X1169 BOOL w uruchomienie/ponowne uruchomienie
Stop/Anuluj

X170 BOOL w Wczytanie zdefiniowanego materiatu i uruchomienie w jednej sek-

X171 BOOL w wengji:

X172 BOOL w Uruchomienie ID 1

X173 BOOL w Uruchomienie ID 2

X174 BOOL w Uruchomienie ID 3

X1175 BOOL w Uruchomienie ID 4
Uruchomienie ID 5
Uruchomienie ID 6

B147 BYTE w Tylko EasyFill: Polecenia dozowania 2

X176 BOOL w Uruchomienie ID 7

X177 BOOL w Uruchomienie ID 8

X178 BOOL w Uruchomienie ID 9

X179 BOOL w Uruchomienie ID 10

X180 BOOL w Drukowanie raportu

X181 BOOL w Reset statusu btedu D67 = 0

B148 BYTE w Tylko EasyFill: Polecenia dozowania 3

X1182 BOOL w Woczytanie wybranego materiatu

X183 BOOL w Zapis wybranego materiatu

B149 BYTE R/W Tylko EasyFill: tryby dozowania (1= B1; 4 = B4)

W76 DINT R/W Tylko EasyFill: ID materiatu

B156-173 BYTE R/W Tylko EasyFill: nazwa materiatu dla ID1-10

D44 DINT R/W Tylko EasyFill: Wart. zad.

D45 DINT R/W Tylko EasyFill: Wyt. wstep.

D46 DINT R/W Tylko EasyFill: Pozostato$¢ materiatu po dozowaniu (OVS)

D47 DINT R/W Tylko EasyFill: Czas zatrzym. [ms]

D48 DINT R/W Tylko EasyFill: Toleran. ponizej wart. zad.
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Adres SPM Typ danych R/W Funkcja

D49 DINT R/W Tylko EasyFill: Toleran. powyzej wart. zad.

W104 (B209) WORD R Tylko EasyFill: Raport: ID materiatu

B212-229 BYTE R Tylko EasyFill: Raport: Nazwa materiatu

D58 DINT R Tylko EasyFill: Raport: Dozowana masa

D59 DINT R Tylko EasyFill: Raport: Wart. zad.

D60 DINT R Tylko EasyFill: Raport: Wyt. wstep.

D61 DINT R Tylko EasyFill: Raport: Pozostatos¢ materiatu po dozowaniu (OVS)

D62 DINT R Tylko EasyFill: Raport: Czas zatrzym. [ms]

D63 DINT R Tylko EasyFill: Raport: Toleran. ponizej wart. zad.

D64 DINT R Tylko EasyFill: Raport: Toleran. powyzej wart. zad.

D67 DINT R Tylko EasyFill: btad "Last_Error", patrz rozdziat 16.6.2

Tylko serwer OPC

R264 REAL R Masa brutto (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R265 REAL R Masa netto (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R266 REAL R Tara (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R267 REAL R Obecna wartos¢ brutto/netto, wybrana przez X72 (jako liczba
zmiennoprzecinkowa)

R270 REAL R Masa maksymalna (WKS = wartosc¢ koncowa skali) (jako liczba
zmiennoprzecinkowa)

R271 REAL R Masa minimalna (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R272 REAL Raport: Masa brutto (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R273 REAL Raport: Masa netto (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R274 REAL R Raport: Tara (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R280 REAL R Tylko standard: limit: Limit 1on (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R281 REAL R Tylko standard: limit: Limit 1 off (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R282 REAL R Tylko standard: limit: Limit 2 on (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R283 REAL R Tylko standard: limit: Limit 2 off (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R284 REAL R Tylko standard: limit: Limit 3 on (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R285 REAL R Tylko standard: limit: Limit 3 off (jako liczba zmiennoprzecinkowa)

R287 REAL R/W Zapis wartosci do pamieci tary zadanej (jako liczby zmiennoprze-
cinkowe;j).

L17 LWORD w SPM out

X1088-1151 BOOL R Wyjscie

Minebea Intec
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13 SPM

Adres SPM Typ danych R/W Funkcja
L18 LWORD w SPM out AND coarse
X1152-1215 BOOL R Wyjscie i zgrubnie
L19 LWORD w SPM out AND fine
X1216-1279 BOOL R Wyjscie i doktadne
Notyfikacja:
Zmienne systemowe (np.: ST_WGT_A) dla komunikacji przez OPC opisano w instrukcji obstugi PR 1792
(rozdziat 4 +5).
Przykiad:
Rozpoczecie produkg;ji
Zapis parametréw materiatu (D44-D49).
Rozpoczecie dozowania (X1168).
Monitoring statusu (B144, B145).
Po zakonczeniu dozowania przeczytac dane z raportu.
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14 Konserwacjainaprawa

14.1 Naprawa
Naprawy podlegaja obowigzkowej kontroli i moga by¢ wykonywane wytacznie przez
firme Minebea Intec.

W przypadku uszkodzenia lub zaktécenia dziatania nalezy zwréci¢ sie do lokalnego
przedstawicielstwa firmy Minebea Intec w celu wykonania naprawy.

Urzadzenie nalezy wysta¢ do naprawy wraz z doktadnym i kompletnym opisem btedu.
Wymiana bezpiecznikéw jest dozwolona tylko z zachowaniem wytycznych opisanych w
rozdziale 14.1.3.

1411 Bateria do kalendarza/zegara
Bateria litowa (5) do podtrzymywania pracy chipu kalendarza/zegara znajduje sie na
plycie gtdwnej obok zasilacza (pod pokrywa, patrz rozdziat 4.5.1).

Bateria litowa stuzaca do podtrzymania pracy modutu kalendarza/zegara znajduje na
plycie gtdwnej.
Bateria jest zataczona fabrycznie.

Notyfikacja:

Po pierwszym wiaczeniu sprawdzi¢ i ew. ustawic date i godzine w menu i‘:’j -
[Date&Time].

14.1.2 Wymiana baterii do kalendarza/zegara

W urzadzeniu znajduje sie bateria litowa podtrzymujaca prace modutu zegara/
kalendarza. Jezeli napiecie baterii spadnie ponizej okreslonej wartosci minimalnej lub
bateria ulegnie uszkodzeniu, nalezy dokonac jej wymiany w Minebea Intec serwisie firmy
lub w serwisie o rownorzednych kwalifikacjach.

Aktywacja baterii ma miejsce z chwilg ustawienia daty i godziny w menu i‘i’) -
[Date&Timel].

Utylizacja — patrz rozdziat 15.
Trwatos¢ — patrz rozdziat 17.3.1.
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14.1.3

Wymiana bezpiecznika

A\ OSTRZEZENIE

Mozliwy wybuch wskutek nieprawidtowej wymiany!

» Wymiana bezpiecznikéw w modelu PR 5410 jest dopuszczalna w przypadku
stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem tylko wtedy, gdy nie panuje w
nich atmosfera wybuchowa.

P Dozwolone jest stosowanie tylko bezpiecznikéw wyszczegdlnionych w
rozdziat 17.3.3.

A\ OSTRZEZENIE

Prace wykonywane przy wiaczonym urzadzeniu moga miec skutki Smiertelne.

Przy otwieraniu pokryw lub usuwaniu czesci za pomoca narzedzi moze dojs¢ do
kontaktu z elementami pod napieciem. Nalezy wzig¢ pod uwage fakt, ze kondensatory
znajdujace sie w urzadzeniu moga by¢ jeszcze natadowane, nawet gdy urzadzenie
zostato odtaczone od wszystkich zrédel napiecia.

» Odtaczyc urzadzenie od zasilania elektrycznego.

Odfaczy¢ urzadzenie od zasilania elektrycznego.
Zdjac pokrywe urzadzenia.

Otworzy¢ (odkrecic) uchwyt bezpiecznika InLine.
Wyjac stary bezpiecznik i wlozy¢ nowy.
Zamknac¢ uchwyt bezpiecznika.

ov s wN S

Ponownie zamkna¢ urzadzenie pokrywa.

14.2 Konserwacja

Prace konserwacyjne moga wykonywac tylko przeszkoleni i wykwalifikowani pracownicy,
ktdrzy znaja zwigzane z nimi niebezpieczenstwa, z uwzglednieniem zalecanych srodkéw
0stroznosci.

14.3 Prace lutownicze

Nie ma potrzeby i nie wolno dokonywac prac lutowniczych na urzadzeniu.

PL-356
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14.4 Czyszczenie

Straty materialne spowodowane zastosowaniem nieodpowiednich srodkéw/
materialéw czyszczacych.

Uszkodzenia urzadzenia.

P Plyn nie moze przedostac sie do wnetrza.

P Nie stosowac agresywnych srodkéw czyszczacych (rozpuszczalnikéwitp.).

» W przypadku stosowania w przemysle spozywczym uzywac srodkéw czyszczacych
odpowiednich dla tej branzy.

» Uzywac miekkich gabek, szczotek i szmatek.

P Spryskiwanie urzadzenia woda oraz przedmuchiwanie sprezonym powietrzem s3
niedopuszczalne.

1. Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania elektrycznego, odaczy¢ kable transmisji danych.

2. Urzadzenie czysci¢ szmatka lekko zwilzong wodg z mydtem.

3. Urzadzenie wytrze¢ do sucha miekka szmatka.

Minebea Intec
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15 Utylizacja

Naszych produktéw i ich opakowan nie wolno wyrzuca¢ do miejsca usuwania odpaddéw
komunalnych (np. zéttych workdw, niebieskich workéw, itp.). Mozna je albo dostarcza¢ do
wilasnego miejsca przetwarzania odpadow, jezeli spetniaja zatozenia ustawy o
elektrosmieciach lub opakowaniach, albo za optata przekazywac firmie Minebea Intec.

Taka mozliwo$¢ zwrotu ma na celu przetworzenie zgodnie z przepisami lub ponowne
uzycie w punkcie zbiérki oddzielonym od punktu zbiérki odpadéw komunalnych.

Przed utylizacja lub zeztomowaniem zuzytych urzadzen, trzeba wymontowac z nich
istniejace baterie lub akumulatory i przekaza¢ do odpowiedniego punktu zbiérki. Typ
baterii podano w danych technicznych.

Pozostate informacje podalismy w naszych OWH.

Adresy punktéw serwisowych swiadczacych ustugi naprawy i odbioru odpadéw podane
sa w dotaczonej do produktu karcie informacyjnej, jak rowniez na naszej stronie
internetowej (www.minebea-intec.com).

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z pracownikiem naszego serwisu na
miejscu lub z centralg serwisowa.

Minebea Intec GmbH

Centrum Napraw

Meiendorfer Strasse 205 A
22145 Hamburg, Niemcy

Tel.: +49.40.67960.333
service.HH@minebea-intec.com

Zastrzegamy sobie prawo odméwienia przyjecia produktéw skazonych materiatami
niebezpiecznymi (skazenie ABC).
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16 Komunikaty o bitedach

16.1 Komunikaty btedow w obwodzie pomiarowym

Wewnetrzny uktad elektroniki wazacej moze generowac komunikaty btedéw, ktdre sa
widoczne na wyswietlaczu masy.

Wyswietlacz

Tekst VNC

Blad i mozliwa przyczyna

Error1

Arith. error

Wewnetrzne przekroczenie zakresu przetwarzania:
- Nieprawidtowe wartosci wzorcowania.

Error 2

Overload

Sygnat pomiarowy znajduje sie powyzej wartosci Max + (x d):
- Nieprawidtowe ustawienie.
- Zaduze obciazenie na wadze.

Error 3

Ext. meas.device error

Rozwarte wejscie pomiarowe:
- Sygnat pomiarowy znajduje sie poza dopuszczalnym za-
kresem 36 mV.

- Przewod pomiarowy przerwany (wykrycie przerwania
przewodu).

- Inne uszkodzenie sprzetu.

Error 4

Value exceeds display

Wartos¢ masy nie jest wy$wietlana:
- Ustawiono zbyt wiele pozycji.

Error 6

No sense voltage

Brak napiecia Sense:
- Przetworniki wagowe nie s3 podtaczone.

- Przewdd Sense lub zasilania przerwany.
- Nieprawidtowa polaryzacja lub za niskie napiecie Sense.

Error7

Negative input

Sygnat pomiarowy ujemny:
- Nieprawidtowa polaryzacja przewodu sygnatu pomiaro-
wego przetwornikéw wagowych.

- Nieprawidtowa polaryzacja przewodu napiecia zasila-
jacego przetwornikéw wagowych.

Error 9

No values from scale

Wewnetrzny punkt wazenia:

Sygnat pomiarowy znajduje sie poza dopuszczalnym zakre-
sem 36 mV. Brak mozliwosci odczytu wartosci masy z kon-
wertera analogowo-cyfrowego ADC.

- Blad na plytce elektroniki modutu wagowego.

- Btad w przetworniku wagowym.
- Przerwanie kabla.

sygnat uiemny masa ujemna

Zakres wskazywania Przecigzenie brak EOC

]
]
Yd 0 +%d

Minebea Intec

PL-359



Wskaznik procesu X3 PR 5410 16 Komunikaty o btedach

16.2 Komunikaty btedow w wagach typu xBPI

Wyswietlacz Tekst VNC Blad i mozliwa przyczyna

Error 3 Ext. meas.device error Brak mozliwosci odczytu wartosci masy z wagi:
- Btad wagi

Error 4 Value exceeds display Wartos¢ masy nie jest wyswietlana:

- Ustawiono zbyt wiele pozycji.

Error 9 No values from scale Brak komunikacji z waga typu xBPI:
- Przerwanie kabla.

- Wewnetrzny bfad wagi.
- Waga niepodtaczona do zZrédta zasilania.

Error 11 No weight data Brak wskazania masy:
- Wybrano inny punkt wazenia.

Za pomoca przycisku \0_'9 przypisa¢ nowy punkt wazenia do
urzadzenia.
Warunek:

2. wybrany [Serial ports parameter] - [xBPI-Port] - [Slot
1/2 RS 485].

Error 12 Scale not ready Waga nie jest w gotowosci do wazenia:
- Urzadzenie znajduje sie w fazie rozgrzewania.

- Urzadzenie jest w trybie automatycznego tarowania.
- Urzadzenie zostato wiaczone, gdy waga byta obcigzona.

Wylaczy¢ i ponownie wiaczy¢ urzadzenie.

Error 15 Wrong serial number Numer seryjny wagi jest niezgodny z numerem ustawionym
w urzadzeniu.

16.3 Komunikaty btedow w przetwornikach wagowych typu Pendeo

Wyswietlacz Tekst VNC Blad i mozliwa przyczyna

Error 2 Overload Sygnal pomiarowy znajduje sie powyzej wartosci Max + (x d):
- Nieprawidlowe ustawienie.

- Zaduze obcigzenie na wadze.

Error 4 Value exceeds display Wartos¢ masy nie jest wyswietlana:
- Ustawiono zbyt wiele pozyciji.

Error 8 Incompatible units Niekompatybilne jednostki masy:
- Nieprawidlowe wartosci wzorcowania, np. przez niepra-
widlowe wzorcowanie
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Wyswietlacz Tekst VNC Biad i mozliwa przyczyna
Error 9 No values from scale Brak komunikacji z przetwornikiem wagowym typu Pendeo:
- Przerwanie kabla.
- Wewnetrzny bfad wagi.
- Skrzynka przytaczeniowa niepodtaczona do sieci elekt-
rycznej.
Error 12 Scale not ready Waga nie jest w gotowosci do wazenia:
- Conajmniej 1 przetwornik wagowy przekazuje status
btedu lub jest uszkodzony (brak komunikacji).
Error 13 Wrong configuration Liczba przetwornikéw wagowych jest niezgodna z konfigu-
racja.
Error 15 Wrong serial number Numer seryjny wagi jest niezgodny z numerem ustawionym

w urzadzeniu.

16.4 Komunikaty bledow podczas wzorcowania

Komunikat

Mozliwa przyczyna

STOP

Set Max failed
above physmax

I 0k I

Ten komunikat pojawia sie, gdy obcigzenie maksymalne jest za duze.

STOP

Set Max failed
below calibration

I 0k I

-

Istnieje mozliwos¢ pézniejszego zwiekszenia obcigzenia maksymalne-
go. Podczas zmniejszania pojawi sie jednak komunikat, gdy nowe ob-
cigzenie maksymalne znajduje sie ponizej masy wzorcowej ([Calibrated
at]).

STOP

Set Max failed
not enough d

I ok T

Ten komunikat pojawia sie, gdy wybrano zbyt niska rozdzielczos¢,
np. 5 kg.

STOP

Set Max failed
too many digits

I Ok I

-

Ten komunikat pojawia sie, gdy wybrana rozdzielczos¢ jest tak wysoka,

ze jest dostepne mniej niz 0,8 podziatki wewnetrznej na podziatke odc-
zytowa (d) lub 0,5 pV/e dla uktadéw podlegajacych obowigzkowej lega-
lizacji zgodnie z OIML/NSC.

Minebea Intec
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Komunikat

Mozliwa przyczyna

STOP

Set scale interval failed

Max not multiple of scale interval

T ok T

-

Ten komunikat pojawia sie, gdy maksymalne obcigzenie [Max] zakresu
skali (zakresu wagi) nie jest podzielne w sposéb catkowitoliczbowy pr-
zez podziatke skali.

STOP

Set Max failed
incom patible units

I 0k I

-

Jednostki masy sg ze soba niezgodne, np. na skutek p6zniejszej zmiany
wartosci [Max] z kg na lb.

STOP

S5et deadload failed
above physmax

I Ok T

Ten komunikat pojawia sie, gdy wprowadzona wartos$¢ ciezaru wlasne-
go w mV/V plus zakres pomiarowy wyrazony w mV/V s3 wieksze niz
3mV/V (=36 mV).

STOP

Set deadload failed
no standstill

I Ok T

Ten komunikat wyswietla sie, gdy wskazania wagi s niestabilne.
Rozwiazanie

- Sprawdzic¢ dziatanie czesci mechanicznej wagi.

- Dostosowac ustawienia filtra, ew. zmniejszyc rozdzielczos¢.
- Dostosowac¢ parametry okreslajace stan stabilnosci.

STOP

S5et deadload failed
deadload below -0.1 my¥ Sy

I Ok I

-

Ten komunikat wyswietla sie, gdy podczas ustalania ciezaru wiasnego
przez [by load] sygnat pomiarowy staje sie ujemny.

Przyczyna

Zmieniona polaryzacja przetwornikéw wagowych lub przetworniki wa-
gowe uszkodzone.

STOP

Set deadload failed
overflow in arithmetics

T Ok T

-

Ten komunikat wyswietla sie, gdy wprowadzony ciezar wtasny wyno-
si>5mV/V.

STOP

SetSPANfailed
No stability

I Ok |

-

Ten komunikat wyswietla sie, gdy wskazania wagi s niestabilne.
Rozwiazanie

- Sprawdzi¢ dziatanie czesci mechanicznej wagi.

- Dostosowac ustawienia filtra, ew. zmniejszy¢ rozdzielczos¢.
- Dostosowac parametry okre$lajace stan stabilnosci.

PL-362
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Komunikat Mozliwa przyczyna

Ten komunikat wyswietla sie, gdy po wprowadzeniu wartosci masy za-
S TO P danej masa na wadze < od ciezaru wtasnego.

Set SPANM failed
current load below deadload

I Ok I

-

Ten komunikat pojawia sie, gdy zakres skali nie jest podzielny bez reszty
S T 0 P przez podziatke skali.

Set scale interval Tailed
kMax not multiple of scale interval

T Ok T

-

16.5 Generalne komunikaty o btedach

Wyswietlacz Blad i mozliwa przyczyna

Err 21 Zbyt stary BIOS dla oprogramowania sprzetowego.
Err 22 Oprogramowanie sprzetowe zbyt stare dla BIOS.
Err23 Uruchomienie niemozliwy:

-  Btad pamieci ROM
- Brak oprogramowania sprzetowego

Err 25 Niedozwolona kombinacja kart wtykanych.

Err 29 "Flashowanie" nie powiodto sie.

Err 31 Grupa cyfr adresu IP/maski nie miesci sie w zakresie 0-255 ew. jest
niedozwolona.

Err 32 Adres IP jest juz uzywany w sieci.
Dwa urzadzenia z tym samym adresem IP.

Err33 Niewlasciwy parametr

Err 34 Brak kabla Ethernet (LINK).

Err 41 Powazny btad systemu

Err42 Powazny btad systemu w sterowniku.

Err43 Czas monitorowania uptynat.

Err 44 Nie mozna zapisa¢ w pamieci EAROM.

Err 45 Nie mozna odczytac¢ z pamieci EAROM.

Err 46 Niewlasciwy kod dostepu

Err 51 DeviceNet: Nie wszystkie przetaczniki s ustawione na "ON".

Err 52 Wybrana karta opcji nie istnieje.
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Wyswietlacz Blad i mozliwa przyczyna

Err53 Wybrany interfejs jest oblozony.

Err 61 Przelacznik Cal zamkniety.

Err 62 Nie mozna uruchomic¢ wzorcowania.

Err 63 Nie mozna zapisa¢ parametréw punktu wazenia.

Err 64 Nie mozna ustawi¢ standardowego SPAN.

Err 66 Punkt wazenia jest obtozony.

Err 67 Punkt wazenia nie jest wytarowany.

Err 68 Brak stanu réwnowagi.

Err 69 Punkt wazenia nie jest obtozony.

Err70 Tarowanie jest aktywne.

Err 71 Podczas wzorcowania z przedniego panelu obstugowego wystapit
btad wazenia, gdy przerwane zostato potaczenie z punktem wazenia.

Err 72 Ten komunikat pojawia sie w przypadku wewnetrznego punktu waze-
nia

- podczas fazy nagrzewania.
- gdy urzadzenie znajduje sie w trybie tarowania automatycznego.
-  gdy urzadzenie zostato wtaczone z obcigzona waga.

Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ urzadzenie.

Err73 Ciezar whasny <-0,1mV/V

Err74 Przekroczenie wartosci arytmetycznej

Err 75 Aktualny ciezar < ciezaru wkasnego.

Err 76 Zbyt wysoka wartos$¢ "d".

Err 77 Zbyt niska wartos¢ "d".

Err78 Max < masy wzorcowej.

Err 79 Nie mozna przedstawi¢ masy z zadana jednostka.

Err 80 Ciezar wtasny + masa zbyt wysokie.

Err 81 Max i wartos¢ podziatki nie pasuja do siebie (1, 2, 5 10, 20 albo 50).

Err 82 Niewystarczajace pV/d dla W&M (mozliwos¢ legalizacji).

Err 83 Filtr cyfrowy: Czas pomiaru > 160 ms.

Err 84 Czestotliwosc filtra: Czas pomiaru <40 ms/Feut.

Err 85 Czestotliwos¢ filtra Feyt >40,00 Hz

Err 86 Wybrano punkt wazenia xBPI.
Punkt wazenia mozna wzorcowac tylko przez VNC.

Err 87 Nie znaleziono numeru sekwencji w pamieci alibi.

Err 88 Nie mozna zmieni¢ numeru sekwencji, poniewaz aktywna jest pamiec
alibi.
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Wyswietlacz Blad i mozliwa przyczyna

Err 89 Nie przyporzadkowano interfejsu EW-Com.

Err 90 Nie przyporzadkowano interfejsu drukarki.

Err 91 Linearyzacja aktywna.

Err 92 Otwarcie interfejsu xBPI niemozliwe.

Err 93 Znaleziono zbyt wiele przetwornikéw wagowych Pendeo.

Err 94 Nieudane szukanie przetwornikéw wagowych Pendeo.

Err 95 Btad komunikacji przetwornikéw wagowych Pendeo.

Err 96 Nie wszystkie przetworniki wagowe Pendeo s3 tego samego typu.

Err 97 Ustawienie ciezaru wtasnego w przypadku przetwornikéw wagowych
Pendeo niemozliwe.

Err 98 Nie mozna przyporzadkowac punktu wazenia przetwornikowi wago-
wemu Pendeo.

Err 99 Komunikacja xBPI nieprzypisana.

16.6 Numery biedow @ "LAST_ERROR"
16.6.1 Bledy punktu wazenia

Numer Wyswietlacz Przyczyna

2 in use Punkt wazenia jest np. uzywany przez aplikacje.

6 test active Test jest aktywny, brak wartosci masy.

7 cali active Wzorcowanie jest aktywne, brak wartosci masy.

8 no standstill Brak stanu réwnowagi wagi.

13 tare is active Tarowanie jest aktywne.

15 weight is dimmed Obciazenie nie jest dopuszczone do legalizacji (<0 albo >Max).

16 weight has error Btad wazenia.

17 scale not ready Waga nie jest w stanie gotowosci.

18 cannot tare below zero Tarowanie ponizej wartosci zero nie jest mozliwe.

102 timeout Tylko w wagach typu xBPI: Przekroczenie limitu czasu wystepuje
podczas przesytania polecenia do wagi.

142 calibration active Podczas wzorcowania tarowanie i ustawianie zera nie jest mozli-
we.

147 no zeroset Ustawianie zera poza obszarem ustawiania zera nie jest mozliwe.

149 Busy Waga przetwarza inne zapytanie.

255 hardware error Punkt wazenia jest nieprawidtowy.

Minebea Intec
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16.6.2 Blad w aplikacji "EasyFill"
Numer Wyswietlacz Przyczyna
0 Brak btedow.
1 fatal error Btad wazenia, punkt wazenia jest nieprawidtowy.
2 Material ID invalid Wprowadzi¢ numer < 0 albo > 10.
3 Material name inva- Nieprawidtowa nazwa materiatu.
lid
4 Set point invalid Wartos¢ zadana + wartos¢ brutto >wartosci konicowej skali, (tryb
B1) albo wartos¢ brutto.
5 Preset point invalid Wartos¢ > wartosci zadane;.
6 OVSinvalid Wartos¢ > wartosci zadanej.
8 Neg. tol. invalid Wartosc¢ > wartosci zadanej.
9 Pos. tol. invalid Wartos¢ > wartosci zadane;.
10 Sequence number Nieprawidtowy numer sekwenciji.
invalid
13 Invalid fieldbus com-  Nieprawidtowa akcja magistrali Fieldbus (np. jednoczesne polece-
mand nie Start i Stop).
15 Cannot read from Btad podczas odczytu wpisu materiatu z pamieci statej (EAROM)
earom — blad sprzetu
16 Cannot write to ea- Btad podczas zapisu wpisu materiatu do pamieci statej (EAROM)
rom — blad sprzetu
17 Action not allowed Akcja magistrali Fieldbus niedozwolona.
Np.: uruchomienie dozowania podczas trwajacego dozowania
albo uruchomienie dozowania podczas ustawiania systemu.
18 Weight unit of mate-  Jednostka punktu wazenia nie odpowiada jednostce materiatu.
rial invalid
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17 Dane techniczne

17.1 Informacje dotyczace korzystania z wolnego oprogramowania

Urzadzenie PR 5410 zawiera w oprogramowaniu sprzetowym réwniez wolne
oprogramowanie, ktdre jest licencjonowane przez:

- GNU General Public License (GPL) wersja 2, czerwiec 1991 oraz
- GNU Lesser General Public License (LGPL) wersja 2.1, luty 1999.

"Wolne oprogramowanie" opracowane przez osoby trzecie jest chronione prawami
autorskimi i udostepniane nieodptatnie. Warunki licencyjne wydane przez Free Software
Foundation, Inc. s3 dotaczone do urzadzenia w jezyku angielskim. Tekst zrodtowy
napisany w oparciu o powyzsze warunki znajduje sie na dofaczonej do urzadzenia plycie
CD.

17.2 Rozkodowanie numeru seryjnego

3025200015

30 252 00015

Nr oddziatu: Kod roku/miesigca: Numer biezacy
30 = Hamburg 252* = kwiecien 2010

*narastajaco zgodnie z tabela grupy roku stosowang przez firme Minebea Intec.

17.3 Dane ogdlne

Ponizsze parametry obowiazuja po czasie nagrzewania urzadzenia przez co najmniej
60 minut (temperatura referencyjna 23°C).

17.3.1 Podtrzymujaca kalendarz/zegar

Bateria litowa do podtrzymania danych w module kalendarza/zegara jest aktywowana
fabrycznie.

Trwato$¢  Urzadzenie znajduje sie stale pod napieciem sieciowym do 10 lat

Urzadzenie nie jest czasowo podtaczone do napiecia sie- do7lat
ciowego (np. magazynowanie)

17.3.2  Przylacze napiecia zasilajacego 230 V AC

Napiecie zasilajace UAc=100..240V +10%/-15%, 50/60 Hz
Maks. pobor mocy MW/13VA

Bezpiecznik w obw. pier- 800 mAT; 5x20 mm;

wotnym
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17.3.3  Przylacze napiecia zasilajacego 24 V DC

Napiecie zasilajace Upc=V

+20%

Maks. pobér mocy nw

Bezpiecznik w obw. pier- 1,6 AT; 250 V AC; 5x20 mm
wotnym Littlefuse, nr-kat.: 021801.6 MXP

17.4 Warunki zewnetrzne

17.4.1 Warunki otoczenia

Zakres temperatur ~ Temperatura referencyjna

23°C
Temperatura otoczenia pracy -10...+50 °C
Temperatura otoczenia do wzorcowania -10...+40 °C
Temperatura zataczania 0..+50 °C
Zakres graniczny skltadowanie/transport -20..+70°C

Wilgotnos¢

< 95%, bez kondensacji (zgodnie z

IEC 60068-2)

Stopien ochrony

Obudowa: IP30
Ptyta czolowa: IP65

Wysokos¢

<2000 m

17.4.2 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Wszystkie dane zgodne z NAMUR NE 21, EN 45501i EN 61326.

Obudowa Pola elektromagnetyczne wysokiej EN 61000-4-3 10V/m
czestotliwosci (80...1000 MHz)
Wyladowanie elektrostatyczne (ESD) EN 61000-4-2 6/8 kV
Przewody sygnato-  Szybkie przejsciowe zmienne EN 61000-4-4 T1kV
we i sterownicze zaklocajace (Burst)
Napiecia udarowe (Surge) 1,2/50 us  EN 61000-4-5 1/2kV
Zaktécenia powstajace w przewodach EN 61000-4-6 0V

wskutek sprzezenia wysokiej czestot-
liwosci (0,15...80 MHz)

PL-368
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Wejscia zasilania Szybkie przejsciowe zmienne EN 61000-4-4 2kV
zaktdcajace (Burst)
Napiecia udarowe (Surge) 1,2/50 ys~ EN 61000-4-5 1/2V
Zaktocenia powstajace w przewodach EN 61000-4-6 0V

wskutek sprzezenia wysokiej czestot-
liwosci (0,15...80 MHz)

Zapady napiecia EN 61000-4-11 0/40%

20/200ms
Podtrzymanie zasilania w sytuacji EN 61000-4-11 20 ms
awaryjnej

17.4.3 Likwidacja zaklocen od czestotliwosci radiowych

Zaklocenia elektromagn- wg EN 61326, klasa wartosci granicznych A, do
etyczne A zastosowan przemystowych

17.5 Uklad elektroniczny modutu wazacego

Uktad elektroniczny modutu wazacego jest przewidziany do przytaczenia czujnikow
tensometrycznych.

17.5.1 Przetworniki wagowe

Typ przetwornika wago- Przetworniki Mozliwe potaczenie 6- lub 4-zytowe.
wego DMS
Napiecie zasilajace Upc=12V - doImaks. =160 mA

- do maks. 8 przetwornikéw wa-
gowych o opornosci 650 € kazdy

- 4 przetworniki wagowe o opor-
nosci 350 Qkazdy

Monitorowanie napiecia Wykrywanie spadku ponizej Upc =
Sense +4...-4 V. Mozliwos$¢ wylaczenia w
oprogramowaniu.

Maks. obcigzenie =275 Q
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17.5.2

17.5.3

17.5.4 Czulos¢

17.5.5

Metoda przetwarzania

Metoda przetwarzania

Napiecie state, przetwornik delta-sigma, proporcjonalne
do napiecia zasilajacego

Czas przetwarzania /
Czas pomiaru

5,10, 20, 40, 80, 160, 320, 640, 960, 1200, 1600 ms

Filtr cyfrowy

Dofaczany, aktywny 4. rzedu (dolnoprzepustowy)
Charakterystyka: Bessel, acykliczny, Butterworth, Tsche-
byscheff

Czestotliwos$¢ graniczna

nastawna

Dokladnos¢ i stabilnos¢

Doktadnosc¢*

0,5 pV/e odpowiednio 3 mV dla 6000 e
0,5 pV/e odpowiednio 5 mV dla 10.000 e
Klasa Ill, zgodnie z OIML R76/EN45501

Min. sygnat pomiarowy
(OIML)*

6.000 e: 20,25 mV/V
10.000 e: =0,42 mV/V

Liniowos¢* <0,003%
Btad stabilnosci zera (TKg)* < 0,05 uV/KRTI; <0,004%/10K dla 1mV/V
Btad stabilnosci SPAN < 2,5 ppm/K

(TKspan)*

* dla czasu pomiaru 160 ms

Czutosc

0,5 pV/e @10.000 e (kl. Ill) OIML R76

maks. rozdzielczos¢

7,5 min podziatek wewnetrznych dla 3 mV/V

Wejscie pomiarowe (syg-
nat pomiarowy + ciezar
wilasny)

Upc = 0...maks. 36 mV, symetryczne wzgledem zera

Sttumienie ciezaru wlas-
nego

maks. sygnat pomiarowy wynoszacy Upc = 36 mV (ciezar
wtlasny + zakres); wprowadzanie/kalibracja z poziomu
oprogramowania

Kabel polaczeniowy

Dlugos¢ kabla potaczeniowego miedzy skrzynka przylaczeniowa a urzadzeniem

Typ kabla

PR 6135, PR 6135A

maks. 500 m - dtugos¢ kabla przetwornika
wagowego

Dlugosc kabla potaczeniowego miedzy platforma wagowa a urzadzeniem

Typ kabla LiYCY

maks. 500 m

PL-370
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17.6 Dane mechaniczne

17.6.1 Forma wykonania

Obudowa metalowa z aluminium, z pokrywa stalowg i tylng $cianka stalowg, stopien
ochrony IP65 (z przodu).

17.6.2 Masy

Masa netto 1,45 kg

Masa w stanie do wysytki 2,00 kg

17.7 Dokumentacja na zalaczonej ptycie CD

Wyszczegdlnione w zataczniku dokumenty (patrz rozdziat 18.3) znajduja sie na ptycie CD
PR 5410.
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18 Zatacznik

18 Zalacznik

18.1 (Czesci zamienne

Nr czesci zamiennej

Nazwa czesci zamiennej

5322 530 51247 Uszczelka

5312 447 98010 Uszczelka tylko dla PR 5410/04

5312 256 98006 Zestaw patakéw mocujacych razem z
wkretami

5312 264 58019 Wtyk WE/WY 7-stykowy

5312 447 98009 Blachy opcji z wkretami

5312 50518020 Zestaw wkretéw radetkowanych do
patakéw mocujacych

5312216 98373 Plytka wyswietlacza z wyswietlaczem

5312 216 98368 Ptyta gtéwna 230 V

5312216 98369 Ptyta gtéwna 24 V

5312 264 48017 Wtyk 6-stykowy

5312280 78004 Przetwornik 230 V-24 V
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18.2 Wtyczka testowa
dla interfejsu RS-232

Przeznaczenie stykow wtyczki

)
—
8
RTS |
2
XD |- )
@
o~
3 ~@
RxD | ® o
[ S
©o@ ®
7 o
CTS | \j
5
GND |l —
—
L
18.3 Certyfikaty
Nrbiez. Nazwa Nr dokumentu
1 Deklaracja zgodnosci WE MEU17028
2 Deklaracja zgodnosci MDC17004
3 Test Certificate PTB D09-07.54
4 EC-type-approval Certificate NMi 17884
5 EU-type examination Certificate NMi  T11379
6 EU-type examination Certificate NMi T10529
7 Evaluation Certificate NMi TC11543
8 OIML Certificate of Conformity NMi  R51/2006-NL1-13.02
9 Certificate of Conformance NTEP 18-038

Wyszczegdlnione w tabeli dokumenty znajduja sie na ptycie CD PR 5410.
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